GCC..

‘Seria Expert I
INSTRUKCJA OBStUGI




GCC.. FRAWCOM

UWAGA
GCC zastrzega prawo do zmiany informacji zawartych w instrukcji bez uprzedzenia. Modyfikacja,

powielanie oraz prezentowanie bez zgody i wiedzy jest zabronione. Wszelkie zapytania oraz uwagi
nalezy kierowa¢ do sprzedawcy.
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‘| Wazne |I

Dziekujemy za kupno plotera thgcego GCC Expert Il

Przed rozpoczeciem pracy na ploterze, przeczytaj instrukcje i zapoznaj sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami.

JAN

Caution SRODKI OSTROZNOSCI

» Ze wzgledow bezpieczenstwa, nalezy chwytaC ploter od spodu. Nie wolno przenosic¢
maszyny, kiedy nie trzyma sie jego metalowej podstawy z obu stron.

O (Poprawnie) X (Niepoprawnie)
Chwyt od spodu Chwyt za obudowe

Nie potrzgsaj ani nie upuszczaj oprawki noza.

Podczas korzystania z plotera, nie dotykaj jego ruchomych czesci np. karetki. Upewnij sie, ze
nie wciggng sie w nie wtosy czy ubranie.

Zawsze podigczaj kabel zasilania do uziemionej listwy napieciowe;.

Zawsze korzystaj z kabla zasilania, ktéry znajduje sie w zestawie z ploterem. Nie podigczaj
kabla, ktory jest zgiety, powywijany czy przygnieciony.

Nie podigczaj kabla zasilania do listwy, do ktérej podtgczone sg inne urzgdzenia, bowiem
moze wystgpi¢ zagrozenie przegrzania i uszkodzenia plotera.

Trzymaj narzedzia w miejscach niedostepnych dla dzieci.

Zawsze umieszczaj rolki na przeznaczonych do tego miejscach (rolki znajdujg sie pod biatymi
markerami, znajdujgcymi sie nad rolkami prowadzgcymi).

VV VY VYV VY
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Rozdziat1 Informacje ogdélne

1.1 Wstep

Seria ploterow tngcych Expert Il zostata stworzona, by wycina¢ wygenerowane projekty czy
korzysta¢ z systemu ciecia po konturze na papierze, folii itp. W dodatku, wspdtpracuje on z
oprawkami diugopisowymi.

Ta instrukcja dotyczy nastepujgcych modeli:

Ex 11-24 Dla szerokosci folii: 50mm ~ 719mm
Ex II-24LX Dla szerokosci folii: 50mm ~ 719mm, z trybem AAS
Ex 11-52 Dla szerokosci folii: 50mm ~ 1470mm

Ex 1I-52LX Dla szerokosci folii: 50mm ~ 1470mm, z trybem AAS

1.2 Zawartos¢
Karton z ploterem tngcym serii Expert || zawiera przedmioty wymienione ponizej, prosimy o ich
sprawdzenie i ewentualne zgtoszenie brakow do sprzedawcy plotera.

Przedmiot llosé
Ploter thacy 1
Akcesoria 1 zestaw

1. Plyta DVD 2. Kabel zasilania 4. Listwa teflonowa pod n6z

4. Kabel USB (1.8m) 5. N6z do folii

1.3 Specyfikacja plotera
Ponizej podano gtéwne cechy ploteréw tngcych serii Expert Il

Dwa porty komunikacyjne — USB oraz RS323C

Do 350 graméw nacisku
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Do 705 mm (EX24/LX) lub 635 mm (EX52/LX) szybkoéci ciecia na sekunde (pod katem 45
stopni)

Gwarantowany przesuw folii do 3 metréw

Intuicyjny, tatwy w obstudze i wielojezykowy panel sterowania

System AAS (ciecie po konturze, tylko dla ploteréw LX)

1.4 Wyglad ploteréw serii Expert Il

1.4.1 Widok z przodu
- II’.‘ T, L . : - s f * 1-\\

Przedmiot Opis

A | Rolka dociskowa Utrzymujg materiat podczas ciecia

B | Rowek odcinajacy Pomaga w odcinaniu mediéw nozem do folii

C | Linijka Pomaga réwno utozy¢ materiat

D | Karetka Wykonuje proces ciecia

E | Oprawka na n6z Utrzymuje n6z w karetce

F | Stét roboczy Powierzchnia utrzymujgca materiat podczas pracy

G | Listwa teflonowa Zabezpiecza n6z przed utratg ostrosci podczas ciecia
H | Panel sterowania Zawiera 10 przyciskow i 6 diod LED.

J | Dzwignia Podnosi lub opuszcza rolke dociskowg
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Przedmiot Opis
K | Wtyczka zasilania -
L | Bezpiecznik 3 Amp.
M | Wiacznik/wytgcznik Wigcza lub wytgcza ploter
N | Port USB Do podtgczenia plotera przy uzyciu kabla USB
O | Port szeregowy Do podigczenia plotera przy uzyciu kabla RS232
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Rozdziat 2 Montaz

2.1 Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem montazu nalezy dokfadnie zapoznac sie z ponizszymi informacjami.

UWAGA 1
e Upewnij sie, ze ploter jest wytgczony.

e Ostroznie obchodz sie z nozem, poniewaz nieumiejetne dotykanie samego noza lub jego
ostrza, moze doprowadzi¢ do zranienia.

UWAGA 2 Wybér wlasciwego miejsca

Przed korzystaniem z plotera, znajdz dla niego odpowiednie miejsce. Ponizsze warunki powinny
zostac spetnione.

e tatwy dostep z kazdej strony do plotera

e Woystarczajgca iloS¢ miejsca na ploter i akcesoria

e Miejsce pracy powinno by¢ stabilne, z dala od wstrzgséw i wibraciji
e Utrzymuj temperature w pracowni od 15 do 30 stopni celsjusza

e Wilgotnos¢ powietrza od 25% do 75%

e Ochrona plotera od kurzu i pytow

e Ochrona plotera przed silnymi promieniami stonecznymi

UWAGA 3 Podtaczanie zasilania

Sprawdz, czy wtyczka kabla zasilajagcego pasuje do plotera oraz gniazdka elektrycznego.

Jesli nie, skontaktuj sie ze sprzedawca.

e Widz wtyczke (meskg) do uziemionego gniazdka elektrycznego.

e Podtacz drugi koniec (zenski) kabla zasilajgcego do wtyczki AC w ploterze.

Instrukcja obstugi Expert Il
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2.2 Stojak i podajnik do ploteréw serii Expert

Stojak jest opcjonalnym wyposazeniem dla ploteréw Ex24 oraz Ex24 LX.

2.3 Montaz noza

Wt6z n6z od dotu oprawki. By wyja¢ ndz, nacisnij na przycisk i usun ostrze. Zwrd¢ szczegdlng
uwage na to, aby unikng¢ kontaktu z ostrzem.

Przycisk ———

Pierscien
zewnetrzny
Pierscien gtebokosci noza

KROK 1
Wi6Z noz.
KROK 2

/'
/

(J

Wysun néz, a nastepnie wsun go najgtebiej jak to mozliwe.

Wysun n6z na grubosc cietego materiatu, obracajgc pierscieniem regulacyjnym.

= &

Instrukcja obstugi Expert Il

Odpowiednia dtugoS¢ oznacza wysuniecie noza na okofo
0,1fmm wiecej, niz grubosc¢ cietego materiatu. Jesli grubosc
cietego materiatu wynosi 0,5mm, n6z powinien by¢ wysuniety
na 0,6mm, by przecigé folie i nie mie¢ duzego kontaktu z
podtozem.
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Wit6z oprawke z nozem do karetki. Pamietaj o tym, by pierscien oprawki znajdowat sie w miejscu
do niego przeznaczonym. Oprawka nie moze sie ruszac po przykreceniu.

(O & Wykonaj ruchy w odwrotnej kolejnosci, by wyjg¢ oprawke z nozem.

MOl § Aby wymieni¢ néz, odkre¢ oprawke, nacisnij przycisk w obsadce, a nastepnie go wyjmij.

I UWAGA

N6z w miare uzywania bedzie tracit swojg ostro$¢, co przetozy sie na spadek jakosci ciecia.
Zwiekszenie wysuniecia lub nacisku noza moze jg tymczasowo polepszyé, jednakze zaleca sie
wymiane noza na nowy.

Na skali znajduje sie 10 jednostek. Kazda jednostka odpowiada 0.05 mm, pozwalajgc na wysuwanie
noza od 0.00 mm do 5.00 mm.

2.4 Zakladanie mediow
BE wiasciwie zatozyc folie, zapoznaj sie z instrukcjg ponize;.

Uzyj dzwigni z tytu rolek dociskowych, aby opuscic¢ lub podnies¢ rolki.

Dzwignia

Utéz folie pod biatymi markerami, oznaczajgcymi potozenie rolek dociskowych. Wyréwnaj jg przy
uzyciu linijek, znajdujgcych sie obok stotu roboczego.

11
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UWAGA:

Aby ploter rozpoczat proces
ciecia, czujnik folii musi by¢
zakryty.

Przesun recznie rolki dociskowe pod biate markery, tak, by zacisnety sie maksymalnie po bokach
folii. Wykorzystasz wtedy maksymalng szerokos$c folii.

Opusc¢ dzwignie, by rolki docisnety sie na tozyskach i trzymaty folie.

Wiacz ploter. Karetka zmierzy szeroko$¢ mediow.

1. Przesuwaj rolki tylko wtedy, gdy sg uniesione.
2. Przesuwaj rolke tylko jej tylng czescia.
3. Nie przesuwaj rolek za gumowe kotka.

4. Rolki gldbwne powinny znajdowac sie po bokach folii, a rolka pomocnicza na srodku.

)
NIEWLASCIWIE

12
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Aby po raz kolejny zmierzy¢ folie, wcidnij przycisk ORIGIN w trybie online, a czerwona dioda
ERROR powinna sie podswietli¢. Wcisnij przycisk ponownie, w celu ponownego zmierzenia folii
przez ploter.

2.5 kacznosé ploter-PC

Ploter tngcy faczy sie z komputerem za posrednictwem portu USB lub RS-232C. Ten rozdziat
porusza temat tgcznosci oraz ustawierh komunikacji na linii ploter-komputer.

I UWAGA: Kiedy USB dziata, inne porty sg blokowane.

2.5.1 Interfejs USB
Interfejs USB w ploterach serii Expert Il pracuje na rewizji 2.0 (petna predko$¢ przesytu).

2.5.1.1 Podtaczanie plotera GCC

1. Wiacz ploter.

2. Podtgcz kabel USB do maszyny oraz do komputera. Sterownik USB zostanie zainstalowany
automatycznie. Moze to potrwaé kilka minut. NIE ODELACZAJ kabla USB, do momentu, kiedy
instalacja zostanie zakonczona.

3. Mozesz sprawdzi¢, czy urzadzenie jest wykrywane przez komputer, poprzez klikniecie na
ikone USB.

“BL vour device is ready to use
=¥ Device driver software installed successfully.

2.5.1.2 Instalacja sterownika

UWAGA!!
v Jesli uzywasz systemu Windows 10/8/7/Vista/XP, upewnij sie,ze
uruchamiasz instalacje posiadajac uprawnienia administratora.

[GIeI&] Podiacz ploter kablem USB, a nastepnie wiéz ptyte instalacyjng do napedu.

EGII#. Wybierz pozadany model z listy, a nastepnie kliknij na Win 8/7/ Vista/XP Driver
(Manual Selection) (Reczny wybdr) or Win 8/7/Vista XP Driver (Automatic detection)
(Automatyczne sprawdzenie). Rozpocznie sie instalacja sterownika oraz pluginu
AASII.

13
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RG] Jesli uzywasz systemu Windows 7, 8, 10 lub XP, kliknij na “Step by step instruction”,
w celu sprawdzenia, jak wytgczy¢ ustuge Windows Update, by nie blokowat on
instalacji sterownika. Nastepnie kliknij OK, by przej$¢ do kolejnego ekranu.

Windows 7, 8 and XP users please follow this
step by step instruction

to disable ‘Windows Update to allow successful
driver installation.

Thank you. -
0K |

Pl s sund e Co RGO il |6 paesdnd bn Pesss made wre e £.h°g soher 8 powssed o
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Instalacja moze potrwac kilka minut. Gdy instalacja dobiegnie korica, pojawi sie
odpowiedni komunikat (jak ponizej). Kliknij OK, by zakoriczy¢ instalacje sterownika
plotera.

I'-GCIC Driver Installation

Add RXII-1325 Printer driver Successfully

' -

e —

LG{0),&:] Dodatkowo, mozna zainstalowac plugin AASII VBA dla CoreIDRAW oraz Adobe
lllustrator. Wytgcz program CorelDRAW lub Adobe lllustrator i wybierz Install, by
rozpoczac instalacje.

2 L AT b W22 0D

Welkoome W ihe watale Tor AAS |VBA o
CosEDRANY version 11 12 13 14 1518 and
Addole Mashialor 053 CE4 CHE CHE

k15 strongiy recommended Bat voa ext
l CoresiLILARY aind IUSITAlo” proararm Delone

contineng
[ tastai Ext |
[GEI] Potwierdz, ze programy zostaty zamkniete i kliknij OK.
R Tee e

Cared Viessage
Yo ConaTRAA 1T 0 GOCAAST Drae g goeoespbl

UWAGA:
(1) Jesli sterowniki sg instalowane po raz kolejny, pojawi sie komunikat.
GCC Driver Installation lﬂr

|

The RXI-1325 driver installed
I"\ Do you want to add an attachrment?

Yes [ N | T

o

(2) Wybranie tak spowoduie instalacje kolejnej kopii sterownika.
GCC Dfiverh'lstai!ati_o-_ -

Add RXII-1325_1 Printer driver Successfully

r = ‘

(3) Uzytkownicy, ktorzy wykonali aktualizacje dla programéw CorelDRAW lub Adobe lllustrator,
mogag zaktualizowac rowniez plugin AAS. Aby to uczynic, nalezy wejs¢ we wtasciwosci drukarki
w odpowiednim programie, a nastepnie AAS Installer oraz wybrac Install, w celu pobrania
najnowszej wersiji.

15
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Gerwn | Swwy | Pom | dmewves | CowMasageeen | Secmmy | Cmom
1 Fony i S AT e

GOC AAS Instalier

Press e “install’ Bution io begn the
sl ilabon proois

S N

2.5.1.3 Usuwanie sterownikow
Aby zainstalowac nowe sterowniki, zaleca sie usuniecie poprzedniej wersji.

LG & Przejdz do panelu sterowania, urzadzenia, drukarki i faksy. Kliknij prawym przyciskiem
myszy na ploter, a nastepnie usun urzadzenie.

E——

mr:ﬂ“rm“hﬂrbﬂﬂm vl oy | Gomch Devioes it Poimioes. 0 |

Addl a deeica Akl & ot Sea shaf & preniling = Blanage dalasll printen Point inver propatas = - '
Devices (2
“ # Printers and Fases (11
I e 3l ¥ T
D Wy Wy I W v Wy
it RE 25 Adnbe POE Beslaip B0 Fas Geaphtes CRE0OD s-Coaly Wb et 1057
_KYDCERA Euintes Dot yrmeemt dirtne
F5. 20050 KX an
PEprrie
C/ / .
= Wy =
. : TR ew whurs prinnng ;
MALITOH VC-1300 FO- 1015 WA Onebicie o S SR p— "
Lo
Brontirg preleencey ]
Pramter propertss ¥
Dmiata prt queswae ¥
Creaie shomout
RE-1325  Vnded BAOE-1325
r.' sagory Prnies Trenaligiheo
* Status: 9 document(t in queue Bemove gevce
. _—

/ Are you sure you want to remove this device?

RXI-1325

ZGIeI®] Po usunieciu, kliknij na wybrany ploter, nastepnie wybierz Wtasciwosci serwera
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wydruku.

N

# Printers and Faxes {100

- e < W

= o R Sasbe POS I‘:Ilp L Girageter CES00 Melar izt KPS
_EVDCERA Document Witer
F§-20750 it en

Foms | Ports Immlmlmml

Forms on: M.Agﬁ T-EILEENC

Delete

Save Form

Form name: ilt]xll

[7] Create a new form

Define a new forr by editing the exsting name and

measurements. Then click Save Form
Form description (measurements)

Units: @ Metric © English
Paper size: Printer area margins:

Width:  |2540cm | Left [000cm | Top [0.00cm

Height: |2794cm | Right 0.00cm |E"J'_'L-_I‘|.' 0.00cm

| ®Change Form Settings |

([ Cose ]

G Wybierz model i kliknij usun.

Instrukcja obstugi Expert Il
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| Forms | Ports | Drivers | Securty | Advanced |

a MARKET-EILEENC

Installed printer drivers:

Name Processor
Adobe PDF Converter
Bullzip PDF Printer

Bullzip PDF Printer
Graphtec CEG000

HP Color Laser)et 2800 5...
i-Craft

Microsoft enhanced Poi...
Microsoft XPS Documen...
MUTOH_VC-1300 - User Mode
RXI-101S = User Mode
RXO-1325 b - User Mode
RXI-13251 - User Mode

- User Mode
- User Mode
- User Mode
- User Mode
- User Mode
- User Mode
= User Mode
- User Mode

ERRERRERRR2E

( Add...

Do you want to remove the driver(s) only, or remove
the driver(s) and driver package(s) from your system?

) Remove driver only.

@ Remove driver and driver packag:l
l oK | Cancel

[GXIAE Wybierz Tak, kolejnie Usun oraz OK, a sterownik zostanie catkowicie odinstalowany.

@ Deleting this printer driver package will
~ remove it from the system. Are you sure
you want to delete RXI-132S_17
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; | Remove Driver Package i ]

Driver package deleted.

Driver package information collected.

The following driver(s) will be deleted: Driver RXI1-1325_1 was removed.

RXII-1325_1 (x86)

2.5.2 RS-232
B Podtagczanie do portu rownolegtego.

UWAGA!! Wyltacz ploter przed podpieciem kabla RS-232!

eDla komputerow PC, PS/2 lub kompatybilnych, nalezy podtgczy¢ dostarczony przewdd RS

232C do gniazda szeregowego zaznaczonego w komputerze jako port szeregowy COM1
lub COM2.

eSprawdz ustawienia parametrow — predkos¢ transmisji oraz parzysto$¢ danych w systemie
Windows, aby dopasowac ustawienia programu do ustawien plotera.

2.5.3 Transmisja danych
Istniejg dwie metody przesytania danych z komputera do plotera.

Metoda 1: Przy uzyciu wiasciwych ustawien interfejsu, dane mogg zosta¢ przestane bezposrednio
z programu do ploterow tngcych.

Metoda 2: Wiekszosc programow wspotpracujgcych z ploterami tngcymi jest w stanie emulowac
komendy HP-GL lub HP-GL/2.

2.5.4 Ustawienia udostepniania drukarki
W komputerze “A”, ustaw sterownik drukarki, jako drukarke udostepniong, nastepnie uzy;j

komputera B, by potgczyc sie z drukarkg A poprzez intranet.
A-PC B-PC
Intranet

A
/
/

A

Port USB lub
COM

19
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GIT’ ¥ Ustaw drukarke komputera A, jako udostepniong drukarke. Kliknij prawym przyciskiem
myszy na ikone drukarki, wybierz witasciwosci drukarki, a nastepnie przejdz do menu
Udostepnianie i wybierz Udostepnij te drukarke,

] /
e A

See what's printing
Set as default printer

Printing preferences

I E‘rinterpmpertla I

Create shortcut

54

Troubleshoot

Remove device

Properties

Kliknij Zaawansowane i wybierz drukuj bezposrednio do dru

Sharng §Poris EM\rdeCﬂlurlh'lagum'l ISaaﬂyIDﬁnn
| ./  You can share this printer with other users on your network. 1
|| #%%  printer will not be available when the computer is sleeping or

off.

| [#] Share this printer

[#] Render print jobs on client computers

[ List in the directary

Drivers
If this printer is shared with users running different versions of
Windaows, you may want to install additional drivers, so that the
users do not have te find the pnnt driver when they connect to t
shared printer.

—
| Agditional Drivers...

karkiT _

| General [ Shamng | Pot] |

@ Always available

Management | Secuty | Option | Paper |

12:00 AM

i) Availaple from 12:00 AM
Priority: 1 :.:_
Driver: | Bengal-60

v] [ MNew Driver... ]

(@) Start printing immediately

Hold mismatched documents

|| Print spooled documents first

|| Keep printed documents

|_!|Enable advanced printing features

(") Spool print documents so program finishes printing faster

Start printing after last page is spooled

Instrukcja obstugi Expert Il
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RG] Wyslij projekt z komputera A do plotera, sprawdz, czy komputer A jest podigczony do
maszyny.

% CorelDRAW 11 \___'h
™ CorelDRAW X4 (2) E‘;-‘_é‘

| e

Ewpert 24 LX

Wyslij projekt, by
sprawdzi¢
dziatanie portu.

G Aktywuij sterownik drukarki komputera A z sieci komputera B.
4 *‘ﬂ Metwork y
i ADMIN-ANITAY!
ADMIN-ELAIN
ADMIN-HR
ADMIN-JULIA
ALBERTTHINK
CBA030003
CBA0S0033
CBA080019

- -

G Kliknij prawym przyciskiem myszy na ikone drukarki i wybierz Potgcz, by potaczyé sie z
drukarkg komputera A.

2%/ | Open
i | Connect.. |

I Create chnrbeud

2.6 Instalacja oprogramowania
2.6.1 GreatCut
RGII ] Kliknij na Rejestracja GreatCut na ptycie DVD i przejdz na

http://gccvoucher.eurosystems.lu/, by wprowadzi¢ kod, dostarczony wraz z programem
GreatCut i kliknij “Go on!”

21
Instrukcja obstugi Expert Il



Cutting Plomer
o
pur_
o Pumm
B P
el
ol _ L
oL

3_
1}

Onlime -1-||-|1u-||1~:
inntndl Acenban 10.1.4 JURFERFECETR ]

Linne Manusi

g

Ll L

Great Computer Corp. Software Voucher Code

Plaass anbii joul vOUCHE 0SS COMDEiny 8Nl accoraindy & il SLaNaAs o6 e ssucher
cnachves Cocla | BUGHEC - 0000000 JO0N0E- 00008
Go Ond »

In s of probisms of ;ueN Ccan resdh our i=chinesl Sugpon owed (B0 B0 EOAIRGCT 0o b
| Etamepaae eeal Compuler Cam,

LGIII¥ Kliknij “Request”, aby przejéé do kolejnej strony.
Great Computer Corp, Software Voucher Code

Vo e haOldieg (0 voua uangd & §oftware wouches Ko i | kosnss of GraatCal 1
W OidEd 1 recehe ine free of chaige |icease code and Sownlesd GrestCul 1 plesss use B falowing Dullon

Lizense code 101 nea full Roense Request

Homacags Geeal Compised Com \

Geeot Gt

STONECLY
=

GCC... Greot Gut

FRAWCOM

[(3{0] @] \\V'ypetnij wymagane informacje i kliknij “Request license code.”

Software Download GreatCut 3

b Gt
Greot
Software Reglutration
Last mam, Brsi name Eilaen Chas i § Fdquesg beas
Company GCC
Street &F-1 Mo, 23 Fude 2nd Bd | Kiths Disd '
PO Do
Gty Maw Taipa Oy !
BrabePros. (nnk LS s Canads) l
Twp ipesicodey 72151 !
Countng | Taiwan b '
P HAGZEH1G5402 !

Fax |

whlnl padress: pisen chenghoct coon tw !

T T
s limm

T ——

Fagues license oode >

LG ¥ Rejestracja zostata zakoriczona. Na podanym mailu powinny pojawié sie dwa nowe

maile.
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Registration Succesaful

Thank sl Il pio Gooded i GrasCul 3
A il iR Sarithes mdnitetinn boe L£aiE a1 jews et a0 e @eeih serl ifdenan (ednnii (Sl Com el Pesne e
EEINEL §S 1] Wy G 0 T N UN U OB TS T S

U dont recuive o 8mal pasd B8 nul T ST N QOoamTil LIATETIN f AgEn ST 3 wOekng aal aaEeEs

Ei Gl S e MBS SO

RGUIEE Sprawdz swéj email, by potwierdzié link aktywacyjny, ktéry przekieruje Cie na strone z
mozliwoscig pobrania programu.
FEE- tech.support@gec com tw
- eileen chen@gee com by
s
=E: GreatCut 3 - Activation Link

Dear Customer,

thank vou, that vou decided for GreatCut 3.
Please click the following activation link or enter it in your web browser:

http://gccvoucher eurosystems lu/activate. dml?id=128461259209629vul FOQaiKeRkhlgg

After clicking the link, vou immediately will get download links and license data for Greatv(}&

If you have questions, you can reach our support over tech support(@gcc.com tw.

Best regards
Great Computer Corp.

P In Tarvwass

Dhafing g AT
Inadi Aurahal VT8 R SSEE T |
EXIT iy Masoal ¥
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13{0) & Wybierz Standardowa i kliknij dale;j.

({0 &[] GreatCut jest instalowany.

Instrukcja obstugi Expert Il
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RG] Przed wigczeniem programu, otworz plik z rozszerzeniem .ecf, dotgczonym do maila z

licencja, by zainstalowac licencje.
e RCS-ONLINE «directdownload @evrosyvstems hos

=5 eileen.chen@gee com, tw

L R N
i

Lo

GreatCut 3 - Receipt and License code
BB | | GC16P-1867.ecf (273 B)

GCC.. GreSxCut

1. Please print this eMail

2. License data for GreatCut 3

i The following license code will be activated by copving or saving the att{” “‘

use. Live Update: —

For a possibly necessary manual input, here the license data (green) again

License installed successfully.

Company / Name: GCC
eMail: eileen chen(@gcc.com tw
Code: GC16P-BMDL-BVAC-SIFC-VITWY-RHZS

Number of Licenses: 1
Serial No.: GC16P-1867

({0 Kl Jesli licencja nie zostata zainstalowana poprawnie, wypetnij dane licencyjne recznie.
Znajdziesz je w emailu.

Instrukcja obstugi Expert Il
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[
Flana §il o Findls of o Soepre dolle ioonc i i o
el i

nbrm

| e g com e

Conde

RO RN EAERT R NN -FERAS
Sy idocwatcn FIN

[ T F T AT AT

ER GRS LEET aed IT) M)

The fallowimg licemer code will be sctivated b copving or saving the arached file 1a the compater snd warting B vis double click Thun the

scibvatian is done fully ssomatse and GrvarCut 3 s ready to nie

For u possibiy necessary msamual input, here the licemse data (yree=) agaim m plain tem
Coanpany | Name (¥

o ¥ad silemn chen@gcr com 1

Code GC 168 BMDL - BVAC-SIFC-VTWY.RHIS

Numbes of Licenses: |

Semial No G161 R

LGIT &Y Mozna juz korzystaé z dobrodziejstw programu GreatCut!

2.6.2 Instalacja Sure Cuts A Lot (Opcjonalny program)
2.6.2.1 Automatyczna instalacja

RG] Umiesé ptyte DVD z programem Sure Cuts A Lot w napedzie. Oprogramowanie jest
kompatybilne z systemem Microsoft Windows 7/8/10 oraz Macintosh OSX 10.6-10.11.
LG ®) Wybierz “Install Sure Cuts A Lot”, by rozpoczaé instalacje.

LGIel ! Kliknij Next, by kontynuowac.
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23 St - Bare Cirks A L 4 = &

Welcome to the Sure Cuts A Lot 4
Setup Wizard

X o ol prid Sarw Cuby & Lof Sz 4,004 or your compier,
\

yv..X 3

(11D
g ':'.lllj. ‘J_II e e el s R L s R e e
g 0 -'._1_||_~ _J._fwu\.

e c'|_

Chel Fiand B corire, o Canos ia et Selus

LG Zapoznaj sie z warunkami uzytkowania i, jesli sie z nimi zgadzasz, kliknij “I accept the
agreement” i wybierz Next.
T = .r_xﬁ 1 St - See Lt |

Lense Syresme) H‘
Fepar end T howng g N Renenon Retes g

Fpaet sunl T Soliwang LT SQeesen Tiu st S0FEF (e i of e e v Rl S oW el e, gk e
arrasmr] b con g oIt R e heieton

nlpiati ?
s rand T Shsearg Moo T I Ean tete e oG -

o e

Erafr S [ . By Colty & 150 4 0 s Me
el L [ g wwee

1L g (e bor g
Fiewm el e crE e caa, befor smamsy ho Sgeooen SThark v far chosang Sure Coft A Lot Gre Catr A Lot @ w0 serermeryamey
Brrrsen foMare 1 rae IPer e ronial or S anEPy o O e el o e 1 ot cuialy @y S A TAT T STRN TR, [
warharn st gl bty decmmary, B meRalieg, CODWRG OF OEEREE g Trian T s s, 5% S, rrmgmn. & eer: e cimn s gy pou sl
Frey Sattears, sy aew corfrTeg Tl . e e B O L rmmen!
S wer] el agres i b D g e weres o T Agraeesel. B gm b s |
lagrea welt 1 mrres of Bl Agmireeel, v alock fol retel i cse B i s v il Trae upe b QpenTope orts o volr cenoute
Fufrewe

+ e st Boamt Gaoels, B Cof Cougar & s, Crwtved snaft, Pucien
Irymr b, v soe 50 CAMES Puren, e Blst. SOt & mars

|- et varwiu iae Srsals. Fokideg 305 8T8
i pavrgy S B e ared 287 kb
| o gy e el s et
T P oy rhem - gy -

apech || hests | Cows sipch [ _pwts | | coses
‘\ ‘\

RGeS Uzyj domysinego folderu instalacyjnego lub wybierz inny, po czym kliknij Next.

) Tetup - rw Cuta A1t 4 el i
felecd Destmation L atem e
A wwil e Cutn & Lol & o laed \

.'_-‘,.rl-
| St =il riel Sure Tums & Lot & #is e Tolasry lokie

TE con i, i feral 1P i e e i gt 8 ofereea doaber ik Braee

Arleant X0 Ml of froe ek sowcr 1 edaeed

stoh [ nenir | [ cowe
™~

LG Zaznacz “Create a desktop icon”, jesli chcesz utworzyé skrét do programu na pulpicie,
zaznacz “Associated scut4 extension”, aby program Sure Cuts A Lot skojarzyt

rozszerzenia plikéw *scut4 i stat sie dla nich programem domys$inym. Kliknij “Next”, w celu
rozpoczecia instalaciji.
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15 Setup - Sure Cuts A Lot4

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing Sure Cuts A
Lot 4, then dlick Next.

Additional icons:

File extensions:
V| Associate "scut4” extension

| <Back ][ ﬂext>Q Cancel ]

Y Nt R oty & Lt T A 1 b B €l & L 4 o 05 ﬂ
Ryt Bestad ? [ - wn
T W Cun feeiy U S PO T Ll & L B e e -4 Fadwm =il ot Tl RN Sl Ll AL v cvaae -4
(ak [rusl by caediue wei® e etmlabin. i Ok B0 v sl i sevies i Exateg i

Fange B SETIRE. T ragrer Fies (el Dt foige'Sarw Cicm & Lat St atvs o

Do ol ' it

- Prindpian Pl (BETE s sl Vi sty A Lt 4 | e

gl e o tirms
e e it as
AN WU i

sen.. g ] o (o]

{0, @( Nie zaznaczaj “Install USB Driver”, a nastepnie zaznacz “Launch Sure Cuts A Lot” i kliknij
Finish, by zakonczy¢ mstalaqe programu.

1 Setup - Sre Can Bl — T
Completing the Sure Cuts A Lot 4
Setup Wizard
[ ‘I|'1' A e resned sl fure Dt A Lst A 0
~ 0 A L e The sk ey Be it by pescirg e

C (0o "y, rutaie e
W e
[ L O ek frt i et S

Tl 1 D

o Lawwh Sorw Cuts ALt

X,
~
(0] & Uruchom program Sure Cuts A Lot.
mﬁéﬁ*‘ 14 Coplt Blgefa= s o vena,,
.ulhdq.h.':--x.

SUPG Gut%
ot %/,

RGIYE Kiiknij “Activate...”, by aktywowaé program Sure Cuts A Lot. Upewnij sie, ze jestes
podfgczony do internetu.
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(Sl Gl AL & Demo Mode

"Sure Cuts A Lot 47 will run in Demo Mode until the software is activated
with a purchased License key.

In Demo Mode:

- The software will cut horizontal ines through your design as a
DEMO watermark.

- You can browse and purchase designs from the eshape Store,
but will not be able to download to use them.

‘You can purchase a license at

e dze o U al

Purchase License [ Actvate... oK

Wprowadz swoje imie i nazwisko w sekcji Name, a nastepnie wpisz 25-znakowy kod

instalacyjny, znajdujgcy sie na oktadce ptyty DVD z programem, a nastepnie kliknij OK, aby
aktywowaé program.

Activate Sure Cuts A Lot 4... =
Please enter your Name and Serial
Hame: [ecc
Serial: € 2243
0 Thsivk yim Biw s e aling B 3 M,

; ¥ o ol B rmirw D Pl i b @ o D o Lan (Raous

Dac‘hmb manvally ﬂ] 23 to Deactsoais pnder the Help mers (Reguees s bnternet connecton]
Lipen e e T
If you are wnable to sctivate, check the Activate manually option, and visit u:::::m' SO N L A S
hitp:thwww crafted ge comfactivation to obtain your Activation code. %
hitp-fhwwrw crafted ze comfactivationtscal
I_m_‘(J

N\

ZGIeIZ&E] Uruchom program Sure Cuts A Lot, wybierz “My Cutter” w sekcji “Cutter” i kliknij na

‘Manage Cutters.”
e R — _

Crrle i

- -] s
[0 o0 I :
18 I I R e TP [ e e |

=3

&

T 1

B

e

#

&

&1 3

LGIIEF Wybierz producenta i model, na ktérym pracujesz i kliknij na Add to list, a nastepnie
Done.
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.
" Manage My Cutters @

Cutters you currently have added are listed below. To add another Cutter, dick the Add button
to add another Brand/Model.

Add a Cutter
Cutter

GCC iCraft

o

_AR24
| <-Addwist Bengal
e ——Expert 24
Expert 24 LX
Expert 52
Expert 521X
ExpertII 24
ExpertII 241X
ExpertII 52
b B 4 Expert II 521X
= Expert Pro
| Remove All | Jaguar I h] |
e, Jaguar III 1

— = Jiﬁuar IV

foilm « Jaguar V LX
= S ;::c‘pa:;a m £
i~ Puma II1 DX b
-] Creapy ¥
L3 Fall (Rx TT
\-{Z] GameSable e ]
{2 Music {10} [ ] —

Company/Brand: |Gec x|

UWAGA
v' Jesli korzystasz z wersji trial programu, czyli takiej, do ktorej nie
wprowadzate$ klucza, zostang dodane dwie dodatkowe linie ciecia,
dlatego upewnij sie, ze Sure Cuts A Lot zostat aktywowany, przed
rozpoczeciem pracy.

2.6.2.2 Reczna aktywacja programu

Jesli komputer podtgczony do plotera nie posiada dostepu do internetu, mozesz skorzystaé z opciji
recznej aktywacji programu. Musisz réwniez posiadac inny komputer, ktéry jest podigczony do
sieci.

NG Y’ €] Zaznacz "Activate manually”, powiniene$ zostaé przekierowany na ekran, na ktorym
widnieje kod do strony oraz kod aktywacyjny. Kod do strony jest przypisywany z gory i nie
moze zosta¢ zmieniony.

Activate Sure Cuts A Lot4... (=5

Please enter your Name, Serial and Activation Code.

Warmne: [k
Serial: 2243

Site Code:

Activation Code: [

If vou are unable to activate, check the Activate manually option, and visit
hitpffwvew crafied ge comdactivation to obtain vour Activation code.

hittp-ftwurw crafted e coméactivationdscal

NG ¥) Przejdz na http://www.craftedge.com/activation/surecutsalot przy uzyciu komputera
podtgczonego do internetu. Wprowadz swoje dane i klucz aktywacyjny, ktéry znajduje sie
na oktadce ptyty DVD oraz klucz do strony.

LG Kliknij na "Generate Activation Code", by wygenerowac klucz aktywacyjny.
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Acthvale “Sare Culs A Lol™

Important; Tou oniy nesd to do the fallowng # you are hasng troubls actwatng from
within “Sure Culs & Lob™ of do nol have 30 INCSMEr cannedtion on the Compuler you are
trong to actreate on.

Voo st AC0wate i Order 10 wie The full version of the software Generally, vou will jst
need to choose Adivate.. from the Help metu m Sure Cuts & Lot and enter your name and
sanal momber. The software will try to scbvate subtomatically and you can deregand thes
w:;hom. D marl wie il web page Il you hane nol rdtalied the J0Rware et of hawe not
purchased.

IF worl wierw ha Aboul Bos in Sura Cuts & Lot and it shows your neme snd serial mamb-er,
the software = achwated ok.

IF wou have problems sctidsteg automatically, vou must use this web page and penerste
an Attreation Code. The Mams and Senal mfcrmatbon s cbtaimaed from your puichasa
comfirmatan &-mald. The Site Code b obLaened Dy nanning the program and ohaasng
‘Ativate..” and thedong the “Activate Manualy " option

Fiarra | ]
Ployse anter your ful mame
Seerial 711 o 1o
Must enler wikh e dashes (example; 12345-12345-12345-1 2345
173453
Zetw Code R - RN N M < 3K M
Ganarats Actaion Cnos

After entenng in your Name, Senal. and the Site Code, clidk the Generate Amraton Code
buttiton to create your Activation Code. Copy and paste the value back nto the “Asbvation”
dizlog box in the application to actieats your copy.

If vou expenente problems generatng veuwr Advabon Code, plaase see ouwr FAQ

GIeI& Skopiuj i wklej kod aktywacyjny do programu Sure Cuts A Lot i wybierz OK.

2.6.2.3 Reinstalacja programu Sure Cuts A Lot

Jesli zmienite$ komputer, mozesz skorzystac z funkcji deaktywac;ji i reinstalacji programu na innym
urzgdzeniu.

Przejdz do “Deactivate...” w menu Help i kliknij Yes, by potwierdzi¢. Pamietaj, aby uzy¢ tego
samego kodu do akt ji programu na innym komputerze.

About Sure Cuts & Lot 4.

betc n
Dvslirag Fomarni.
Ordre Viden Tutenal..

PPN PR P |

Are you sure you want to deactivate the software?

Deactivating will allow you to re-install on a different computer.

(Requires an Internet connection)
| Yes [ No |
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| Rozdziat 3 Panel sterowania

3.1 Panel sterowania

i Y

POWER LOFF ur P.--J..I REPEAT DATA CLEAR CUT TEST ORIGIN _11

E — © © © © © ©
. .
Przycisk Funkcja
Dioda Power Wskazuje status plotera (wigczony, wytgczony)
Dioda Error Informuje o btedach

Do zmiany trybow Ilub  zatrzymania  procesu  ciecia
ON/OFF LINE
(podswietlona-online, wygaszona-offline)

PAUSE Do tymczasowego zatrzymania lub wznowienia ciecia
REPEAT Powtarzanie poprzedniej pracy

DATA CLEAR Czyszczenie pamieci plotera z ostatniej pracy

CUT TEST Wykonywanie cie¢ probnych
ORIGIN SET Zatwierdzanie nowej pozycji
4 Przyciski

Zmiana pozycji karetki, przesuniecie folii

kierunkowe

3.2 Podstawowe czynnosci
m  Nowy poczatek
Zamontuj folie oraz opusc¢ rolki dociskowe.

[GI@I Przejdz do trybu OFFLINE.

LG Uzyj przyciskéw kierunkowych, aby wybraé nowy poczatek i wcisnij przycisk ORIGIN.

m  Ciecie prébne
[:EEIi] Przejdz do trybu OFFLINE.
ZGLI¥) Przesun karetke do miejsca, na ktérym chcesz wykonad test ciecia, a nastepnie

wcisnij przycisk CUT TEST. Wykonuj ciecia prébne az do uzyskania zadowalajgcego efektu.
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= Powtarzanie cigcia
G I & Przejdz do trybu OFFLINE.

RGIY ) Weisnij przycisk REPEAT, aby ploter powtorzyt ciecie w aktualnej pozycji karetki.

m  Powtarzanie ciecia AAS

LG Kiedy ploter zakonczy ciecie pierwszego projektu AAS, wcisnij REPEAT, by zostato

ono powtérzone.

3.3

3.3.

VLCD

1 Instalacja

FRAWCOM

Skopiuj program VLCD.exe z ptyty dotgczonej do plotera lub pobierz go ze strony
www.grawcom.pl, a nastepnie wklej go na Twaoj dysk twardy.

ZGIe%¥] Uruchom VLCD.

UWAGA:

ONLINE.
v’ Zaloz materiat.

v' Program VLCD dziata wytgcznie, gdy ploter znajduje sie w trybie

ZGIeI&E] Wybierz odpowiedni port w Twoim komputerze. Jesli korzystasz z USB, wybierz
USBO0 z wysuwanego menu. Jesli pracujesz na porcie COM, wybierz COM1 lub COM2. Upewnij

sie, ze zadne urzadzenie nie jest podtgczone do portéw, ktére nalezy wybrac.

LGN Kiiknij na CONNECT, by potaczyé sie z ploterem. Jesli potaczenie zostato

nawigzane w sposob prawidtowy, uzyskasz dostep do informacji o modelu plotera,

wersji oprogramowania (Firmware) oraz parametréw ciecia.

DTV %
= Model

\Expert Il 24 LX 7 Version
Paper Length (X) 0 e
Paper Width (Y) 0 s
Blade Force 0 g
Blade Offset | J
Media Type ] J
Media Weight | -
Auto Unroll ] _|
Vector Quality | J
Vector Smooth ﬁ
Un“ ][III'I]-I_; j

& VLCD3 v2.03-01

|[Expert 11 24 L

]

odel Expert Il 24 LX

ersion 3.03-01
Setting | Adjust |
Paper Length (X) 25000 mm
Paper Width (Y) 563.8 mm
Blade Force 5 g
& 3|

Blade Offset IMEri' mm
Media Type Roll
Media Weight  [Light  ~|
Auto Unroll W
Vector Quality m
Vector Smooth  |Disable -
Unit [mmig 7]

Update ‘ Read Parameters ‘

Instrukcja obstugi Expert Il
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3.3.2 Parametry VLCD

Wymiary materiatu [Poll size]

Nacisk [Force]

Waga materiatu [Media Weight]

Offset noza [Blade Offset]

Offset AAS [AAS Offset]

Automatyczne odwijanie folii [Auto Unroll]
Aktualizacja ustawien [Update]

m  Wymiary materiaty|
Po zmierzeniu materiatu kliknij Connect, aby uzyska¢ wymiary folii.

L AR =) |y tym przypadku, maksymalina dtugosé ciecia to
Expert il 241 ~| : ;5;‘;?;:?;;{0': 241X 250_00mm, zas _szerokosc.tc.) odle_g’fosc od pierwszej
rolki dociskowej do ostatniej, czyli 563,8mm.

Setting | Adjust |

Paper Length (X) 25000 mm

Paper Width (Y) 563.8 mm
Blade Force 5 g
4] 5 2]

Blade Offset m mm
Media Type IRoTj
Media Weight  |Light ]
Auto Unroll lm]
Vector Quality m
Vector Smooth lm‘a

Unit {mmig ZI
Update | Read Parameters |
b= ——— = o

u |Nacisk

Ustawianie nacisku noza od 0 do 350.

UWAGA: Kiedy uzywasz oprawki dtugopisowej, zmniejsz nacisk do jak najnizszej wartosci, by
wydtuzyc¢ jej dziatanie.

m Waga materiatu|
Wybdr wagi materiatu pomiedzy Ciezkim [Heavy] oraz Lekkim [Light].

.
Dopasowanie offsetu noza, by uzyskac jak najwyzszg jakos¢ ciecia: 0.000, 0.175, 0.250
(Standardowo), 0.275, 0.300, 0.500, 0.75 oraz 1.000.

m [Offset AAS]

Zmiana ustawien offsetu AAS (przesuniecie ciecia).
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r n
& vicD3 v2.03-01 ]
[Expert 124 L5 v (0. |Model Expert 11 241X

Version 3.03-01

Setting Adjust |
STEP1
Draw a square for testing

Length (X) 500.0 mm

Scaling Test

Width (Y) 500.0 mm
STEP2

Measure and enter the actual output

Length (X) |5I][I'.D mm
Width (¥) IW — Calibrate |

AASII Offset Function

m |[Automatyczne odwijanie folii
Do zmiany trybu rolka lub arkusz.

m |Aktualizacja ustawien|

Umozliwia aktualizacje ustawien wprowadzonych w programie VLCD i przestanie ich do

plotera.

3.3.3 Powrét do ustawien fabrycznych

[GIeI’&] Przejdz do trybu zmiany portu USB poprzez wciniecie przycisku “On/Off line”(1)
2), a nastepnie “Origin Set” (3).

LGI{el @' Znajdujesz sie teraz w trybie zerowania i powrotu do ustawien fabrycznych. Nacisnij
“Data clear” (6) a nastepnie “Origin Set” (7) by potwierdzic.
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G Proces powrotu do ustawieri fabrycznych zostat zakoriczony. Przyciski nie beda dziataé
do momentu ponownego wigczenia

L0l & Wytgcz | wigcz swdj ploter.

3.4 Expert Il Ustawienia sterownika drukarki
3.4.1 Expert Il Ustawienia sterownika drukarki>Opcje

File Function [Funkcja pliku]:
Opcja ta pozwala na zapisanie parametréw predkoséci, nacisku, offsetu czy jakosci do pdzniejszego
wczytania.

» Custom Media: Ta sekcja gromadzi parametry ustawien ostatnich prac.

* Default [Domysine]: Sekcja ta zawiera domysine ustawienia, ktérych uzywa sie do ciecia na
danych materiatach, aby uzyskac jak najlepszg jakos¢ wyjsciowa. Miej na wzgledzie, ze moze
ona wymagac ponownej kalibracji, poniewaz jest to zalezne od dostawcy materiatu.

» SAVE [Zapisz]: Ta funkcja zapisze Twoje obecne ustawienia w postaci pliku na komputerze, o
specjalnym rozszerzeniu Expert Il.

* LOAD [Wczytaj]: Funkcja pozwala na wczytanie poprzednich zapisanych ustawien plotera.
* ORIGINAL [Domysine]: Funkcja ta pozwala na wczytanie domysinych ustawien drukarki.

* SAVE TO DEFAULT [Zapisz jako domysine]: Funkcja umozliwia zapisanie obecnych wartosci
jako domysinych.

* DELETE [Usun]: Funkcja Usun pozwala na usuniecie pliku wybranego w sekcji Custom Media,
zas wartosci z sekcji Domysine nie mogg zostac usuniete. Pamietaj, ze przy pomocy tej opciji
usuniesz jedynie liste, a plik pozostanie na Twoim dysku twardym.

* Die Cut
Funkcja Die Cut musi by¢ aktywna wraz z funkcjg Kiss Cut. Die Cut przecina sie przez materiat,
zas Kiss Cut wycina tylko warstwe wierzchnig np. samego vinylu, a spod materiatu zostaje
minimalnie naciety, by umozliwi¢ tatwe oderwanie naklejki od folii.
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Warstwa wierzchnia

—» Folia

A

Kiss cut Die cut

Linia ciecia

By aktywowac funkcje Die Cut, przejdz do “Opc;ji”, zaznacz “Die Cut”, wprowadz dtugos¢ oraz

nacisk dla Die Cut oraz Kiss Cut, a nastepnie kliknij OK.
- .

o= Jaguar V-132LX Properties. - -
| _General | Shaing | Pots | Advanced | Color Management | Secury |
Option | Paper AAS Installer
Setting File Function
Pen Speed 72 omis ’ G |
. - B || Load )
Pen Faics — 1
g | Lingnal J
Difset SR [ Save To Defaul |
« = 5 | | Beiels J
[l Custom Media :
Quality [ Small Letter v ]
Image Scaling
| % so00 / 5000 wm
« = p
Y 5000 /5000 rom
4 fead '
1| Euse Ploter Setting o
I ; e
I8 Back i Hia Reflective_fimJAd
["] AAS: Origin using printer setting WirglJad :
[F] Section Cutting Window_tintJ&4
i @at [200 .
p.p '_ TPTog ¥ I A UWAGA.
(| @Diecw Ustawienie dtugosci dla cietej linii Die
| s e e T Cut ma zasieg 0-2000 mm, zas dla
Length = mm Lenath ’ mm K C t 0 100
| 2 20 F 40 ISS u = mm.
orce g oice g
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Kiedy ciecie zostato zakoniczone, odznacz funkcje Die Cut. Mozesz dopasowacé predkosc¢, nacisk

UWAGA:

Na samym poczgtku nalezy ustawi¢ wysuniecie noza w taki sposéb, by przecinat on
warstwe wierzchnig i baze. Dopiero pozniej dobierz odpowiedni nacisk noza.

Zalecane parametry dla poszczegélnych materiatéw

Personalizowane

Materiat Naklejki na sciane Magnes naklejki Dekoracje okienne
Ostrze czerwone zielone czerwone czerwone
Wysunigcie ostrza (mm) 0.3 0.8 0.28 0.25

Nacisk (g) 95 580 105 95
Predkos¢ (cm/s) 72 3 72 65

Offset (mm) 0.25 0.5 0.25 0.25
Zalecany ploter RX, Expert I, Puma, RX, Expert Il RX, Expert Il, Puma, | RX, Expert Il, Puma,

EX-P, Bengal, EXII

EX-P, Bengal, EXII

EX-P, Bengal, EXII

Materiat sa ng\loilﬂgjc:(éwe Folia odblaskowa Karton
Ostrze czerwone zielone zielone
Wysuniecie ostrza (mm) 0.27 0.5 0.3
Nacisk (g) 85 380 165
Predkos¢ (cm/s) 60 3 30
Offset (mm) 0.25 0.5 0.5

Zalecany model

RX, Expert I, Puma,

RX, Expert Il, Puma,

RX, Expert I, Puma,

EX-P, Bengal, EXII EX-P, Bengal EX-P, Bengal, EXII
Material Folia na szyby Folia ochronna Stras
Ostrze czerwone zielone Zielone
Wysunigcie ostrza (mm) 0.09 0.3 0.8
Nacisk (g) 70 320 190
Predkos¢ (cm/s) 72 3 15
Offset (mm) 0.25 0.5 0.5

RX, Expert I, Puma, | RX, Expert I, Puma,

Zalecany model EX-P, Bengal, EXII EX-P, Bengal RX, Expert Il, Puma
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Rozdziat 4 Podstawowa konserwacja

Ten rozdzial porusza temat codziennej konserwacji plotera. Wszystkie inne czynnosci,
niewymienione w tym rozdziale, musza zosta¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.

4.1 Czyszczenie plotera tngcego

State utrzymywanie plotera w czystosci, pozwoli na wtasciwg i satysfakcjonujgcg prace maszyny.

UWAGA!!!

Zalecane metody:

e Odigcz zasilanie plotera  przed
przystgpieniem do czyszczenia,
inaczej moze dojs¢ do porazenia
prgdem.

e Nie uzywaj roztworéw, silnych srodkow
chemicznych i detergentdw, poniewaz
mogag doprowadzic¢ one do
uszkodzenia elementow plotera.

Delikatnie przetrzyj ploter $ciereczkg z mikrofibry. W ostatecznosci
mozna lekko zwilzy¢ $ciereczke, a nastepnie wysuszyC wszystkie
elementy plotera.

Wyczys¢ pasek karetki z kurzu i brudu.
Czy$¢ stét roboczy, czujnik papieru i rolki dociskowe przy uzyciu
Sciereczki z mikrofibry zwilzonej w wodzie, a nastepnie wytrzyj je do

sucha.

Wyczy$¢ stojak z kurzu i resztek folii.

4.2 Czyszczenie rolek prowadzgcych

1.  Wylgcz ploter i przesun karetke jak najdalej od miejsca czyszczenia.

2. Podnies$ rolki dociskowe i przesun je z dala od rolek prowadzgcych.

3. Uzyj szczoteczki o miekkim witosiu do czyszczenia rolek. Obracaj rolke recznie.

Instrukcja obstugi Expert Il
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4.3 Czyszczenie rolek dociskowych
1. Jesli rolki dociskowe wymagajg czyszczenia, uzyj miekkiej Sciereczki do
usuniecia brudu znajdujgcego sie na gumie. Aby rolka nie obracata sie,

przytrzymaj jg palcem.

2. Do usuniecia z rolek uporczywego kurzu, uzyj $ciereczki nasgczonej w wodzie.

UWAGA: Codzienne dbanie o czysto$¢ plotera jest bardzo wazne.
Regularnie czys¢ rolki prowadzgce oraz dociskowe, co przetozy sie
na lepszg jako$¢ ciecia i wyzszg doktadnosc.
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Rozdziat 5 System AAS

Ten rozdziat dotyczy ploteréw z serii Expert 1l LX.
5.1 Wprowadzenie

Plotery tngce Expert Il LX zostaty wyposazone w system ciecia po konturze — AAS I, co przektada
sie na precyzyjne wycinanie, przy korzystaniu ze znacznikéw, umieszczonych wokaét grafiki.

UWAGA
B Unikaj jakiegokolwiek zrédta Swiatta dziatajgcego bezposrednio na czujnik AAS.

IEDOZWOLONE

B Nie zdejmuj pokrywy czujnika AAS, gdy ploter przystgpit do ciecia.

ZABRONIONE

5.2 System AAS.

5.21 AAS - wskazowki
Znacznik poczatkowy powinien wyrdzniaé sie od innych, by czujnik mogt wykryé poczatek
ciecia. Aby znaczniki byty odczytowanie bez jakichkolwiek problemow, nalezy rozpatrzec
nastepujgce czynniki:
Rodzaj materiatu
Wzér znacznikéw
Zakres odczytu znacznikéw
Potozenie znacznikéw i materiatu
Znaczniki muszg byc:
Stworzone przez oprogramowanie wspotpracujgce z ploterami np. CorelDRAW.
Czarnego koloru
Dtugos¢ znacznikow:
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-2 5mm~50mm
-> Zalecane ustawienie: 25mm
u Grubo$¢ znacznikéw:
-2 1Tmm~2mm
- Zalecane ustawienie: 1Tmm
u Rdznica: dystans pomiedzy znacznikiem, a grafikg
- 0mm~50mm
—> Zalecane ustawienie: 5mm
Ploter nie jest w stanie rozpozna¢ znacznikbw w momencie, kiedy:
B Karetka nie znajduje sie w okolicy znacznika poczatkowego.
B Grubo$¢ materiatu wynosi wiecej niz 0.8mm
B Uzyto przezroczystego materiatu
B Rysunek nie jest monochromatyczny. Znaczniki nie mogg zostac wykryte na
kolorowym materiale.
B Zabrudzona lub znieksztatcona powierzchnia materiatu.

5.2.2 AAS Il w ploterze Expert Il
Ploter Expert Il oferuje odczyt trzech rodzajow wzoréw: pozycjonowanie 4-punktowe,
pozycjonowanie segmentowe oraz wielokrotne kopie. Pamietaj, aby utworzy¢ znaczniki w
programie wspotpracujgcym z ploterami tngcymi, przed drukowaniem grafik na materiale, w
przeciwnym razie nie zostang wykryte przez czujnik.

1. Pozycjonowanie 4-punktowe
Jest to typowy wzoér z czterema punktami, uzywany do ciecia po konturze.
m  Komendy: Esc.D1;(XDist);(YDist):
m  Szablon: 4 znaczniki na 4 rogach materiatu.

-
I

2. Pozycjonowanie segmentowe

Do czterech punktow dotgczono posrednie pasery na obu osiach, co przektada sie na wiekszg

doktadnosc ciecia, w szczegdlnosci dla duzych projektow.
m  Komendy: Esc.D2;(XDist);(YDist);(Xstep);(Ystep):
m  Szablon:
Na srodku osi X: 200~600mm, domysinie 300mm
Na Srodku osi Y: 200-600mm, domysinie 300mm

Instrukcja obstugi Expert Il
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3. Powielanie
Zaleca sie korzystanie z tego trybu, gdy zamierzasz stworzy¢ kilka kopii grafiki, co zwiekszy
doktadnos¢ ciecia.

m  Komendy: Esc.D3;(XCopies);(YCopies);(Space):

m  Szablon:

Test offsetu AAS

Przed przystgpieniem do ciecia po konturze, zaleca sie sprawdzenie offsetu na pliku testowym.
Na ptycie znajdujg sie dwa testy AASII:

1. AAS Il X Y_OFFSET_CABERATION_A4.eps (A4)

2. AAS Il X Y OFFSET_CABERATION_600 600.eps (ustawienia domysine)

m  Woydrukuj grafike testowg. Uzyj bardzo doktadnej drukarki.

m  Wibz materiat do plotera i dokonaj ewentualnej korekty ustawien, a nastepnie wyslij plik do
wyciecia.

m  Jedli zaszta taka potrzeba, mozna zmienic offset AAS:

Zmierz réznice pomiedzy wycietg linig, a nadrukowana.

Wprowadz wartosci do plotera w programie VLCD, funkcji AAS OFFSET.
Whytnij plik ponownie po dokonaniu korekt.

Offset X i Y AAS definiuje sie nastepujgco:

Linia pozioma to X, za$ pionowa Y (kiedy stoisz w kierunku plotera).

Korekcja offsetu AAS:

Zwiekszenie lub zmniejszenie wartosci X i Y, spowoduje zmiane offsetu.

X Dodatni — kierunek do géry, X ujemny — kierunek do dotu, Y dodatni — kierunek w lewo, Y
ujemny — kierunek w prawo. Pamietaj, zeby przed przystgpieniem do korekcji offsetu AAS,
wykonac skalowanie szerokosci i dtugosci. W programie VLCD, przejdz do zaktadki Adjust, a
nastepnie w oknie STEP1 wprowadz wymiary wycinanego testu, standardowo 500x500mm, a
nastepnie kliknij Scaling test. Zmierz wyciety kwadrat, jesli wymiary réznig sie od tych
wprowadzonych w poprzednim kroku, wprowadz wynik pomiaréw w oknie STEP2 i kliknij
Calibrate. Length X — dtugos¢, Width Y - szerokos¢
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Media feeding drecson Medin fesdiing direciion
o e

A e W)
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X I+ Vahes)
¥ (4 ks
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'\" Printing ina G
igi rigin
Origin Calli e g
* Madin feedig dieent
X (- Valus) T
¥ - Valusi
L
L I—l
% Cussing line
Origin Priring Tee
g Origin

5.3 Zasieg znacznikow
Materiat nalezy naktadac w taki sposob, by zbytnio nie odstawat on od linijek, umieszczonych na
stole roboczym. Zbyt duze odchylenia mogg doprowadzi¢ do nie odczytania paserow.

P l? 1 M
Registration Mark Length range: 5 = 50 mm A= fark
L {Regisration Mark Length) —

S (Dewtation of Registration Mark) }

L e
Deniation range 2 8c 2

Regisiration Merk Length rangs: Smm < L < 50mm

5.4 Ciecie po konturze

Dla precyzyjnego ciecia po konturze przy uzyciu funkcji AAS, zastosuj sie do ponizszych zalecen:

GII & Tworzenie grafiki

m Stworz grafike i wydrukuj jg na materiale.

&, BaBY
" IN CAR
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m Stworz kontur wokét grafiki.

Wskazdéwki: Zostaw matg luke pomiedzy obrazkiem, a konturem.
Stwoérz kontur na nowej warstwie i zmien jego kolor.

m Dodaj znaczniki (pasery) do projektu.

UWAGA:
Funkcja powielania réwniez jest dostepna.

LG Umieszczanie znacznikéw

WORKABLE AREA

Znacznik poczatkowy, ktory umozliwia odczytanie catego materiatu.
m Zalecana 30 mm przerwa po obu bokach materiatu, 20-30 mm z gory oraz

przynajmniej 50 mm na dole strony, by zapobiec jej wypadnieciu podczas pracy lub
problemdw z mierzeniem.

RGIT & Drukowanie grafiki
m Wydrukuj grafike i pasery.

Instrukcja obstugi Expert Il
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(Skalowanie = 100%).

G Umieszczanie wydruku na ploterze
m Znacznik poczatkowy rozni sie od pozostatych. Upewnij sie, ze zostat zatozony w
sposobb, jak na obrazku ponizej.

G & Wycinanie
m WYyslij polecenie ciecia z programu do plotera, by rozpoczagé wycinanie Twojego
projektu przy uzyciu systemu AAS.

5.5 Wskazowki i zalecenia

m  Utrzymuj ploter z dala od $wiatta. Oswietlanie czujnika moze skutkowac
niepowodzeniem w odczytywaniu znacznikow.

m  Przed korzystaniem z systemu AAS, zmieh maksymalny rozmiar papieru w
wiasciwosciach drukarki Expert Il LX.

LG{0) | Znajdz ploter Expert Il w folderze “Drukarki i Faksy”.

Lol @1 Otworz okno wiasciwosci i wybierz opcje Papier.

L{0) €] Zmien maksymalny rozmiar papieru osi X do 1200 mm.

m  Ustaw predkos¢ ciecia pomiedzy 300, a 600mm/s.

m  Unikaj rozmieszczania paserow na drodze rolek.

m  Upewnij sie, ze krawedzie materiatu nie sg wygiete.

Instrukcja obstugi Expert Il
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Rozdzial 6 Rozwigzywanie problemow

W tym rozdziale dowiesz sie o problemach, ktére moga sie pojawi¢ w trakcie uzytkowania
plotera.

UWAGA:
Przed serwisowaniem plotera, upewnij sie, ze

problemem jest maszyna, a nie wynik btedu
oprogramowania, komputera czy interfejsu.

Pad

\ Dlaczego maoj ploter nie dziata?

Prawdopodobne przyczyny:

6.1 Problemy zewnetrzne

Sprawdz:

B Czy wtyczka zasilajgca jest sprawna?
B Czy przewdd zasilajacy jest podiaczony do gniazdka we wlasciwy sposéb?
B Czy dioda LED nadal sie swieci?

Rozwigzania:

Jesli dioda POWER swieci sie, ploter powinien by¢ sprawny. Wytacz ploter, a nastepnie
wiacz go i sprawdz, czy problem nadal wystepuje.

Jesli dioda POWER nie swieci sie, skontaktuj sie z dziatem serwisu ploterow Twojego
sprzedawcy.

6.2 Sygnalizacja btedéw

Niektoére problemy mozna zidentyfikowaé dzieki diodom LED, ktére znajdujg sie na obudowie
plotera.

6.2.1 Wskazniki ostrzegawcze

Kiedy dioda ERROR miga, nalezy przedsiewzig¢ odpowiednie dziatania zgodnie z ponizszg
instrukcjg. W momencie, gdy problem zostanie rozwigzany, dioda ERROR przestanie migac.
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Sygnalizacja ostrzegawcza ERROR OE/,\IOE F|REPEAT C?_’éx‘? TCEUSTT
1 |Grafika zostata przycieta X% o ® O O
2 |Btad komendy HPGL/2 pea ® O ® O
3  |Dzwignia podniesiona lub brak ped ® O O O
materiatu
4 |Nie mozna powtorzyé ¥ O ® O O
5 |Btad komunikacji £ O O o O
6 |Btad czujnika mierzenia folii pea O O O o
7 |Sprawdz materiat, silnik osi X lub| @ O O o O
rolki prowadzgce.
X = miga ® = wigczona O =wylgczona

OSTRZEZENIE 1 Grafika zostala obcieta
Grafika jest wieksza od obszaru ciecia.

1. Zaldz szerszg lub dluzszj folie.
2. Przesun rolki dociskowe, by poszerzy¢ obszar ciecia.
3. Zmniejsz projekt.

Ostrzezenie 2 Btad komendy HPGL/2

Jesli Twoj ploter nie rozpoznaje komend HP-GL/2, HP-GL, sprawdz, czy zostaly one
pomysinie wystane do plotera.

Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z dystrybutorem.

Ostrzezenie 3 Dzwignia podniesiona lub brak materiatu

Sprawdz, czy opuscites obie dzwignie rolek dociskowych oraz upewnij sie, ze materiat
zostal prawidtowo zatozony.

Ostrzezenie 4 Nie mozna powtorzy¢ ciecia
Powodem tego bledu moga by¢ dwa czynniki:

1. Brak projektu w pamieci plotera. Wyslij grafike ponownie z Twojego komputera.
2. Bufor jest petny. Wyslij grafike ponownie z Twojego komputera.
W obu przypadkach, wcisnij ON/OFFLINE, by usunaé¢ komunikat.

Ostrzezenie 5 Btad komunikacji
Upewnij sie, ze ploter zostat poprawnie podtagczony do komputera.

Jesli tak jest, sprawdz czy ustawienia interfejsu sg prawidtowe. Ustawienia komunikacji w
komputerze powinny by¢ takie same, jak w ploterze np. 9600bps, no parity, 8 bits, 1 stop bit).
Wcisnij ON/OFFLINE, by usung¢ komunikat.
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Ostrzezenie 6 Btad czujnika mierzenia folii

Upewnij sie, ze rolki dociskowe znajduja sie na rolkach prowadzacych (oznaczone biatymi
markerami)

6.2.2 Wskazniki btedow

Jezeli w ploterze pojawi sie problem mechaniczny, kontrolka ERROR zostanie wigczona. Nalezy
zapoznac sie z instrukcjami ponizej, aby rozwigzac problem. W momencie, w ktérym ploter nadal
nie wykonuje ciecia, nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

Wkaznik bledu ERROR | “iNe |REPEAT| 6/Eng | TesT
1 |Btad SRAM o o O O O
2 |Btad DRAM o O ® O O
3  [Sprawdz materiat, rolki o O O o O
prowadzgce lub silnik osi X
4  |Sprawdz materiat lub silnik osi Y o O O O o
?¢( = miga ® = wigczona O = wytgczona

Btad 1i2
Skontaktuj sie z dzialem serwisu, aby wymieni¢ SRAM/DRAM.

Bftad 3 Sprawdz materiat, rolki prowadzace lub silnik osi X

Ten problem wskazuje na nieprawidtowe dziatanie osi X. Sprawdz, czy rolki prowadzace dziatajg
poprawnie i czy materiat zostat wtasciwie zatozony, a nastepnie zrestartuj ploter.

Btad 4 Sprawdz folie lub silnik osi Y (silnik karetki)

Mozliwy problem z unieruchomiong karetkg, spowodowany btedem osi Y. Sprawdz, czy karetka
porusza sie poprawnie. Jesli nie, nalezy usungc wszelkie pozostatosci po folii. Wytgcz i wigcz
ploter po dokonaniu korekt.

6.3 Problemy z jakoscig ciecia

UWAGA: Codzienne dbanie o czystos¢ plotera jest bardzo wazne.
Regularnie czysc rolki prowadzgce oraz dociskowe, co przetozy sie
na lepszg jakos¢ ciecia i wyzszg doktadno$c.
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Czy n6z zostat zatozony poprawnie? Czy
pierscien zostat wpasowany w odpowiedni
otwdr w karetce?

l
: Nie

FRAWCOM

Zat6z pbprawnie néz

Czy no2 jest tepy

lub posiada rysy?

I

Tak | Nie
|
WymieM Cty nacisk noza jest
noz na ustawiony poprawnie?
nowy. Zalecane 80gf dla folii.
I
i
Tak | Nie

Czy offset jest v
ustawiony we wtasciwy
sposob?

: Nie
l

Dostésuj ustawienia nacisku, aby
uzyskac jak najlepszy wynik.

Czy na nozu znajduYa sie
odpadki np. folii?

Dbstosuj ustawienia
offset, aby uzyskac jak
| najlepszy wynik.

Tak

Wyjmij n62z
oprawki, a
nastepnie go
wyczysc.

Instrukcja obstugi Expert Il

| Nie
|

Sko+1taktuj sie z serwisem Twojego
sprzedawcy.
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‘Specyfikacja ploteréw tnacych Expert II

FRAWCOM

Model EX11-24 | EXII-24LX EX1I-52 | EXII-52LX
Maksymalna szeroko$¢ ciecia 600 mm 1320 mm
Maksymalna szerokosc¢ 719 mm 1470 mm
materiatu
Grubo$¢ materiatu 0.8 mm
Maksymalny nacisk noza 350 g

Maksymalna szybko$¢ ciecia

705 mm/s pod kagtem 45 stopni

635 mm/s pod kagtem 45 stopni

Rozdzielczo$¢ mechaniczna 0.009 mm 0.012 mm
Rozdzielczo$¢ programowa 0.025 mm

Doktadnosé 10.254 mm

Powtarzalnosé 0. 1Tmm

Gwarantowane mierzenie 3M

Bufor pamieci

32 MB / 16 MB (podczas uzywania AAS)

t.acznoscé USB 2.0 i RS-232
Typ komend HPGL, HPGL/2
Panel sterowania 6 LED / 10 klawiszy
Srednica ostrza 2.5 mm
Wymiary [(W*S*G) mm 233*255*880 1065*1632*620
Masa netto 11KG 53KG
Stojak Opcja Standard
System AAS Modele LX
Srodowisko  |Temperatura 15°C~30°C
pracy Wilgotnos¢ 25% ~ 75%
®  Kompatybilny z Windows 7/8/10 oraz MAC OS X 10.6-10.11.
® GCC zastrzega prawo do zmiany specyfikaciji bez uprzedniego poinformowania.
® Powyzsze wartosci specyfikacji sg w 100% poprawne wtedy, gdy na ploterze zamontowane sg

materiaty posiadajgce certyfikat GCC.

|Specyfikacja nozy

Do ciecia grubej fluorescencyjnej

202003480G

oraz odblaskowej folii. Dedykowany

réwniez do doktadnej pracy na zwyktej folii.

2.5 mm $rednica ostrza

Kat nachylenia 45°, z czerwonym kapturkiem, 0.250 mm offset,

N ———————

Instrukcja obstugi Expert Il
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Do ciecia folii odblaskowej, kartondw, folii flock, folii do piaskowania i folii ze
wzorkiem.

290088080G
Kat nachylenia 60°, z zielonym kapturkiem, 0,500 offset, 2,5 mm

Srednica ostrza.

T ———————

Do ciecia cienkiej folii do piaskowania, do urzgdzen z podawaniem folii
sposobem ciernym lub przez zebatke.

265017550G
Kat nachylenia 60°, z niebieskim kapturkiem, 0.25 mm offset,

2,5 mm $rednica ostrza.

N —

Do cigcia matych liter i matych detail. Ostry n6z z najmniejszym offsetem.

265017560G
0.175 mm offset, z czarnym kapturkiem, 2.5 mm Srednica

ostrza.

e ———

Dla cienkich i delikatnych folii np. Folii do szyb.

265017530G
Kat nachylenia 25°, z z6ttym kapturkiem, 0.25 mm offset, 2.5

mm Srednica ostrza.

Charakterystyka nozy
OFFSET to odlegtos¢ pomiedzy osig noza, a koncem jego ostrza.

Instrukcja obstugi Expert Il



GCC.. FRAWCOM

Koncowka
ostrza
Dtugosc noza
Grubosé
folii t1

Dtugosc ostrza

v

Grubosc¢
podktadu t2

P— v

v

Dtugos¢ wysuniecia noza to t1+t2/2, jednak dla pewnosci, warto wysung¢ néz z obsadki na
okoto 0,3 ~0,5 mm.

53
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GCC... (JRAWCOM
CorelDRAW instalacja wtyczki

Instalator AASII VBA dla wersji CorelDRAW 13, 14, 15, 16, 17

Uruchamianie pluginu AASII VBA
ZGLT&] Uruchom CorelDRAW i wybierz grafiki, ktére chcesz wystaé do plotera.

RGN Wybierz “Narzedzia->Makro->Wtgcz Makro.” Nastepnie wybierz Global Macros
gGCCAASII Draw13.gms) w podmenu “Macros in’:, i kliknij “Run”.

Run Macro
Macio narme: | e !
'-_s___ﬂﬂ-‘ @Lﬁ!“jjmn —
CCH | Cancel |
| Stepinto |
[ Ex |
| Delete |
Macros in; | (FlobalMacros (JCCAASTT Draw.gms) v |
Description;

GCC's AASTI Contour cutting Svstern VBA

|

G Kliknij zatwierdz i wybierz, czy chcesz dodaé znaczniki zalezne od obiektu lub wielkosci
strony. N

_'-r..rn g w2 09-01
W A Fegertaton Mark by page o
v hEnl Felnn
Pl v mm (550

Thcknes mm (1-2

g (50

Segments Fositonng

LG Mozesz wystaé projekt ze znacznikami.

Mozesz rowniez dodac¢ ikone szybkiego uruchamiania pluginu AAS.
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GCCMadual.GCC_AAS_Plug_In” i kliknij OK.

s e
liwwe
Mg

FRAWCOM

Wybierz “Tools> Options> Workspace—> Customization-> Commands—> Macros—>

&N CorelDRAW X7 (64-Bit) - Untitled-1

at| Eile Edit View Layout Arrange Effects Bitmap

OF H =

6 - -
gses" [=lla] 'D'

MEEET EE  H]E

ppitled-1 -

tnap e Diyects =

P—
VES

e o
U e = = Sopis madge (2 o w0030
. ::‘-""""‘ - Micmmsdge B0DSWr 2
i Tealbes
= Cushoesnnt o
Cammini Be Uniy
Carsmind Hepzzrle: inzthan -
gl Pylerte
e umang ghmninas
ot F
Page Sor
Lieut
Letiel
s bgrasarad
b b
G

LT
L syl
b lagleny ESi Senle.

Hislnrs

o Sarvm units b uslorln detenos, Mislye s Fubee

o v ity Vo Phansenial g Varbe sl raden

Dhagem
Hepstr ca

Tork feswmng

= achiy | = per beil

Vit 20 & Shiw braviers

Wapeet T HThE
= Glebal 5
ot L

System stworzy 4 znaczniki na 4 rogach strony, jak na

obrazku ponizej.

LA

DD

©- ©

Instrukcja obstugi Expert Il

AAS TT Reg. Mark Setting v1.02-01

" 4pgnt Pogt

¥ Add Registration Mark by page size
[T Add Registration Mark by Object

Length |—ﬁ_m

Thickness i mm

Meon [ mm

i

XSt 300
vseo[ 300

;"' Multinle Cope:

| No. of X Copies |T
No. of ¥ Copies [y

™ Copies with outline

Apply
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Obszar pracy
Umozliwia uzytkownikowi na wycinanie grafiki, ktéra znajduje sie poza znacznikami, tylko dla
znacznikow dla strony.

Dla rozmiaru A4, obszar pracy jest wydtuzony o 2.5mm z lewej i prawej strony i 4.5mm z przodu.
Zaleca sie pozostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron, by
zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

Dla rozmiaru A3, obszar pracy jest wydtuzony o 10mm z lewej, 9mm prawej strony i 11mm z
przodu. Zaleca sie pozostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze
stron, by zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

General | plew : Cosmpesste | Leyeas | Prepress | o Mo lssess
Destenaticr
Prirde : auprrdetlAF_BE S8 VO ERA FL-J0050 KN - Preferences..
Lixlt shols
P b ceniatam || amdis ape - RN
L Chad s pramvier Raady
Locamors 192 158 100 246
ment i " (
Top side - - "‘- ‘ T Jux
Pt iange Pt i f- 4 = Buthon: Skl
ol
@ Curient doic urreer ligd umpnts Mesmiber of copas |
UFTENE [BgE l ‘\ '
| o
L L o L o E e ’
Y
( |
= J HEkaghl side -
| 3 ' =
b i
| TRV EET
Brint styds CorsiDRAW Defmsks - Saeve A
Fugw | -
Faet Pimresgw i [ Canisl aaply Hegp

Dodaj znacznik do obiektu

Jesli zaznaczysz “Add Registration Mark by Object”, bedziesz mogt wybrac¢ sposrod 3 opcji
dodawania znacznikow.

[ AAS T Reg. Mark Setting v1.02-01 [ Pozycjonowanie 4-punktowe
- ®  |ength: Dlugosc znacznikéw
- - 5mm~50mm
s - Optymalny wybdr: 25mm
S i ool i ®  Thickness: Grubos¢ linii znacznikéw
% 4-Point Position -2 1mm~2mm
. [ = '\7 Optyr’galrly wybor: '1 r(l;m - -
° argin: Dystans pomiedzy znaczikami, a obrazkiem
e > 0mm~50mm
iodt - Optymalny wybor: 5mm
" Segmental Positioning -
R — Pozycjonowanie segmentowe
I | 500 o ® X step: Dystans $rodkowej pozycji osi X
Ystep[ 500 ® Y step: Dystans srodkowej pozyciji osi Y
l - 200mm~600mm
 Multiple Copes - Optymalny wybér: mniej niz 500mm
No, of X Copies [
- Of: ;:es ;1_ Powielanie
- ® No. of X Copies: Liczba kopii na osi X
™ Copies with outine ® No. of Y Copies: Liczba kopii na osi Y
I - 1~50. (Im wiecej kopii wybierzesz, tym dtuzszy bedzie
Apply l Cancel ‘ czas pracy.)
] - Liczba kopii X * liczba kopii = Liczba wszystkich kopii

®  Copies with outline: Pokazuje obrys grafiki 56
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FRAWCOM

opcje.

UWAGA: Wartosci podane w opcjach 4-punktowego pozycjonowania, bedg dziataé
réwniez z pozycjonowaniem segmentowym czy powielaniem, jesli zaznaczysz te

System stworzy 4 znaczniki, jak na obrazku ponize;.

wd  Oigest iBagy fowage Tap [ie Tge jHedes ey
'R & N H s - S by -

B ' s e i .

(f) : ,f'.ﬂ 2

®

Pozycjonowanie 4-punktowe
UWAGA:

. ©

i A ]

— |

1. Aby zuzywac mniej materiatu, mozna zmodyfikowac dlugos¢ znacznikéw (przynajmniej 5mm),
dzieki uzyciu 4-punktowego pozycjonowania (tabela ponizej). Im mniejszy rozmiar, tym
mniejszy dystans pomiedzy obiektem, a znacznikiem, jak na obrazku ponize;.

25mm

Instrukcja obstugi Expert Il

/

v
\‘z_,f

f\\ﬁ“\
) /

1\(/‘

e

Vi

5mm

Wycinana
powierzchnia
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Rozmiar papieru Zalecana dtugos¢ znacznika
(mm) (mm)

A6 (105 x 148) 5

A5 (148 x 210) 8

A4 (210 x 297) 11

A3 (297 x 420) 16

A2 (420 x 594) 23

A1 (594 x 841) i wiecej 25+

*25mm to sugerowana dtugosc¢ znacznika.

2. Rozmiar znacznikéw odgrywa duzg role przy ich zczytywaniu, wiec nalezy upewnic sie, ze
wprowadzona wartosc jest odpowiednia.

Jesli zmienisz ustawienia wielkosci papieru, pamietaj, aby zresetowac¢ znaczniki. W przeciwnym
wypadku zostang one zczytane z poprzednich ustawien.

Pozycjonowanie segmentowe

Dla doktadnego ciecia, zaleca sie uzywanie segmentowego pozycjonowania, zwtaszcza, gdy
pracujesz na bardzo duzych lub dtugich materiatach, co zwiekszy jakos¢ ciecia.

System stworzy znaczniki, jak pokazano na obrazku ponizej.

B i e Lessd Oiget Begn Bhewgs  Dap Libe Tl s e i

o . b Hesam o« -» & .Pozycjonowanie segmentowe

By r ‘ ‘ -/!
' @
i
&

X | |

£ e ME

@ % &£ 3
&P D!
@ g £ 5
ﬁ@@ml
@ $O

v i [ B & K i [

Pozycjonowanie segmentowe zostanie dodane do wielu kopii, w momencie, gdy kopiowany obiekt
jest duzych rozmiaréw (szeroko$¢ lub dtugos¢ powyzej 200mm), aby zwiekszy¢ doktadnosc
zczytywania znacznikéw.

58
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Powielanie

FRAWCOM

Zaleca sie korzystanie z tego trybu, gdy zamierzasz stworzy¢ kilka kopii grafiki, co zwiekszy

doktadnos$¢ ciecia.

System stworzy znaczniki, jak na obrazku ponize;j

B G e Lmasd  Chget  (Begh B D Dl Togom e ey
L

FE - & H H e
e J . ._ Sy

waimsah B [—
‘-
= OsY
=
"%

B Laf ki -

il
=i

| |
Yy v ¥ Ww
}_ | | L]
Yy ¥ ¢ 9
| ey
¥y ¥ 9w w
| | L |
t |
Os X ;
ramie CoreIDRAW

LG{e) ¥ Wybierz “Plik->Drukuj”.

b

P " —
-

EED 33

pes  Lapnd  Blyst

F

begm  omags  Tap  Jobiw  Tgels eess e
H e = -8
i i

Vighd  Ueemedd i

El
i

§l ¥y
i/
f
-

R R
#| e

-
"

UWAGA: jesli korzystasz z wersji X5 lub wyzszej, musisz wykonac kroki podane ponize;.

ZGI ] Kliknij na podmenu Kolor i przejdz do opcji Przeksztatcenie koloréow wykonuije:,
wybierz model Twojego plotera.

Instrukcja obstugi Expert Il



GCC.. FRAWCOM

1) e T T e T FE e (ST ey e e T E b e FE E b ¥
1 P 2 gl i
| ez, D
i 8 TRl .
“4 C——) x|
] e o L
L Ve | Ol e | e | R | af N e 0w it L
“y ] P e
N R [ T —
L =
LT
¥ [l
e ekt ot v by T
o
¥ = 'I"I':E-l-l-l‘l
-
' e ey ey R (] i T R | o ) b P
. - T
. 3 FE Cnd
W d [ — [P — - ~a® ow
L") -
Tl v g Y o e iyl by Y ey T ek il g B Wl ol Iy g
" W i guinten Wt e it s i il e
5
-, - —— i
e _— | [] L [ oo [ e [[ b |
]
*
-
<
1 . o -
;'E*- paln v v (B AT " |a|_!f_-'!] "
T bt g s, H0 U CRI AL || PO ot o JEHN ot e Do s 1% .m

B CamilIhE® X7 - (B |

O OB G e e pone B8 D Tap  Jdi Tph Mo iy =¥ 8
- B * Y = - g F.F@ o= = = o

s ‘E.ﬁ:;f_s: [ Edin ooes miewn  # ¢8im = :a: il

E'*u. L AT, | 1 0 iy L . & B e Mo e

f,
1 ; T
< C— e
5 : - o [ s

_"‘ | |G| Gl | Compats | LR Pegees | 0 b e I'l"q_ Wl L
™ T e and -
i B [Py —

& T

s ;

T o] ey b b

L% Frilm fagm L il

: = lE . =y W= B

e E -L-.m--- il = ' - I’!EF-I-H
s Do hetipapen 3 | s e

*, AR =
i L] fe
I.i- =¥ ow
o e e L L - [

a

= o -
o™ I Y R T T |

L

-

AT, kT | B
Viewarmar roer popiiasi gl R B0 'ma ] | O e T B Lem el e Tan Gan E B

s:n-- pafy 0 ow [ PR L1 B Eii]
e
L]

TGO Kliknij Drukuj.
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lllustrator instalacja wtyczki

Instalator AASII VBA dla wersji CS4, CS5, CS6, CC.

Ustawienie drukarki

GIY & Przejdz do panelu sterowania, kliknij prawym przyciskiem myszy na ikonke plotera, a
nastepnie wybierz Wiasciwosci drukarki, by przejS¢ do ekranu wtasciwosci.

B o ol e . ——

r_. g 'S ¢ Comtem [arsl § Flppuss gl Sessd 1 Deaies ol boetan »

& Ddyie:
RALENE-REEEM il DFTICAL
i IS

#F e Arad TAne
m / / [ &b L L L
~ i

Jﬂ? % ﬁ' "“"-J: =3 g’ S vwhat's prissting

i el =% af = m Asiripe PO udinp 04 ™ Lt Wl PG (A% TR p—

- CroCERA Prnim Bascuenant drefiar

AR50 POL & 5 M0 KX om
on gEpnnle qpprener) 1 L ——— I

Critats shiits

Tumtig sref e

Tmublestaot
Eprrag Maiie

Fiopere

LG ¥ Przejdz do strony Zaawansowane i sprawdz, czy opcja Wlacz zaawansowane
funkcje drukowania jest odznaczona.

i BNE-157E Propertes

Pen Fapet AAS recader
[P [ — Color Marapemen | Gecusy | Opions
@ Abedrd Fodalable

Ayvedakle from

Priore

{ Direver RD-2125 - g Dnvr....
& Spoo] pred docurmnens 5o progrem Frarhes praeding fastes
Stert printing sfter lest page o spooted
& Wit peanking st iy

'| Foimt ittty 4r the provier

Hobd miirmuetc hed docusments
Priet sposcked decurments first

Kawg printed dewnene:

Enable advenced pnnkmg features I

Penting Defaoltz Prrtt Pro<essor— Sepenator Fage...
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Instrukcja korzystania
RGLeIE] Otworz lllustrator.

LG #) Stworz grafike

Instrukcja obstugi Expert Il

, a haste

pnie zmien kontur na 0.001mm.

Contour line

przejdz do Plik>Sk

i wybierz AASII Plug in.

FRAWCOM
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[GILE! Wybierz pozadane znaczniki.

RGIY € Pojawig sie trzy opcje wyboru znacznikéw-pozycjonowanie 4-punktowe, pozycjonowanie
segmentowe oraz powielanie.

Malke by Page size |

+ 4-Point Poisitioning |

lengthfmm):  EEHNN (10n~s0)
T
Pargin(mm): _ {0~50)

Segmental Poisitioning |

xswepfok: NI (200~600)
¥ Step{mm): B z00-s00)

Muftiple Copies |

No. of Y Copies: [N (1-50)

Copies with outline

UWAGA: Wartosci podane w opcjach 4-punktowego pozycjonowania bedg dziataé réwniez
Z pozycjonowaniem segmentowym czy powielaniem, jesli zaznaczysz te opcje.

G Dokonaj wyboru znacznikéw. (ponizej zostanie opisana opcja 4-punktowego
pozycjonowania).

63
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KROK 7 pnie wybierz Document Setup.
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FRAWCOM

Units:| Points Edit Artboards

iy

Medium

Grid Colors: | Light

Simulate Colored Paper

Preset; [Medium Resofutio.., =

Language: ghish: USA v

Double Quotes: i

KROK 10 Przjdz do opcji “Selection Tool”, na pasku z lewej strony.

65
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KROK 12 Wydruuj plik ze znacznikami oraz linig konturu.
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M troms Templete

Ogen

Cpen Reveer files
Browye o Beadge

Clii

Saum
T Ay

Soen s Copy..

Tapew wn Taeripilata
S it W
M S bl e
Raromr}

Plie
Saew lar baonie® O
Expearil..

Sty

Dot Selup-
it s Mgl
Fika bl

Carlabi
Shiv=Larl=Mi

Carl= )

Gil=Chrl=
Chal=
Cire 5
et Cirke

AR it

Al - Cirde S

Am=Cml«P
w

A= Shilks Cnlel

Inm-.-.

Carlep I

thil=

FRAWCOM

(G0 K] Wi6Z wydruk do plotera, opus¢ rolki dociskowe, a nastepnie przesun karetke w miejsce
poczgtkowe znacznika i zatwierdz.

Piwse fiomm Tempiste
Open..

g Bec e Fiien
Bewerw o Bridge
Cioas

)

Seve s

Baew a Copy

Sve an Template
Sw Pt e

S Selerinc Shew..

LS ]
Placi,.

Sarve for Whicrosof Dffce
[ .

Tnply
Deseriirraeed Semtup

Do utraed Cinfas MAnde
il Infa

Fmnl...

A= Ghaft= Coni= ] &
o

Late P | ]'\i,'

Chela g
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T

|

KROK 15 Wybirz model Iotera, przeﬁ projekt w lewy dolny rog.
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Onentation:

Placement:

Scaling

Blank Artb

FRAWCOM
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Dodawanie znacznikéw przez wielkos¢ strony

Jesli chcesz stworzy¢ znaczniki przez wielkosc¢ strony, wybierz obiekt, przejs¢ do menu File,

nastepnie Scripts i wybierz AASII PLUG IN.
A File Edit Object Type Sele Effect View Window |
New... Ctri+N

=r=-

New from Template... Shift+ Ctri+ N
Open Cti«0 AN .ai* @ 74% (CMYK/Preview) x
Open Recent Files »

Browse in Bridge... Alt+Ctrl+0O

Ctrl+W
Ctrl+5
Shift+Ctrl+S
Alt+Ctrl+5

Close
Save
Save As...

Save a Copy...
Save as Template...
Save for Web...
Save Selected Slices...
Revert

Alt+Shift+Ctrl+5

F12

Place...

Save for Microsoft Office...
Export...

R [ Scripts »] ExportDocsAsFlash
Document Setup... Alt+Ctrl+P ek ] Y
Document Color Mode » ImageTracing
i T Alt+ Shifts Ctrla] e
SaveDocsAsSVG
Print... Ctrl+P I AASIL_Plug_in
fm B Shie)  Other Scriot... ctep12 |
« T — : .
Zaznacz “Make by page size” i kliknij zatwierdz, a

znaczniki zostang dodane na czterech rogach projektu.

or——n -~ L] ==
¥ Make by Page size

¥ 4-Point Poisitioning |

Length{mm): {10w50)
Thickness(mm): _ (i~2)
Margn(m):  (HENEN (050)

Segmental Poisitioning |

X Step(mm):

¥ Step({mm):

Execute

Apply
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Obszar pracy

Umozliwia uzytkownikowi na wycinanie grafiki, ktéra znajduje sie poza znacznikami, tylko dla
znacznikow dla strony.

Dla rozmiaru A4, obszar pracy jest wydtuzony o 2.5mm z lewej i prawej strony i 4.5mm z przodu.
Zaleca sie zostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron, by
zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

Dla rozmiaru A3, obszar pracy jest wydtuzony o 10mm z lewej, 9mm prawej strony i 11mm z
przodu. Zaleca sie zostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron,
by zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

Print Preset! | Custom v =
Printer: | Jaguarlv-101 v
PR
General
Marks and Blaad Coples: |1 - [ JReversa Order
Cuput o Jlgnore Arthoards
Seaphies @ al [CJ1gn b
Caolor Management
Bdwanced :
Summnary Media
= H=HDe fined by Driver v [5E
width: Height: | = RN
Options
Left side : Placerment: ﬁi & 0pt | X 0pt
(=) Do Mot Scale
Fofgide Bottom sid | ()it to page (483.8056%)
7 () Custom Scale: W: i H:
i RISl
o O Tie ) Owerlap:
W | i H
Wi of 1(1)
Print Layers: | visible & Printable Lavers hd
L_Pint [ cancel | [ Dome |

Dodaj znacznik do obiektu

Jesli zaznaczysz “Add Registration Mark by Object”, bedziesz mogt wybrac¢ sposrod 3 opcji
dodawania znacznikéw

Najpierw wybierz grafike, do ktérej chcesz dodac znaczniki, a nastepnie przejdz do menu
File>Scripts i wybierz AASII PLUG IN.
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Chrd+ M
Skl s Coilla M)

Mo frwnt Teenplat...

Cypam Cid= 0

Opem Rzt Files v

Hresin in Bvilge. AR Catad

Chese Corietl
Savm
Lt B
Save s Copy..
Lave m Template
Spve for Wieh.
v Sl e Sl
L]

Cird=§
Tt o Cebe

A+ (-5

Akt + Tt + Ttk §

i)
Place .

Save for Macronoft Office.

Eapartiles wlaFlash

Flps fhrw L

Doownirt baup &Re AP
Doueners Coler Mode ¥
Fuim inta

Eagn Trazing
Srvalls W PO
SrveDernfsTvs
(AT Py b

hes Sy Cirt=F17

Mk by Py myw

[ Make by Page size o A Pt Pty

¥ 4-Paint Poisitioning | FrgPajmn} S o
. et D
R —T

Thidkness(mm): (1~3) S [ Py |

Margin{mm}: _ (0~50) : P

i B e 1

Segmental Poisitioning .|

X Step{mm): 500 (200~600)

vteofm):  CCNEM (200~600)

Multiple Copies |

jeden

FRAWCOM

z rodzajow znacznikow.

No. of X Copies: _ (1~50)
No. of Y Copies: (1~50)

Copies with outiine

Execute

Apply
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Rodzaje znacznikow:

Pozycjonowanie 4-punktowe
® | ength: Dlugos¢ znacznikow
- 5mm~50mm
- Optymalny wybodr: 25mm
®  Thickness: Grubo$¢ linii znacznikow
-2 1Tmm~2mm
- Optymalny wybor: 1mm
®  Margin: Dystans pomigedzy znaczikami, a obrazkiem
- 0mm~50mm
- Optymalny wybor: 5mm

Pozycjonowanie segmentowe
® X step: Dystans Srodkowej pozycji osi X
® Y step: Dystans $Srodkowej pozycji osi Y
- 200mm~600mm
- Optymalny wybor: mniej niz 500mm

Powielanie

® No. of X Copies: Liczba kopii na osi X

® No. of Y Copies: Liczba kopii na osi Y
- 1~50. (Im wiecej kopii wybierzesz, tym diuzszy bedzie czas pracy.)
-> Liczba kopii X * liczba kopii = Liczba wszystkich kopii

®  Copies with outline: Pokazuje obrys grafiki

4-punktowe pozycjonowanie

DONIZEj.

System stworzy 4 znaczniki, jak

UWAGA:
2. Aby zuzywac mniej materiatu, mozna zmodyfikowa¢ dtugosc znacznikow (przynajmniej Smm),
dzieki uzyciu 4-punktowego pozycjonowania (tabela ponizej). Im mniejszy rozmiar, tym
mniejszy dystans pomiedzy obiektem, a znacznikiem, jak na obrazku ponize;.
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GCC (JRAWCOM
| i E — \
1 —— SN Wycinana
({/ rR:{H\/ / [ ’_f‘Q\) » / powierzchnia
._ri i 5 . ( —
i _\M//r i /,l \ 9 \\// J \j )
N—— _> _
\\“::u’;h l.‘\f
25mm 5mm
Rozmiar papieru Zalecana dtugosc¢ znacznika
(mm) (mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 % 594) 23
A1 (594 x 841) i wiecej 25+

*25mm to sugerowana dtugos¢ znacznika.

2. Rozmiar znacznikéw odgrywa duzg role przy ich zczytywaniu, wiec nalezy upewni¢ sie, ze
wprowadzona wartosc jest odpowiednia.

Jesli zmienisz ustawienia wielkosSci papieru, pamietaj, aby zresetowac znaczniki. W
przeciwnym wypadku zostang one zczytane z poprzednich ustawien.

Pozycjonowanie segmentowe

‘ ¥ Make by Page size

4PontPoisioning | Dla doktadnego ciecia, zaleca sie uzywanie segmentowego
pozycjonowania, zwtaszcza, gdy pracujesz na bardzo duzych

lub dtugich materiatach, co zwigkszy jakosc ciecia.

Length(mm):

B (10~50)
N -2
Margn@m): TR (0~s0)

+ Segmental Poisitioning |

Thidkness(mm):

X Step(mm):

(200600)
ECE (200~600)

—

¥ Step(mm):
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GCC..

System stworzy znaczniki, jak pokazano na obrazku ponizej

Powielanie

FRAWCOM

Zaleca sie korzystanie z tego trybu, gdy zamierzasz stworzy¢ kilka kopii grafiki, co zwiekszy

doktadnosc ciecia.

Make by Page size

4-Point Poisitioning |

Segmental Poisitioning |

¥ Multiple Copiles |

r— Execute

Apply

Length(mm): — EHE (10~50)
Thickness(mm): _ (1~2)
oo (o~

X Step(mm): E (z00~500)

ooy IR anoweoo

No. of X Copies: _ {1~50)
No. of Y Copies: _ (1~50)

Copies with outline
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GCC.. FRAWCOM

Instrukcja uzytkowania programu GreatCut znajduje sie na ptycie DVD zatgczonej do plotera.

GCC AASII System
Ponizsza instrukcja ukazana jest na przyktadzie programu CorelDRAW.

Pozycjonowanie 4-punktowe

mﬁﬁ Stworz nowy plik w CorelDRAW/Adobe lllustrator, a nastepnie kliknij na ikone Stwoérz
kontur na pasku GreatCuta. Pojawi sie on automatycznie, w momencie otwarcia programu.
(Mustrator: Kliknij na grafike, wybierz z menu File-Greatcut 3-Contour)
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FRAWCOM

B CorelDBAW X4 - [Craphicl]
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]
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Tle ) 1ol v HE B % 58 (&
21 Choects Sefecked o= Later 1 é'\“!iqm

{071,562, AT 002 ) ek an oijeot naicn Frr sorabcyshesrg; dbboldang tool seisces al abiaces; fifracick muin-selechs) SEaick digs; Celeclek seies in 8 gran __“ H-.‘a:urnh

Contour Line

Find Contour

M asimum gray scale iF %
[ -

= ?ﬂi’;ﬁﬂﬂd Tolerance || %
7 -

Accuracy: | Yery high [slower) ﬂ

™ Keep intenior elements

Extended... I

Offset konturu to dystans
pomiedzy obiektem, a linig

Distance and Line Guidance konturu

Conbour offzet: < |2 il ’ > .
Cancel l

Corrner Marmnal

= A

Linie konturu zostang dodane do projektu.
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¥/ LT mm | 246,004 mm mo % & - = i N - 5 L ry—
w2 Smmm | I Si7%mm | 1030 % e - wl = M = R0 =
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e , TSN, I, q . P, . S, e | ObiekProserie > ax,
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4 = u | L | " i Fil Tvps
A g Pl w
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oy L] . L] L] The cbec: hes ria il
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Dla obiektéw wektorowych, uzyskasz lepszy wynik z funkcjg “Create outline”. Widoczna jest
réznica pomiedzy opcjg standardowg i zaokraglong przy zaostrzonych krawedziach, jak na
zdjeciu obok.

&«

Standardowy
¢ Kiliknij na “Create outline” na pasku GreatCuta, by stworzy¢ w petni konfigurowalny kontur.
(Mustrator: Wro¢ do menu GreatCut 3 i wybierz Outline)

Zaokraglony
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Ty

-
Qutline

Offset  |200 mrp | | T Automatic wekding
[ Delete original

ot it | -

PR % 05 Copies: 1

[T Ignore inner objects

€ Outiine (" Do not modify comers

* Iniine (” Cut corners

" Outline & inine [\Ftnund COMErs

Target
Delete objects
hallar tian |200 mm folerance |JE1 | - (NN

o] concel_| |

o Woybierz Zaokraglij naroznik i wprowadz warto$¢ offset (odlegto$¢) oraz tolerancje.

({0l ! Wybierz ikone ustawien z paska GreatCuta. (lllustrator File-Greatcut 3-Settings)

B CunrlDRAW K4 - [Dinghizl | : L
B Bk B# Yaw Loowt Lese  Ellwbh Bimep Ded  Dble Took  Badow  Hel - 0 %

TR E=s Kge W oy -5 ww » mwepto - F H
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yi[20L585 em | Y{2ELTSem | [100.0 1% s e, 2 2 & i B S B
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n, - GeaCued = :-.- ) s

", Pl - Lo 1 1 = I | | rqulT“ -

% - bostinge) Mol

ty . L] & ] The showet has o TR

MR ) . T

-

Ly i

by i & =

g b i

= [ -

G 8 " . s -

¥ -

= . o =
[ ] d x .-__H
'T‘ Fooy 0 ‘ o
2 57 L

A, ' .
<

»

i =

g
'E:El WA Tofy kW B Pagen [ ¥ (&]

Pousbmr o Modkes| 05 Sl o Dulle 3 & [ Hore
(30907, 372 201 ) Gk an choect buce for totetraiskeming; cbl-ddhrg Losi selects ol stimcke; Seftechek maltesalects, Ak-rcioh dige; Clfecich, selects 1 8 gesp [ I oo manTONE $02.C 000 mid

RGI¥ Kliknij na przycisk z prawej strony od znacznikéw justowania.
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GCC.. FRAWCOM
Settings EI

Eurosystems Software: | GreatCut 3 | D

Yo ke (GCC (AASTD) D

Mame of laver for Jog Marks: lkemk

Name of layer for Outline: |Ouﬂuw

Show always contour and outlin setings
During the cut process only transfer "Regmeark” and "Outline” layer
Create new file whils cutting
Crpen output dialog whils cutting [ ]
e _‘i [ s I

LG8 ¢ Dopasuj rozmiar, odlegto$¢ od obiektu i grubosc linii znacznikow, a nastepnie kliknij OK.
Setup - Jog Marks ' Pozycjonowanie 4-punktowe

®  |ength: Dlugosc znacznikéw

— S - 5mm~50mm
- Optymalny wybor: 25mm
if GOC [AAS I
e ol &5 ®  Thickness: Grubo$¢ linii znacznikow
& it s -2 1mm~2mm
CAIN R Semct) - Optymalny wybdr: 1mm
) Align to working ares ®  Margin: Dystans pomiedzy znaczikami, a
— J— obrazkiem
Size | 2500 | mm - 0mm~50mm
Objsct Margin [ 1.00|mm Outside comers = Optymalny wybér: 5Smm
L °

Line thicknes= | 1.00 | mm

LG Zaznacz trzy wskazane ponizej opcje i kliknij OK.

Eurosystems Soft : | GreatC"ut 3 [¥]]

L]
Jog marks: | 0CC (BASTD : D

|
Name of layer for Jog Marks: :Res:mark

Wame of W_:Ouﬂjm

Show albways contour and oufline settings

During the cut proces only trensfer "Fegmark" snd "Outline” laver

Create new file while cutting
Upen ouipul dialog widle cutting ||
H IIIIIIIIIIIIIIIIII oKk i I Cangel I
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GCC.. FRAWCOM

(3{0), @ Kliknij na Dodaj znaczniki justowania na pasku GreatCuta. (lllustrator: File-GreatCut
3-Set Jog marks)

B CorellRAW X4 [Graphicl ] I
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System stworzy cztery znaczniki, jak na grafice ponize;.
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UWAGA:
Aby zuzywa¢ mniej materiatu, mozna zmodyfikowac dtugo$¢ znacznikéw (przynajmniej 5Smm),
dzieki uzyciu 4-punktowego pozycjonowania (tabela ponizej). Im mniejszy rozmiar, tym
mniejszy dystans pomiedzy obiektem, a znacznikiem, jak na obrazku ponize;j.
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| T —
— 1 e - / /F\Hi‘ BN \ Wycinana
R / '. | ' powierzchnia
{ L / "\ /v"r /,
- A T

-

25mm 5mm
Rozmiar papieru Zalecana dtugos¢ znacznika
(mm) (mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 % 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) i wiecej 25+

*25mm to sugerowana dtugos¢ znacznika.

Rozmiar znacznikoéw odgrywa duzg role przy ich zczytywaniu, wiec nalezy upewnic sie, ze
wprowadzona wartosc¢ jest odpowiednia.
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Wysvianie do plotera
|E§:§| Zaznacz caty projekt (znaczniki i linie konturéw), a nastepnie kliknij na ikone Ciecie na

pasku GreatCuta. (lllustrator: Zaznacz caty projekt i przejdz do menu GreatCut 3 w
File-GreatCut 3-Cut)

B ConIDRAW X4 [Gruphie] ]
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LG{0] & Kliknij Drukuj w menu Plik.
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wd sl

SR EE LR R R R R RS R R R R R R LR
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[(G{e] ¢! \\Vybierz Tnij z AAS w oknie drukowania.

Output to device GCC Jaguar I[¥ 61

Meteriak M (]

Ot
Device: | GCC Jaguar IV 61 bt E] et : . |
- Number of copies; | 1 |
Mode / Tack | Cut with AAS v \ck spacing 5.00 | mm
[ wieed horder: 200 |rm'|

Copies spacing: = 2.00 {mm

Segment spacing:

| 0.0 |mm

Speed [cmiz]

Distance hetwesn copies [mm]

Material width [mm] £00.00 e
Length [mm 1200.00 [ Piet to file
Mutnber of outputs in X-direction 1

Mumier of outputs in Y -direction 1

[ sart before output

[ stack processing
[ st atter

Jesli w ploterze ustawiono
opcje odczytu z PC, ustaw
wszystkie parametry tutaj.

Save settings

|= Mlax |
Origin: |Naw origin

ACCUracY: |N-:|rmal

Ojects: | Al obiects

| ereview. | | owuw | |

Test drive ] {

Cancel

LGLIEE Kliknij Wyslij, a projekt zostanie wyciety.
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Oyitpst o deyice CI Jagnar 1V, 61 ?)X]

Cutput
Device: | GCC Jaguar IV 61

Mode / Tool: | R g RS

Materiat Foil v/[]
| Parameter Walue
AAS Offset origin X [mm] 0.00
AAS Offset origin % [mm] 0.00
Pressure [g) a5
Speed [cmis] 72
Material width [mim] B00.00
Length [mm] 1200.00
Mumber of outputs in X-direction 1
Mumber of outputs in Y-direction 1
Distance between copies [mm] 10.00

Read material

Number of outputs: | 1 |

Mumber of copies: 1
S5.00 |mm

EL |mm

Slack spacing:
[lwieed border:

Copies spacing. ._2.BD min

Segment spacing: | 0.00 mm

[ sort before output

[ stack processing

[[vusit atter segment
Keep reference point

[ IPict to file

[ Save setlings

J

= May |
Origire |New arigin

Accuracy: |Nnrmal

Oblects: | all obiects

| peview. | || ouna

Test drive

| o
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Output
Device: IGCC RX-1015 - ] Number of outputs: 1 [] Output only took-assigned layers
Number of copies: 1] || Sort before output
Mode: = 3
ode: [cm v] T 0.00 mm | !Keep reference point
o [ Piot to file
I : i
Output Profie:  Fo v ¥l Wweed border: 200 mm (] Enable tool tips
Copies spacing.  0.00 mm
[- Manage Profiles ... _| Segmentspacing:  0.00 mm || Wat after segment
Parameter Value
Pressure [g] 80
Speed [cm/s] 108
Material width [mm] 470.38
Length [mm] 20000.00
Cut off Off

AutoCut Dist [mm] 5

f

Accuracy: | Normal -

Origin: | New origin -

Objects: All objects - |

Test drive

Cancel

1. Jesli Liczba wydan jest ustawiona na 2, trojkat i kwadrat zostang wyciete jeden raz, a
nastepnie ponownie, w miejscu obok.

2. Jesli Liczba kopii  jest ustawiona na 2, trojkat i kwadrat zostang wyciete dwukrotnie w
tym samym miejscu.

3. Jesli Step count jest ustawiony na 2, tréjkat zostanie wyciety dwukrotnie w tym samym
miejscu, zas kwadrat zostanie wyciety podwdjnie w miejscu obok.
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