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Oznaczenia J5 oraz JV odnoszg sie do tej samej serii ploteréw i sg stosowane zamiennie.

UWAGA
GCC zastrzega prawo do zmiany informacji zawartych w instrukcji bez uprzedzenia. Modyfikacja,

powielanie oraz prezentowanie bez zgody i wiedzy jest zabronione. Wszelkie zapytania oraz uwagi
nalezy kierowaé¢ do sprzedawcy.
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‘| Wazne |I

Dziekujemy za kupno plotera thgcego GCC Jaguar V.

Przed rozpoczeciem pracy na ploterze, przeczytaj instrukcje i zapoznaj sie ze
wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami.

JAN

Caution SRODKI OSTROZNOSCI

» Ze wzgledéw bezpieczenstwa, nalezy chwyta¢ ploter od spodu. Nie wolno przenosi¢
maszyny, kiedy nie trzyma sie jego metalowej podstawy z obu stron.

O (Poprawnie) X (Niepoprawnie)
Chwyt od spodu Chwyt za obudowe

Nie potrzgsaj ani nie upuszczaj oprawki noza.

Podczas korzystania z plotera, nie dotykaj jego ruchomych czesci np. karetki. Upewnij sie, ze
nie wciggng sie w nie wtosy czy ubranie.

Zawsze podtgczaj kabel zasilania do uziemionej listwy napieciowej.

Zawsze korzystaj z kabla zasilania, ktéry znajduje sie w zestawie z ploterem. Nie podigczaj
kabla, ktory jest zgiety, powywijany czy przygnieciony.

Nie podigczaj kabla zasilania do listwy, do ktérej podtgczone sg inne urzadzenia, bowiem
moze wystgpi¢ zagrozenie przegrzania i uszkodzenia plotera.

Trzymaj narzedzia w miejscach niedostepnych dla dzieci.

Zawsze umieszczaj rolki na przeznaczonych do tego miejscach (rolki znajdujg sie pod biatymi
markerami, znajdujgcymi sie nad rolkami prowadzgcymi).

VV VY VYV VY
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OSTRZEZENIE

Nigdy nie naciskaj gérnego zatrzasku, a potem dolnego, w tym samym momencie, tak jak na
obrazkach ponizej:

O (Poprawnie) X (Niepoprawnie)

Naci$nij NACISNIJ

UWAGA:

Jesli w wyniku
nieprawidtowej obstugi
uchwyty zacisng sie,
nalezy nacisngc¢ gorny
uchwyt zwalniajgcy i
jednoczesnie wyciggngc
belke stopujgcag przy
pomocy

szczypczykow. Trzymad
belke stopujgcg na
zewnatrz, a nastepnie
zwolni¢ uchwyty, jak na
obrazku obok.

Podnies dolny zatrzask

ODBLOKUJ I
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Rozdziat1 Informacje ogdélne

1.1 Wstep

Seria ploteréw tngcych Jaguar V zostata stworzona, by wycinaé wygenerowane projekty czy
korzystac z systemu ciecia po konturze na papierze, folii itp.

Ta instrukcja dotyczy nastepujacych modeli:

- J5-61(LX) Dla szeroko$ci materiatu: 50mm ~ 770mm

- J5-101(LX) Dla szerokosci materiatu 50mm ~ 1270mm

- J5-132(LX) Dla szeroko$ci materiatu 50mm ~ 1594mm

- J5-183(LX) Dla szerokosci materiatu 300mm ~ 1900mm

1.2 Zawartos¢
Karton z ploterem tngcym serii Jaguar zawiera przedmioty wymienione ponizej, prosimy o ich
sprawdzenie i ewentualne zgtoszenie brakow do sprzedawcy plotera.

Przedmiot llos¢

1. Ploter tnacy 1

2. Zestaw do stojaka (tylko dla J5-101/132/183)(Opcjonalnie dla J5-61)
® 2 podstawki w ksztatcie “T”

1 belka

20 $rub M6

1 Klucz ampulowy M5

Instrukcja montazu

3. Opakowanie z elementami plotera
Przedmioty 183S/132S/101S

1 komplet na media rolkowe 2szt.

1 komplet uchwytow do rolek 2szt.

1 komplet tulejek prowadzgcych 4szt.

1 komplet bebnéw mocujgcych rolke folii 2szt.
1 klucz ampulowy M6

1 instrukcja

1 klucz ampulowy M5

(o))
e

I <1< <|I<

1 zestaw wspornikdéw na biurko 2 szt.
4 sztuki plastikowych nézek

4 sztuki $rub M4

12 sztuk Srub M6

1 klucz ampulowy M4

<< <1< <] < << <1 < <<
-—
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4. Akcesoria
e 1 ptytaCD
® 1 kabel zasilajgcy
1 kabel USB
1 kabel Ethernet
1 oprawka do noza (czarna na noze 2,5mm)
1 néz 2,5mm (zamontowany w oprawce)
1 tasma teflonowa
1 odcinacz do folii
1 peseta
1 karta GCC
1 instrukcja uzytkowania w jezyku polskim

1.3 Specyfikacja plotera
Ponizej podano gtowne cechy ploteréw tngcych serii Jaguar V.

Trzy porty komunikacyjne - USB, Ethernet oraz RS323C

Do 600 graméw nacisku

Do 1530 mm szybkosci ciecia na sekunde (60 ips) (pod katem 45 stopni)
Gwarantowany przesuw folii do 10 metrow

Intuicyjny, tatwy w obstudze i wielojezykowy panel sterowania

Rozszerzony system AAS (ciecie po konturze)

1.4 Wyglad ploteréw serii Jaguar V

1.4.1 Widok z przodu
Rolki napedowe -

przesuwajg material
podczas ciecia w przod

Iw iyl
y Karetka - urzadzenie sterujace

cieciem, w ktérym znajduje sie
\ ndz czy oprawka typu dtugopis

Panel sterowania -
14-klawiszowy panel, 1 dioda LED
oraz 1 wyswietlacz LCD, informujacy
o m.in. parametrach, menu plotera.

Rowek
odcinajacy
% Linijki - utatwiajg rowne
Stot I'OHOC umieszczenie materiatu.

Tasma teflonowa - zabezpiecza
noz przed utratg jego ostrosci
podczas ciecia.
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1.4.2  Widok z tytu

Dzwignia -
Podnosi lub opuszcza
rolki dociskowe.

Rolki

dociskowe -
Utrzymujg materiat
podczas ciecia

1.4.3 Widok catkowity
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144 Lewa strona

-

Wigcznik — Wigczony, gdy [l]; wytaczony [O]

Bezpiecznik 3-amperowy

Gniazdo przewodu zasilajgcego

145 Prawastrona

Port RS232C — stuzy do potgczenia plotera z
komputerem kablem szeregowym.

Port Ethernet — stuzy do potgczenia plotera z
komputerem poprzez kabel sieciowy.

Port USB - stuzy do potgczenia plotera z
komputerem kablem USB.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Rozdziat 2 Montaz

2.1 Srodki ostroznosci

Przed rozpoczeciem montazu nalezy dokfadnie zapoznac sie z ponizszymi informacjami.

UWAGA 1
e Upewnij sie, ze ploter jest wytgczony.

e Ostroznie obchodz sie z nozem, poniewaz nieumiejetne dotykanie samego noza lub jego
ostrza, moze doprowadzi¢ do zranienia.

UWAGA 2 Wybér wlasciwego miejsca

Przed korzystaniem z plotera, znajdz dla niego odpowiednie miejsce. Ponizsze warunki powinny
zostac spetnione.

e tatwy dostep z kazdej strony do plotera

e Woystarczajgca iloS¢ miejsca na ploter i akcesoria

e Miejsce pracy powinno by¢ stabilne, z dala od wstrzgséw i wibraciji
e Utrzymuj temperature w pracowni od 15 do 30 stopni celsjusza

e Wilgotnos¢ powietrza od 25% do 75%

e Ochrona plotera od kurzu i pytow

e Ochrona plotera przed silnymi promieniami stonecznymi

UWAGA 3 Podtaczanie zasilania

Sprawdz, czy wtyczka kabla zasilajagcego pasuje do plotera oraz gniazdka elektrycznego.

Jesli nie, skontaktuj sie ze sprzedawca.

e Widz wtyczke (meskg) do uziemionego gniazdka elektrycznego.

e Podtacz drugi koniec (zenski) kabla zasilajgcego do wtyczki AC w ploterze.

11
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2.2 Stojak i podajnik do folii [dla J5-101(LX)/132(LX)/183LX]
KROK 1

Sprawdz, czy w kartonie z akcesoriami znajduja sie:

1 zestaw rolek podajnika (2 sztuki)

1 zestaw kotnierzy rolek podawania papieru (2 sztuki)
2 ramiona podajnika

2 boczne nézki

1 podstawa stojaka

2 wsporniki

20 $rub M6

1 klucz ampulowy M5

1 instrukcja

e Wyjmij ploter i akcesoria z kartonu.
e Przykre¢ podstawe stojaka do bokow, by utworzyty ksztatt litery “T”.

Zwroc¢ uwage na kierunek kotek. Przednie kotka wyposazone sg w hamulec, tylne nie. Pamietaj,
aby przednie kotka znajdowaty sie od frontu plotera.

12
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Umies¢ poprzeczke stojaka pomiedzy bocznymi nézkami (szersze blaszki na gorze ndzek powinny
by¢ zwrécone ku srodkowi, jak na rysunku) i przykre¢ ja do nézek w ksztatcie litery “T”.

4 S Nozki
4 / boczne
x.-'.'/ﬁ-:' \
ot
Ao
' sl ) \
- g
Poprzeczka A
Hamulce
KROK 4

Wyjmij ploter z kartonu. Przenies$ stojak tak, by w fatwy sposéb umiesci¢ na nim ploter. Na spodzie

plotera, z obu stron, znajdujg sie otwory. Wtdz Sruby w otwory na stojaku, by przykreci¢ je do
plotera, jak na obrazku ponizej.

13
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Umies¢ wspornik podajnika rolki, a nastepnie przykre¢ go od wewnetrznej strony stojaka po obu
stronach. Mozesz zmieniac jego ustawienie, poprzez montowanie go na innych otworach.

3 Sruby

Wspornik podajnika
rolki

KROK 6

Umiesc¢ podajnik do rolki na wsporniki.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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" Podajnik 2

Wspornik
podajnika rolki

Podajnik 1 ™

Przekrec Sruby okoto trzy razy, przeciwnie do wskazéwek zegara, po wyjeciu podajnika.

Umiesc koncowke podajnika bez pierscienia regulujgcego opor rolki w lewy wspornik, nastepnie
zamontuj prawy koniec, ktory posiada pierscien, do otworu z prawej strony.

15
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Przykre¢ Srube tak, by byta stabilnie zamontowana na wspornikach.

J—

KROK 10

Ploter wraz ze stojakiem powinien wygladac tak, jak na obrazku.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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2.3 Podajnik w wersji na biurko Jaguar V 61 i LX.
KROK 1

Sprawdz, czy wymienione elementy znajduja sie w kartonie:

1 zestaw kotnierzy rolek podawania materiatu (2 sztuki)
1 zestaw podajnika (2 sztuki)

1 zestaw pierscieni podtrzymujgcych rolke (4 sztuki)

1 zestaw ramion podajnika (2 sztuki)

1 zestaw wspornikéw na biurko (2 sztuki)

4 plastikowe stopki

4 Sruby M4

12 Srub M6

1 klucz ampulowy M4

1 klucz ampulowy M5

1 klucz ampulowy M6 (do regulacji $rub w podajnikach)
instrukcja

Umies¢ 4 plastikowe nozki od dotu podajnika i przy pomocy klucz ampulowego M4 dokrec je
Srubami M4.

17
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Ramie podajnika

e

" Sruby M6 ; Ramie podajnika

i\ 125
— Sruby M4 \\ :

—

Plastikowe \ N '
nozki : :
Sruby M4 Podpory ramion j &

Sruby M6

RG] Potoz ploter na tylnej czesci, przy pomocy klucza ampulowego M6 dokreé podaijnik
biurkowy, uzywajgc srub M6.

Pot6z ploter na boku i ustaw zestaw rolek podajnika materialu pod maszyng. Umies¢ rolki w
otworach podajnika i uzyj klucza ampulowego, by dokrecic¢ sruby M6.

I Otwory na $ruby

S

- 3 -. P
e .
= \ . = [ |
= .
# WL {

'S | ! - # § F 4
%l l / : } e \ I_-_,,. I -
Podajnik 1] +" K

Rolki podajnika [

Umies¢ dwie rolki w otworach podajnika.

18
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Ploter ze podajnikiem biurkowym wyglada tak, jak na grafice ponizej.

2.4 Regulacja oporu rolki podajnika

Przekrec pokretto tak, jak na obrazku ponizej, by wyregulowac opér. Im wyzszy numer na naklejce,
tym wyzszy opor.

19
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2.5 Montaz noza
W6z n6z od dotu oprawki. By wyjg¢ ndz, nacisnij na przycisk i usun ostrze. Zwrd¢ szczegolng
uwage na to, aby unikng¢ kontaktu z ostrzem.

= Przycisk
Pierscien gtebokosci noza

Pierscien /

zewnetrzny

KROK 1
Wtoz noz.

KROK 2
Wysun ndz, a nastepnie wsun go najgtebiej jak to mozliwe.

Wysun n6z na grubosc cietego materiatu, obracajgc pierscieniem regulacyjnym.

20
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Odpowiednia dtugos¢ oznacza wysuniecie noza na
okoto 0,1mm wiecej, niz grubosc¢ cietego materiatu. Jesli
grubosc cietego materiatu wynosi 0,5mm, néz powinien
by¢ wysuniety na 0,6mm, by przecigé folie i nie mieé
duzego kontaktu z podtozem. Na skali znajduje sie 10
jednostek. Kazda jednostka odpowiada 0.05mm.

KROK 4
Wit6z oprawke z nozem do karetki. Pamietaj o tym, by pierscien oprawki znajdowat sie w miejscu
do niego przeznaczonym. Oprawka nie moze sie ruszac po przykreceniu. Przykre¢ oprawke.

i

LIS IIIIIIIY

(@l & Wykonaj ruchy w odwrotnej kolejnosci, by wyjg¢ oprawke z nozem.

(O ¢ Aby wymieni¢ néz, odkre¢ oprawke, nacisnij przycisk w obsadce, a nastepnie go wyjmij.

I UWAGA

N6z w miare uzywania bedzie tracit swojg ostroS¢, co przetozy sie na spadek jakosci ciecia.
Zwiekszenie wysuniecia lub nacisku noza moze jg tymczasowo polepszyé, jednakze zaleca sie
wymiane noza na nowy.

2.6 Automatyczne ustawianie wysuniecia noza

Obrazek ponizej ukazuje nowg oprawke noza ze skalg oraz znacznikiem.

21
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Na skali znajduje sie 10 jednostek. Kazda jednostka odpowiada 0.05 mm, pozwalajgc na wysuwanie
noza od 0.00 mm do 5.00 mm. 1 petny obrét to 0.5mm.

Wykonaj ponizsze zalecenia, by automatycznie ustawi¢ wysuniecie noza.

1. Przed wykonaniem automatycznego ustawiania wysuniecia, upewnij sie, ze caty néz znajduje
sie w oprawce. Jego czubek nie moze z niej wystawac.

2. Dopasuj dang skale do znacznika na oprawce.

3. Wybierz “Ustawianie wysuniecia noza” w menu “Test ciecia” (CUT TEST), wprowadz pozgdang
dhlugos¢ wysuniecia w podmenu “Ustaw dtugosc”; przeprowadz test oprawki, a nastepnie noza
poprzez wcisniecie ENTER.

UWAGA: Utrzymaj oprawke w tej samej pozycji, gdy wykonujesz oba testy.

4. Kiedy testy sie zakoniczyly, na ekranie pojawig sie szczegodtowe informacije, o ile stopni nalezy
przesungc pierscien oraz w ktérym kierunku. CW oznacza zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, CCW w przeciwnym kierunku do wskazowek zegara.

Przyktad: Na ekranie pojawia sie CW 5, co oznacza, ze nalezy przesung¢ pierscien o 5
jednostek zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

i aey

22
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5. Na ekranie pokaze sie “Ustawianie zakonczone”, kiedy wartos¢ na wyswietlaczu osiggnie 0, co
oznacza, ze dlugo$¢ wysuniecia jest prawidtowa i nie wymaga kolejnych korekt. Wcinij enter, by
zakonczyc ten proces i przejs¢ do ciecia.

2.7 Podtaczanie kabli

Ploter tngcy taczy sie z komputerem za posrednictwem portu USB, RS-232C lub Ethernet. Ten
rozdziat porusza temat tgcznosci oraz ustawieh komunikaciji na linii ploter-komputer.

I UWAGA: Kiedy USB dziata, inne porty sg blokowane.

Port szereqgowy RS-232C

Port Ethernet

Port USB

2.71 Interfejs USB
Interfejs USB w ploterach serii Jaguar V pracuje na rewizji 2.0 (petna predkos$¢ przesytu).

2.7.1.1 Podtaczanie plotera GCC

1. Wigcz ploter.

2. Podtgcz kabel USB do maszyny oraz do komputera. Sterownik USB zostanie zainstalowany
automatycznie. Moze to potrwac kilka minut. NIE ODLACZAJ kabla USB, do momentu, kiedy
instalacja zostanie zakonczona.

3. Mozesz sprawdzi¢, czy urzgdzenie jest wykrywane przez komputer, poprzez klikniecie na
ikone USB.

‘I Your device is ready to use % *
= Device driver software installed successfully.

23
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2.7.1.2 Instalacja sterownika

UWAGA!!
v Jesli uzywasz systemu Windows 8/7/ Vista/XP, upewnij sie,ze
uruchamiasz instalacje posiadajac uprawnieniami administratora.

[GLIE] Podtgcz ploter kablem USB, a nastepnie wtoz ptyte instalacyjng do napedu.

Gl ®) Wybierz pozadany model z listy, a nastepnie kliknij na \Win 8/7/ Vista/XP Driver
(Manual Selection) (Reczny wybdr) or Win 8/7/ Vista XP Driver (Automatic detection)
(Automatyczne sprawdzenie). Rozpocznie sie instalacja sterownika oraz pluginu
AASII.

A

- I}
- W]
-
il
]
-
—

i

EENEEEFFENFNNFEFEREEN RN
- P

o ey | e |

L]

ru. wrw s

RG] Jesli uzywasz systemu Windows 7, 8, 10 lub XP, kliknij na “Step by step instruction”,
w celu sprawdzenia, jak wytgczy¢ ustuge Windows Update, by nie blokowat on

o —

Windows 7, B and XF users please follow this

" step by step instruction
to disable Windows Update to allow successful
driver installation.

Thank you.

LG Sprawdz, czy ploter zostat uruchomiony i podtaczony do portu USB w komputerze.

24
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Instalacja moze potrwaé kilka minut. Gdy instalacja dobiegnie korica, pojawi sie
odpowiedni komunikat (jak ponizej). Kliknij OK, by zakonczy¢ instalacje sterownika
plotera.

GCC Driver Installation

"| Add RXI-1325 Printer driver Successfully

{8l & Dodatkowo, mozna zainstalowac plugin AASII VBA dla CorelDRAW oraz Adobe
lllustrator. Wytgcz program CorelDRAW lub Adobe lllustrator i wybierz Install, by

rozpoczac instalacje.
'-_'.'tmunmhuu
Walcome ba 1he staler lor AAS | VBA an

CosDRAY version 11 12 13141518 amd
l Al Manlialor G5 CHd CRE CGA

K 5 51000l recommended el vou Xt
CorsLliLany and Mustrator program belone
caminung

|_tastali Ext |

Potwierdz, ze program zostat zamkniety i kliknij OK.
_.W"?hu*&" E J

| Comvesage
T ConsDRAW 170 GOCAAST_Drew g cocomsrbil

UWAGA:
(1) Jesli sterowniki sg instalowane po raz kolejny, pojawi sie komunikat.
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N
GCC Driver Installation l&

. =

The RXI-1325 driver installed
'-\ Do you want to add an attachment?

(e~ ]

—

(2) Wybranie tak, spowoduije instalacje kolejnej kopi sterownika.
6CC Driver Installation e =

Add RXII-1325_1 Printer driver Successfully

——

(8) Uzytkownicy, ktdrzy wykonali aktualizacje dla programéw CorelDRAW lub Adobe lllustrator,
mogg zaktualizowac rowniez plugin AAS. Aby to uczyni¢, nalezy wejs¢ we wtasciwosci drukarki
w odpowiednim programie, a nastepnie AAS Installer oraz wybrac Install, w celu pobrania

najnowszej wersiji.
- T 1I25 Feopeities -

Gereesi | Snewng | Poms | Adwwnosd | ComeMarageneni | Secuty | Do
Pa - SAT bl g

GO AAS Instaler

Press g “Install” bution 1o bagn he
wllabon process

! | Iyl

2.7.1.3 Usuwanie sterownikow
Aby zainstalowac nowe sterowniki, zaleca sie usuniecie poprzedniej wersji.

G & Przejdz do panelu sterowania, urzadzenia, drukarki i faksy. Kliknij prawym przyciskiem
myszy na ploter, a nastepnie usun urzadzenie.
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” ik v Control Pesel b Hmcwsseand Sound & Devaces snd Printers - Eeairr D andt Fesrtorn o
Add & diica Add & pwei Sep wbaf i prading = Blanage deliall peinben Point biehver DeOpeiteEl = - [l
Devices (2

il # Printers and Fases (11

- - < ey

I BE 22 Adobe PDF Builip FOF Graphbes CES000 Ll Wi roucit 195
KYOCERA Frintey Dot urraent Winte
F5. 2007%0 KX an
PRt
d ﬁ ﬂ “~‘=' S
MALTOH VC-1300 -1 5 W E Onedinte AP pa—— ¥
punile
Brmbirg preferencey ]
Pranier properte 3
Dzt prnt queae 3
Create shioftout
RE-1325 Mnder RAE-1325
#iqury Prvies Trosbileshoo
Wwiie: § document(t] in quie [T —

/ Are you sure you want to remove this device?

RXT-1325

LG ®) Po usunieciu, kliknij na wybrany ploter, nastepnie wybierz Wtasciwosci serwera
druku.

"h b Cosired Panel ¢# Hardware ood Sound ¢ Devees wed Prndess ™ (et

Agsd g dwvica Ad g preeded Spw el & gmirfling Manage detaull pranims _ Rivracw dwani s al = ‘

Drewices (2

# Printers and Faxes {10

- - S W W

ir R =W Adobe POF Bualzip FOF Graphvier CESDD L e
EvOCERs Pairter

5250 KL e
VRS

« =

FxD- 1%

G0l & Wybierz “Sterownik”.

Instrukcja obstugi Jaguar V



;E Print Server Pro

Foms | Ports | Drivers | Secuty | Advanced|

Forms on: MA| -EILEENC

Form name: :lﬂxll

Create a new form

Define ar fForm by edity

reasurements. Then click Save Form

Form description (measurements)

| Change Form Settings |

1sting name and

Units: @ Metric () English

Paper size: Printer area margins:

Width: | 2540cm | Left 10.00cm | Top

Height [2794cm | Right [0.00cm Bottorn:

Delete

Save Form

[0.00em

[000cm |

| Close. l Cance

Gl Wybierz model i kliknij usun.

=) Print Server

| Fome | Pots | Drvers | Secuty | Advanced |

a MARKET-EILEENC

Installed printer drivers:

MName

Adobe PDF Converter
Bullzip PDF Printer

Bullzip PDF Printer
Graphtec CEG000

HP Color Laser)et 2800 5...
i-Craft

Microsoft enhanced Poi...
Microsoft XPS Documen...
MUTOH_VC-1300

EREEBRRBRRR2E

: B

Type

Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode
Type 3 - User Mode

| |

Add... ] ’ I} Remove...

| " Change Driver Settings |

LGS Wybierz usun sterownik i pakiet sterownikéw i kliknij OK.
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Do you want to remove the driver(s) only, or remove
the drver(s) and driver package(s) from your system?

' Remove driver only.

@ Remove driver and driver package
[ ok Cancel

[GIIE Wybierz Tak, kolejnie Usur oraz OK, a sterownik zostanie catkowicie odinstalowany.

Print Server Pmperﬁii-— ﬁ

Deleting this printer driver package will
remove it from the system. Are you sure
you want to delete RXII-1325_1?

Driver package information collected, Driver package deleted.
. = w"“ " /7=

The following driver(<) wil be deleted: . Driver RXII-1325_1 was removed.

RXII-1325_1 (x86)

2.7.2 RS-232
B Podtagczanie do portu szeregowego.

UWAGA!! Wyltacz ploter przed podpieciem kabla RS-232!

eDla komputerow PC, PS/2 lub kompatybilnych, nalezy podtgczy¢ dostarczony przewdd RS
232C do gniazda szeregowego zaznaczonego w komputerze jako port szeregowy COM1
lub COM2.

eSprawdz ustawienia parametréw — predkosc transmisji oraz parzystos¢ danych w systemie
Windows, aby dopasowac ustawienia programu do ustawien plotera.

2.7.3 Ethernet
Istniejg dwie metody wysytania projektow przez port Ethernet. Jesli korzystasz z programu

GreatCut, zapoznaj sie z ponizszg instrukcja.

29
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I. Przesyt z programu GreatCut]

1. Uruchom GreatCut i stworz nowy plik oraz linie ciecia.

swifa | o |

2. Przejdz do urzadzen w ustawieniach.

= lswelad | - -Connil 0 ot ]

o o bR

g
wnly - B Wk F

e b ¥

(S

3. Wybierz model.

Setigp Dot Lg
Cigwmm
Dot rebe e
ST R s GLL A 1004 =
e i i P v 1] GCC Pania F 80
Diare Tppes e
Gt GO0 Rx-1138
- GO LA |
I?r R T GLC Ex-dl
GLC Gable 5888
FHB 1 Faitre imsines SOC SgePal LVHE 51555 =|
e R
Tapane
TCFLP
(0 T W OMF W D Por W00 -
gy
Zarmr
oK s

4. Wprowadz adres IP, ktéry znajduje sie w panelu sterowanie w menu TCP/IP
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. N T
Setup Device M St - Qtpmst Dorwicars =)
Common: Carrerd Custad e
Device name Driver: SGL R =i
Drteer GOC Su81
GCC RX-101S [EII RX-101S '] Far © Pragrvn Flesic Dt of Routerdcohin £I0
8= || Run as Plot Server (192.168,100.137) Post. T3 4T 101,18
Device Types: el | L
Local Ports: bterar Tol -
W O [«Pleaseselocty>  v] [ Selings..
LUSB / Firewire Devices: el R—
usB/ Foren srlprnnn et # Weed beiar, 100 .
Firewire © - W 281 SN Doemp 000w
TCP’} |P- & Gart twtore g oGy JDBIE 200 am
Pl e Bigeewispecry 00 mem
TCP/IP @ 192 . 167 . 101 . 170 Poet: 9100 - e —— Shach dpmcmy 200 mm
Spooler: (g sk b ) e Ty ey
Spooler © | 777 OneNote 2010 v s
[ ok \J [ cance __;__i}' " Ay
% Iu A
5. Przejdz do podmenu Produkcja w menu Plik.
e w0 sy GCC . 380 | -
Trewd
fmsem @il A Wik - b S i el TR e pEmams ay ey
= e £ T [ 150 kot meet
e g - o I et
-
O Prefis o ' < Wyepe bordw im e 20— e
Copms aparmy 1P we
[rEsemp L. [ T T ol wer targ—)
[ S
e —
—— v
“gmad seva| )
- . - y [P p—— 7
l-hui-1-|—u1a'l’+-t+lu$+-lu Lpgn - 00t 1
Lt gt =
LNl #
I T e
abE
I |
Cirbe |
|
L %
| sy e -
Cubs
| e bt
E | s s s
3 ! S
: |
E | e -, i i |-
o >

Zainstaluj sterownik.

UWAGA: Jesli chcesz dodac nowe urzgdzenie lokalne, przejdz do menu Urzadzenia w
ustawieniach i wybierz przycisk znajdujgcy sie po prawej stronie wybranego plotera, a
nastepnie Dodaj urzadzenie lokalne.
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Carrand Dulpsl Duvion

SO - 181S ] il loc s e

!
shrst tn Ples Wgrges

Ovsewi GCC ML
Changs

(el

Fiw T Pragram FlenlC Cdimait o Tesneleeis FI0

| n—

Part 102 WRE 104 5T

Wadls |Gl -
Vil | Fos -
Do Twalk Sapflnngm
Hawp Falesance paesd 4 i i ar war
wowk afe pegmer Crwiap ] n
o | St pafory petpid Capan wiain [ v
Pt i fi il awee] 0%
R oul bt i iy Wmch apscing ] e
Dufgl p1f Tealgusgned @rers tia motos

. Przesyl przez sterownik Ethernef

GIT’€] Wiacz ploter GCC, podtacz go do gniazda z internetem i upewnij sie, ze posiadasz
dostep do intranet.

RGII@) Przejdz do trybu On/Off line | wybierz MISC.
:

POW ER

SPEED FORCE OFFSET @ @

ONOFF ; ;
M ISC TOOL SELECT DATA CLEAR CUT TEST LINE /RESUM E ENTER
Q/ g

(3{0) @ Skieruj sie do ustawien DHCP i wybierz Wiaczone (Enabled) przy uzyciu strzatek, wcisnij
Enter, by zatwierdzic.

[GIL¥ Adres IP pokaze sig na ekranie, zapisz go.

LG Wroé do trybu Online, poprzez ponowne weisniecie przycisku On/Off line.
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LG Podtacz kabel Ethernet do komputera i zainstaluj Cutter Ethernet driver (Sterownik
Ethernet do ploteréw tnacych). Wybierz ok, aby zatwierdzic.

-
IP Address Acquisition

Control Panel
MISC =p DHCP =p Enable

Please acquire the IP Address of your PCfollowing this
step by step instruction
“You will be requested to enter this address on the TCF/IP

Configuration page in the following steps.
oK |

Wprowadz adres IP, ktory pojawit sie na ekranie Twojego plotera i wybierz model.
TCPAP Configuration [ﬁj

This setup allows you to configure your TCP/IP port.

IP Address: 192 168 ! 1 153

Model: RXI-1328 v

J
[ save || cancel |

=

GIY&E Sterownik zostat zainstalowany. Mozesz bezposrednio przesytaé projekty z programu
Adobe lllustrator lub CoreIDRAW.

GCC Driver Installation

The RXT-132S driver installed
l . Do you want to add an attachment?

2.7.4 Transmisja danych
Istniejg dwie metody, by przesta¢ dane z komputera do plotera.

Metoda 1: Przy uzyciu wiasciwych ustawien interfejsu, dane mogg zostac przestane bezposrednio
z programu do ploterow tngcych.

Metoda 2: Wiekszosc programow wspotpracujgcych z ploterami tngcymi jest w stanie emulowac
komendy HP-GL lub HP-GL/2.

2.7.5 Ustawienia udostepniania drukarki
W komputerze “A”, ustaw sterownik drukarki, jako drukarke udostepniong, nastepnie uzy;j
komputera B, by potgczyc sie z drukarkg A poprzez intranet.
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A-PC B-PC

Intranet

&
<«

\® oL

Port USB lub
COM

LG K] Ustaw drukarke komputera A, jako udostepniong drukarke. Kliknij prawym przyciskiem
myszy na ikone drukarki, wybierz wtasciwosci drukarki, a nastepnie przejdz do menu
Udostepnianie i wybierz Udostepnij te drukarke,

| Generall Sharng |Ports | Advanced | Color Managemert | Securty | Option

| /  Youcan share this printer with other users on your network. 1
- printer will not be available when the computer is sleeping or
off.

«-ﬂl‘/_ =) .5:'*?

- cztic Set as default printer

[#] Share this printer

Printing preferences

I_printer properties I

[¥] Render print jobs on client computers

[ List i the directory

Create shortcut
Drivers
‘ Troubleshoot If this printer is shared with users running different versions of
m : Windows, you may want to install additional drivers, so that the
[ Remove device | users do not have to find the print driver when they connect to t
| Jﬂg ua shared printer.
Properties ‘

Additional Drivers...

RGIY#) Kliknij Zaawansowane i wybierz drukuj bezposrednio do drukarki.
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suma|51m-g||=m| Mm[}oh"ﬂwlmlﬂwmle|__.

@ Always available

: \ gva.“.hh from 12:00 AM : Ta 12:00 AM
Priority: 1 []
Driver: Bengal-60 +|[ Neworiver..

(71 Spool print documents so program finishes printing faster
Start printing after last page is spooled

(@) Start printing immediately

" | Hold mismatched documents
[ ] Print spooled documents first
" | Keep printed documents

_| Enable advanced printing features

(0] @ WYyslij projekt z komputera A do plotera, sprawdz, czy komputer A jest podtgczony do
maszyny.

% CoreDRAW 11 -
W™ CorelDRAW X4 (2) \. o

Expert 24 LX

Wyslij projekt, by
sprawdzi¢
dziatanie portu.

RGIT ) Aktywuij sterownik drukarki komputera A z sieci komputera B.
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4 i‘ﬂ MNetwork

> (I ADMIN-ANITAY! §\ L é Bengal-6
> (M ADMIM-ELAIN *
(& ADMIN-HR =
/% ADMIN-JULIA @ Taguarl ¥
/M ALBERTTHINK
& CBAD30003
& CBA050033
& CBADS0019
arker s e

G Kliknij prawym przyciskiem mysze na ikone drukarki i wybierz Potgcz, by potgczyé sie z
drukarkg komputera A.

L_J C |
-_-i - I Connect... I |
i | Create chortrod

2.8 Instalacja oprogramowania
2.8.1 GreatCut
RGIeI & Kliknij na Rejestracja GreatCut na ptycie DVD i przejdz na

http://gccvoucher.eurosystems.lu/, by wprowadzi¢ kod, dostarczony wraz z programem
GreatCut i kliknij “Go on!”

Immtadl Axrabat 101 4 (IR R
thwar Ml

Graat Computer Corp. Software Voucher Code m Greog GJt

Pleass erlisi joey voucher Code Sormoheled and sccovaledy 24 il =fanda o6 Tie vouches
onacher Codde (KGO K000 0000-30000- 00004
Go Onf >

In asa of probiemes o :u-!s!.\\*.c-. fan redch our TRChneCE Suppon ove (RO SUNCOMRIGET SO b

| iameaae Greal Compuler Com,

LG #] Kiiknij “Request”, aby przejsé do kolejnej strony.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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| Great Computer Corp, Software Voucher Code m Gr“to,’t

| You are hDidiemg in wdai hamnds & Befwane wouched M § full Boanda of GrastCul 1
| W oids Ie receha e free of chaige licease oode andd Sownlesd GrestCul 1 plesss ye e 1alowing Sullor

Litenas code §o1 reea full Boense

Rl 51

| | Horsgans Goeat Compusss GO \

G0 &) Wypetnij wymagane informacie i kliknij “Request license code.”

ESD!MarE Download GreatCut 3

Greot Gt

. Softevare H egluiration

{ Lasi mame, Brst name [Eigas Char ' i RaquEsd el

Company: GCE
Strest 8F-1 Mo. 23 Fude 2nd Rd . Kidw Ditsd '
[P s
City Mirw Taipai Coly

Stana Piow ank S and Canada '

Tip iposicodal F7HE1 !
| Country T aiwean « 1
P NARIEET044R [l
Fax |
cblnl podless gisn cnenac ton ty

Faguest itenss thde =

G Rejestracja zostata zakoriczona. Na podanym mailu powinny pojawi¢ sie dwa nowe
maile.

]
| Registration Iuccessul

Thank piel sl piel Seoded i GresCul 3
A s Witk Bt mdnrmEhoe Poe Sfnai_ul ] v sant i e geesn sl addrnas dedenn s Sen@ gLl o Tl Pepne b
BEUEEL &% || Sy G0 i 0 55 Nl USTE o4 B FC SR T EniEi

i' L SNt [eCEE a0 emai pease B8 oul M enon g (l BEAN &N 3 BENNg Al I ELRE
|
i
I

T ok SR TR SR

LG Sprawdz swéj email, by potwierdzi¢ link aktywacyjny, ktéry przekieruje Cie na strone z
mozliwoscig pobrania programu.

e tech.support@ gec com tw
- eileen chen@gee com.tw
i -

El
== GreatCut 3 - Activation Link
Dear Customer.

thank vou, that vou decided for GreatCut 3.
Please click the following activation link or enter it in vour web browser:

http://gecvoucher. eurosvstems.lu/activate.dml?id= Jgg

After clicking the link. vou immediately will get download links and license data for GreatvC}&\_

If you have questions, you can reach our support over tech support@gcc.com tw.

Best regards
Great Computer Corp.

ZGLI Lub zainstaluj GreatCut z ptyty DVD.
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Dhading e grAraSes i1
Inadad Aarwhal 1814 FESET AR |

Usar Mamaal W

RGI&:] Wybierz folder i kliknij dalej.
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e T Bamde] ' et | mmgiirie
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LGIII&F] Przed wigczeniem programu, otwérz plik z rozszerzeniem .ecf, dotgczonym do maila z

licencjg, by zainstalowac licencje.

=Es RCE-ONLINE «directdownload @enrosystems o=
Mg =3 eileen chen@gec com. b

Bl=:

=5 GreatCut 3 - Receipt and License code

GCC.... GrestCut

1. Please print this eMail

2. License data for GreatCut 3

i The following license code will be activated by copying or saving the attf"

use. Live Updﬂtl‘: o ﬁ-‘

For a possibly necessary manual input, here the license data (green) again

Company / Name: Gee License installed successfully.
eMail: eileen chen@gcc.com.tw

Code: GC RHZS

Number of Licenses: 1

Serial No.: GC16P-1867

({0 K] Jesli licencja nie zostata zainstalowana poprawnie, wypetnij dane licencyjne recznie.
Znajdziesz je w emailu.
i =
Eow
Fins 1 oo O Bisbls of B [xoms Aok smmc b an won
oenbenl

| lh el o te

Cods

[

Do mdooraten PIN

[T T a1 7 MARKET RAIRAT

ok I Comel |
TR [ | e ——
Ewg  tieailerla oo e
[
TN Gl ] Bacsist eed Lrmees Cobe

JTER] | | GC168. 1887 4l OTH

The Fallowimg leemee code will be activated by copwing, on saving tie artached file to the compater and warting @ vie double click Thus the
scibvation i done fully sstomane and GovarCut 3 o ready to nie

For u possibiy necessary msamual ingut, here the licemse data (yree=) agaim m plain tem

Coanpany ' Mame [

thad il chon @ g com t

Code A
Nunsher af Licendes 1

Seral No GC 1691867

RGO Mozna juz korzystaé z programu GreatCut!
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2.8.2 Instalacja Sure Cuts A Lot (Opcjonalny program)
2.8.2.1 Automatyczna instalacja

G 8] Umiesé plyte DVD z programem Sure Cuts A Lot w napedzie. Oprogramowanie jest
kompatybilne z systemem Microsoft Windows 7/8/10 oraz Macintosh OSX 10.6-10.11.

LG Wybierz “Install Sure Cuts A Lot”, by rozpoczgé instalacje.

(3{0) € Kliknij Next, by kontynuowac.

1 e - Sure Cima & Lot 4 oo

Welcome to the Sure Cuts A Lot 4
Setup Wizard

I J- LT o P well woirial Sorw Cuts & Lot Bes 4,009 on vour covpasier
| I s

il :_'.- | 'I'_ It @ FecTeEE i Tl e eme 8l i GO EOre melore
0 LN \ ——
E, 3
L G

ek hat e contrne, @ Carcel o awl el

LG Zapoznaj sie z warunkami uzytkowania i, jesli sie z nimi zgadzasz, kliknij “I accept the
agreement” i wybierz Next.

T - & 1 g - e L B Lt g
[P - N Ininrmstne Ty

[P A T Spay e sy —— L Fogme e T Abearyg QO TIT 51 R EEDON ey £ I G L
e wrpd T Sy e S rerert s el g e e 0 P P i g ey oo sl Sl el e
s REmE ek w qmELEG e e .

-
£+ ot R e . B Calti & L 4, [ mad Py
Frod Lo (o Agrew—mr|

L. gl e aon
Fiaion = e Luoiwes gt perseni Ly iy ov puowiing. T Agreeeer Tk yr fan choserg Tare Cui B Lot Tare Cum & Lar e an ssperely ssn
BoEraes SoSaare 1 i T 30 ndeaia o Segee antry’ hoe Cosft Soge e jrages bt vhualy ey e o o sl o 2ing eefee, ol
T et el BT R, B euENBE COphang i el LT (T e Faren, 5 S, resgey, B S e shuce ey pou e
T T - e I e e yramiskea
Agrerar e agres b b boe by dm e o Em At 5o g
e =l fu s o P Agmereeel, e o ol retal o sz e - iy will T smanbed TrasTepe B JpenT spe Hanis on vior e
" S s o Beapir Caiels Baen Car Cra Lo, Crpivel o0, Panmes

Iy wriw, s e T EAMET W 7 w1, e Plet ST Bnie

Eroort varoos fes foeraty, rokaeg S0 8 5T

ey bosd e ared mA T ey

A [, e apg) 7 g e B e
Y s Caons B | e Canos
A 4 *
~N ~N

LG Uzyj domysinego folderu instalacyjnego lub wybierz inny, po czym kliknij Next.

41
Instrukcja obstugi Jaguar V



GCC..

= St - Sapw Caty A1k g

Srlct Db bion | st
whwrm i e Cuity & Lot &w rialied

Srp ol risl Sure Tue A Lot @ eis o folesery dnider
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JaS

zaznacz “Associated scut4 extension”,

RGIYAE Zaznacz “Create a desktop icon”, jesli chcesz utworzyé skrét do programu na pulpicie,
aby program Sure Cuts A Lot skojarzyt

rozszerzenia plikéw *scut4 i stat sie dla nich programem domys$inym. Kliknij “Next”, w celu

rozpoczecia instalacji.

[18) Setup - Sure Cuts A Lot4

Select Additional Tasks
Which additional tasks should be performed?

to] & )

V| Assodate "scut4” extension|

Select the additional tasks you would like Setup to perform while installing Sure Cuts A
Lot 4, then dick Next.

-nﬂiJK: o

| <Back l[ Mext > ‘k Cancel
[ [ESr e =B | [ e e Cits A E |
[ ——] Sy [ —— N

fakamm O ruacy o e e e St A L3 S o g e \ L P et i St e Srw Cuts A LS 3 50 v e ::h- L
Dick L=l hoy cotruse v e rcmbabon, v ok 50K ¥ yin: w0 2wt o Errsiieg T
Rafge ey gL e Pl Gl |\ Folge e it & L0 Vet e
Cwalnarts: oatur:

. Wvamgrien b, [ 1 N it e ity & Lt 4 [ e
Ak tiraes

Fir riirsesw

oot Bt sviene
[ )

Finish, by zakonczy¢ instalacje programu.
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Completing the Sure Cuts A Lot 4
Setup Wirard
2 ‘-__._ Setp i e resaleg Sure Cors A UST 4 B P

T iy AT e

~

[({3{0],€:] Uruchom program Sure Cuts A Lot.

Vernen 4008
Cogoaghe © 2018 (9 Bdfon v

" Sure Cuts

FRAWCOM

ZGILZE Kliknij “Activate...”, by aktywowac¢ program Sure Cuts A Lot. Upewnij sig, Ze jeste$

podtgczony do internetu.

Sure Cuts A Lot 4 Demo Mode

with a purchased License key.

In Demo Mode:

- The software will cut horizontal ines through your design as a
DEMO watermark.

- You can browse and purchase designs from the eshape Store,
but will not be able to download to use them.

You can purchase a license at

"Sure Cuts A Lot 47 will run in Demo Mode until the software is activated

hitp:#www crafted ge comipurchasescal
Purchase License [ Actvate... JJ[ ok

m Wprowadz swoje imie i nazwisko w sekcji Name, a nastepnie wpisz 25-znakowy kod
instalacyjny, znajdujgcy sie na okfadce ptyty DVD z programem, a nastepnie kliknij OK, aby

akthowgc’: program.

Activate Sure Cuts A Lot d...
Please enter your Name and Serial.
Name: [acc
Reral: [ 243
0 Thiik, sy S0 BT @ling B LMk
I = ¥ sou reed 10 o B e ies B g fes g nmipats poa can cheoe
D,‘cmmb manvally Lﬂj oK J 10 Dmactyate nder the Mesp mees (Hegomes. s aernet connecton|
. X " Liramtallarag thie nc#agre frem ¢ computes dows et aulomatis sily
1f wou are mnable to actvate, check the Activate manually option, and visit desctivete 8
hitp:fhaewrw crafted e comdactivation to obtain vour Activation code. i
http:fhwww crafted oo comfactivation/scal
| on K

LG &Rl Uruchom program Sure Cuts A Lot, wybierz “My Cutter” w sekcji “Cutter” i kliknij na

“Manage Cultters.”

Instrukcja obstugi Jaguar V
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e b -

Gl Ml Olgea Buh Lagm Page e Tesr Vies (DUl Wisdew iy

L TR =| Tt vesthh BT

dicidssidlisadiiiliiilasadiialasil

N

| TP S R

LG EF.: Wybierz producenta i model, na ktérym pracujesz i kliknij na Add to list, a nastepnie
Done.
“i# Manage My Cutters D — E

Cutters you currently have added are isted below. To add another Cutter, dick the Add button
to add another Brand/Model.

Add a Cutter
|Gt Company/Brand: |GCC
U1 = b |
GCC i-Craft 2 é -
i

AR24
<-Add tolist Bengal
———— SEpert 24
Expert 241X
| Expert 52
Expert 521X
Expert 11 24
Expert IT 241X

. Expert IT 52
[0 il J b Expert 1 521%
| s e _oF Expert Pro
‘ Remove [ Remaove Al J Jaguar I

R N 0 Jaguar II1

[ GameSable \
{23 Music (10) | —

UWAGA
v’ Jesli korzystasz z wersji trial programu, czyli takiej, do ktérej nie
wprowadzates klucza, zostang dodane dwie dodatkowe linie ciecia,
dlatego upewnij sie, ze Sure Cuts A Lot zostat aktywowany, przed
rozpoczeciem pracy.

2.8.2.2 Reczna aktywacja programu

Jesli komputer podtgczony do plotera nie posiada dostepu do internetu, mozesz skorzystac z opcji
recznej aktywacji programu. Musisz réwniez posiadac inny komputer, ktéry jest podigczony do
sieci.

G Zaznacz "Activate manually”, powinienes zostaé przekierowany na ekran, na ktérym
widnieje kod do strony oraz kod aktywacyjny. Kod do strony jest przypisywany z gory i nie
moze zosta¢ zmieniony.

44
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Activate Sure Cuts A Lot 4.

Please enter your Name, Serial and Activation Code.

Name: [k
Senal: [oz12-014
Site Code: 62920-

Activation Code: I

e

1f you are unable to activate, check the Activate manvally ophon, and wvisit
Tittp:fwww crafted ge comdactivation to obtain your Activation code

Aarwrw fvati

RG] Przejdz na http://www.craftedge.com/activation/surecutsalot przy uzyciu komputera
podfgczonego do internetu. Wprowadz swoje dane i klucz aktywacyjny, ktéry znajduje sie

na oktadce ptyty DVD oraz klucz do strony.

G Kiliknij na "G

I wal T

enerate Activation Code", by wygenerowac klucz aktywacyjny.

Imspnrianl; voa only naad o S0 the fallewang § vou 3re haang troubkes acteanng from
within “Sure Culs 4 Lob™ of do not have an [ntermet connection on the fomputer vou ane
tryng to acdtieato on

Vo st 3cheale o of der L0 wee the Ul varsien of the softwars. Ganarally, vou will just
need to chooss Activate.. from the Help menu in Sure Cuts & Lot and enter vour name and
sanal ramber. The softwane will try 1o Mchvate automatically and you can deragand the
well page, Do nat uss e wel pages [ you haws not @ebalizd the caftwars yat of hase Aot
purchazed

IF ¥ou weew e About bow in Sore Cults 4 Lot and i shows your name and 3erial muamber
tha safre sre = scbvaied ok

I you husee problems sct strsg automatically, you must uss this web page snd generste
an Artyeation Code. The ame and Senal sformsbon @ obtained from vour purchass
conhrmaon 2-mail. The Site Code 5 potamed By numning the program and dhoasng
Artivate..” s chedong the “Activale Manusly™ opton

LF b yous il a

Must snter with the dashes (examole; 1234510431735 12345

NN - A R L R

Gensrals Actwation Cnds
Aftar antanng in youl Mame, Senal, snd e Site Code, ik the Generate Adration Code
buiftor Eo create your Actwation Code. Copy ared paste the value badk mbo the "achvabon
cusderg By i TS SO0HICNEN tE SRS YOUT copy

If vou expenence problems generating your Actwvaton Code, please see owr FAQ

LG Skopiuj i wklej kod aktywacyjny do programu Sure Cuts A Lot i wybierz OK.

2.8.2.3 Reinstalacja programu Sure Cuts A Lot

Jesli zmienite$ komputer, mozesz skorzystac z funkcji deaktywacji i reinstalacji programu na innym
urzgdzeniu.

Przejdz do “Deactivate...” w menu Help i kliknij Yes, by potwierdzi¢. Pamietaj, aby uzy¢ tego
samego kodu do aktywacji programu na innym komputerze.
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Are you sure you want to deactivate the software?

Deactivating will allow you to re-install on a different computer.
{(Requires an Internet connection)

Instrukcja obstugi Jaguar V

FRAWCOM

46



Rozdziat 3 Panel sterowania

3.1 Panel LCD

-

POW ER
© AL

SPEED

O

FORCE OFFSET @ : &

ON OFF

TOOL SELECT DATA CLEAR CUT TEST LINE PAUSE /RESUM E ENTER

OO0 O 0000

Przycisk/urzgdzenie| Funkcja

Wyswietlacz LCD Wyswietla funkcje oraz btedy.

Dioda LED Wskazuje status plotera (wtgczony, wytgczony).

4 przyciski

Poruszanie sie po menu, zmiana pozycji lub ustawien.

kierunkowe

ENTER Zatwierdza ustawienia, pozycje.

PAUSE/RESUME | Tymczasowe wstrzymanie/wznowienie ciecia.

ON/OFF LINE Zmiana trybu ustawien lub ciecia.

OFFSET Ustawianie offsetu noza.

FORCE Ustawianie nacisku noza.

SPEED Ustawianie szybkosci ciecia.

CUT TEST Wykonanie testu ciecia.

DATA CLEAR Czyszczenie buforu pamieci z projektu wystanego do plotera.

TOOL SELECT Przejscie do ustawien narzedzi.

MISC Przejscie do ustawien “rézne”.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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3.2 Menu w trybie ON LINE

Zasilanie wiaczone

Cutter
LCD Version- - -

A 4

Jaguar V
Firmware: Copyright:

A 4

tadowanie W16z folie i opusc
rolki dociskowe.

v

Rolka Kawatek Arkusz

A v >

v

Pomiar szerokosci.
Podnie$ dzwignie, by przerwadé.

v

Pomiar dtugosci. Podnie$
dzwignie, by przerwac.

uzyj A VD by wybra¢

Menu gtéwne

Wysytka
Aanuch Pauza Konfiguracja
W7naw
[Pauza ]
[ FORCE] | Nacisk:80 g A |Uzyi, A by przenosié sie miedzy menu
> OK:ENTER \V4 \Y% —
[ SPEED ] Predkosé: 72cm/s A\
o > select I OKENTER V
[OFFSET] | Offset: 0.275 mm A | Jakosé: Wysoka A
> OKENTER — V ™ select<] [> OKENTER Y/
[DATACLEAR ] Wyczys¢ bufor pamieci
» N . Up Speed: 72cm/s
» N:ONLINE OK:ENTER —> Select:<] l> OKENTER V7
[TOOL SELECT ] N
| 18:72 F:80 0:0.275M . ;
Wybie |<] l> OK:ENTER/ Up Accel.: Medium A

Select<] [> OKENTER Y/

Wygtadzanie cigcia
wWybierzz< D> OK:ENTER

A 4

Docinanie [> 0.00mm A\
Wybies] > OKENTER/

A 4

N6z aktywny - emulacja
wybierz<I > OKENTER

A 4

Perforacja 0mm A
Wybie] [>  OK:EENTERY/

A 4
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Ustawienia trybu offline

Menu w trybie OFF LINE

FRAWCOM

Select

> OKENTER

<P>AVI
[> > IP>AV zmien pozycje
X Y:
[ SPEED ]
»{ Szybkosc: 72emis A
Select<| > OK:ENTER Y/
Up Speed: 72 cm/s A
Select<] > OKENTER Y/
Jakosé ciecia: Wysoka A\
Select<][> OKENTER Y/
| Up Accel.: Medium A
Select<] [> OKENTER Y/
A
[ FORCE] Nacisk:80 gf A
> OK:ENTER \V/
[ OFFSET]
| Offset: 0.275 mm
> OK:ENTER
[ DATA CLEAR ]
| Wyczy$¢ bufor pamieci
| N:ONLINE OK:ENTER
[CUT TEST
»( Test ciecia Powtorz #1 JAN
Select<|[>  OK:ENTER Select<|[> OKENTER v
Kopiuj #1 A
N Powt(')rérracezpamieci Select.q > OK:ENTER v

Instrukcja obstugi Jaguar V

| Powtorz ciecie AAS P tani iektu AAS
> Select<]|[> OKENTER © preesianiu projeit

Ustaw wysuniecie noza »| Ustaw diugosc 0.00mm
> Selectg [>  OKENTER "] Change: OK: ENTER
.| Ratio Setting Stosunek: 100%
P Select<][> OKENTER Change:\Y/ ~ OK: ENTER
> Zmiana wzoru o Wzor: Strzatki

Select<][>  OK:ENTER "| Change/\\/ OK:ENTER

Test oprawki
OK: ENTER

v

Test wysunigcia noza
OK: ENTER

v

Obro¢ z RWZ
N:ONLINE

O Turn
OK: ENTER

v

Ustawienie zakonczone
OK: ENTER

— 100%, 200%, 300%, 400%

—» Wzor: krzyzyk, strzatka
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Ustawienia trybu offline

[ TOOL SELECT]

1872 F:80 0:0.275M

A

Select:<][> OKENTER Y/

Wygtadzanie cigcia
Select:<|[> OK:ENTER

Docinanie: 0.00mm
Select:<|[> OK:ENTER

A
\%

\4

[ MISC]

N6z aktywny - emulacja
Select:<|[> OK:ENTER

Perforacja 0mm
Select:<|[> OK:ENTER

<>

Panel Setup
Select:<| > OK:ENTER

Factory Default ?
Select:<|[> OK:ENTER

\ 4

Odwijanie folii
Select:<|[> OK:ENTER

Rear Paper Sensor
Select:<|[> OK:ENTER

Vacuum
Select:<|[> OK:ENTER

DHCP
Select:<| > OK:ENTER

IP Address
Select:<|[> OK:ENTER

MAC Address
00:CF:52:72:03:01

\ 4

First Back To Origin
Select:<|[> OK:ENTER

Instrukcja obstugi Jaguar V

Y

AAS Offset
Select:<| > OK:ENTER

Tryb ekonomiczny
Select:<|[> OK:ENTER

A 4

Ustaw komunikacje
Select:<|[> OK:ENTER

Y

Firmware X.X.XX
FPGA: xx.xx

Y

Wybierz jezyk
Select:<|[> OK:ENTER

Wybierz jednostki
Select:<|[> OK:ENTER

Skala dtugosci
Select:<|[> OK:ENTER

\ 4

Skala szerokosci
Select:<|[> OK:ENTER

Y

Image Scale Length
Select:<|[> OK:ENTER

Image Scale Width
Select:<|[> OK:ENTER

FRAWCOM
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3.4 Elementy menu

Ponizej opisano funkcje elementéw menu.

JRAWCOM

w goérze

Srednie, niskie

Przycisk lub Funkdja Ustawienie Standardo
menu we
--- Mierzenie materiatu ---
Rolka Mierzy szeroko$¢ materiatu Maksymalnie 150
metrow (dla rolki)
Kawatek Mierzy szerokos$¢ materiatu i wraca na poczatek folii Maksymalnie 150
metrow (dla rolki)
Arkusz Mierzy szerokos¢ i dtugos¢ materiatu i ustawia sie na Maksymalnie 10
poczatku arkusza metrow
--- Zasilanie ---
Sprawdza, czy ploter jest witaczony lub wytgczony.
[ Strzatki (przyciski) ]
1. Ruch karetka oraz przesuwanie materiatu.
2. Poruszanie sie po menu oraz zmiana ustawien.
[ ENTER]
1. Zapisywanie ustawien.
2. Zatwierdzanie nowego poczatku ciecia.
[ PAUSE/RESUME ]
Tymczasowo wstrzymuje lub wznawia cigcie.
By wznowic ciecie, wcisnij ponownie przycisk.
[ ONLINE/OFFLINE ]
1. Przetagcza pomiedzy trybem ON oraz OFF plotera.
2. Zatrzymuje ciecie (bez mozliwosci wznowienia) i zmiana
ustawien.
[ OFFSET ]
Zmiana offsetu noza. 0.000~1.000mm |0.275mm
[ FORCE ]
Zmiana ustawien nacisku noza. 5~600gramow; |80 gramow
zmiana co 5g
[ SPEED ]
Szybkos¢ Zmiana szybkosci ciecia. 3~153cm/sek;  |72cm/sek
zmiana co 3cm/s
Predko$¢ w Zmiana szybkosci ciecia z podniesionym nozem. 3~153cm/sek; 72cm/sek
gorze zmiana co 3cm/s
Jakosc¢ Zmiana ustawien jakosci ciecia. (Przyspieszenia) Bardzo niska, Normalna
niska, normalna,
wysoka, bardzo
wysoka, mate
litery
Przyspieszenie | Zmiana przyspieszenia z podniesionym nozem. Wysokie, Srednie

[ CUT TEST ]

Instrukcja obstugi Jaguar V
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przesun karetke do poczatku. Kiedy pierwsze ciecie AAS
zostanie zakonczone, uzytkownik otrzyma mozliwo$c
powtdrzenia pracy.

Cut test Wykonanie testu noza przy aktualnej pozycji noza.

Powto6rz Powtarza ostatnio wykonane ciecie bez konieczno$ci 0-99
ostatnig ponownej wysyiki projektu.

€czynnosc¢

Powtérz ciecie | Powtarza ciecie AAS automatycznie, bez konieczno$ci

AAS wysytania projektu z komputera. Zatéz nowy materiat,

Pattern Setting | Do wyboru dwa ksztatty dla testow ciecia. Wzory “Arrow” i |Arrow
Zaleca sie korzystania z opcji “cross”, gdy pracujesz na “Cross”.
grubych foliach.
Ustawienie Dopasowanie rozmiaru wzoru. 100%, 200%, 100%
proporciji 300%, 400%
Ustawienie Wrdé¢ do rozdziatu 2.6 Automatyczne ustawianie wysuniecia [0.00mm-5.00mm |0.00mm
wysuniecia noza
ostrza
[ DATA CLEAR]
| Czyszczenie buforu pamieci. [
[ TOOL SELECT ]
Wygtadzanie |Wigcza/wylgcza funkcje wygtadzania ciecia. Wigczone
Docinanie Zwieksza docinanie podczas procesu ciecia. 0.00mm-1.00mm [0.00mm
zmiana co
0.05mm
N6z aktywny - | Powoduje emulacje noza aktywnego, zalecane do pracy na Wigczone
emulacja grubych materiatach i bardzo matych literach. Jesli offset
zostanie ustawiony na 0.000 mm, funkcja zostanie
wytgczona automatycznie.
Perforacja Do wykonywania perforacii. 0~200mm Omm
* Do pracy z tg funkcjg wymagane jest odpowiednie
narzedzie do dziurkowania.
* Przed przystgpieniem do tworzenia perforacji, naklej tasme
teflonowa na listwe.
* By wylgczy¢ tryb perforacji, ustaw 0 mm.
* Narzedzie do perforacji jest opcjonalnym wyposazeniem.
Panel settings | Zatwierdzenie komend sterujgcych: Priorytet

PC Do zatwierdzania nacisku, szybkosci, jakosci ciecia i offsetu |ustawien z PC
poprzez program.
Ploter | Zatwierdzenie komend sterujgcych w ploterze: Priorytet
Do zatwierdzania nacisku, szybkosci, jakosci ciecia i offsetu |ustawien z
poprzez panel sterujgcy w ploterze. poziomu plotera
Ustawienia Cofa ustawienia do ustawien fabrycznych.
fabryczne

[ MISC ]

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Odwijanie folii

By zapobiec zablokowaniu czy uszkodzeniu materiatu czy

silnikéw, poprzez auomatyczne odwijanie materiatu (od 50cm

w gore).

* Funkcja ta dziata poprawnie z rolkami lub kawatkami
materiatow.

* Skorzystanie z arkusza wylaczy funkcje automatycznie.

* Jesli dtugos¢ materiatu jest krotsza niz 2 metry lub materiat
jest lekki, zaleca sie wytgczenie tej opgji.

Wigczony

Rear Paper
Sensor

Sprawdza, czy tylny czujnik materiatu zostat zakryty.
Funkcja dziata wytgcznie, gdy ustawiono rolke lub kawatek.

Wigczony
Wytgczone

Wigczony

DHCP

Pokazuje adres TCP/IP.

Wytaczony

IP Address

Pokazuje adres IP plotera.

MAC Address

Pokazuje adres MAC plotera.

Vacuum

Poprawia jako$¢ ciecia, dzieki wigczeniu wiatrakow.
Wytaczenie tej opcji spowoduje zatrzymanie dziatania
wiatrakow podczas pracy.

Wigczony

First Back to
Origin

Funkcja odpowiada za powr6t karetki do poczatku ciecia lub
pozostanie w miejscu zakonczenia. Wtgczone-karetka nie
wraca do poczatku ciecia. Wytaczone-karetka powraca do
miejsca startowego.

Wigczone
Wytgczone

Wigczone

AAS Offset

Zmiana ustawien offsetu AAS.

Tryb
ekonomiczny

Oszczedzanie materiatu na 4 rozne sposoby
1. Diugie ciecie 2. Szerokie ciecie
3. Tryb ciecie 4. Tryb normalny

Dlugie
ciecie

Ustaw
potaczenie

By ustanowi¢ komunikacje miedzy komputerem i ploterem.
Baud Rate (pasmo przenoszenia) okresla predkosc
transmisji danych.
Data Bits (bity danych) okresla rozmiar pakietu danych.
Parity (parzysto$c) sprawdza, czy dane zostaty odebrane
poprawnie.
9600, n, 7,1, p 9600pbs, 7 Bitéw bez parzystosci
p 9600pbs, 7 Bitdw nieparzystych
p 9600pbs, 7 Bitéw parzystych
p 9600pbs, 8 Bitow bez parzystosci
p 9600pbs, 8 Bitdw nieparzystych
p 9600pbs, 8 Bitéw parzystych
o) 19200pbs, 7 Bitow bez parzystosci
P 19200pbs, 7 Bitdw nieparzystych
P 19200pbs, 7 Bitéw parzystych
19200 P 19200pbs, 8 Bitow bez parzystosci
19200, o P 19200pbs, 8 Bitdw nieparzystych
19200,e,8,1,p 19200pbs, 8 Bitow parzystych

Wersja
oprogramowani
a

Pokazuje wersje zainstalowanego oprogramowania
(firmware) oraz kod FPGA.

Wybierz jezyk

Wybdr jezyka menu plotera.

Polski

Wybierz
jednostki

Wybdr jednostek.

cm/s; calloz;
cm/oz; cal/gram

Metryczny

Skala dtugosci

Regulacja skali dtugosci i szeroko$ci materiatu.
Licznik to dtugosc idealna, zas mianownik to faktyczna
dtugos¢ po wykonaniu pomiaréw.

Na przyktad, ciecie linii o dtugosci 500.0 mm:
1. Wcisnij strzatke w lewo, by wybrac¢ licznik i wybierz 500.0
mm.

500/500
mm

Instrukcja obstugi Jaguar V

53



GCC..

FRAWCOM

Skala
szerokosci

2. Wytnij te dtugos¢,

3. Zmierz dtugosc¢ i weisnij prawa strzatke, by uzyc
mianownika.

4. Uzywaj strzatek w goére lub w dét, by wprowadzic¢
faktyczna dtugosc.

Scale Length

Scale Width

Poprawa skalowania, tryb serwisowy.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Rozdziat 4 Obstuga

4.1 Zakladanie materiatu

4.1.1 Zakfadanie folii
BE witasciwie zatozy¢ folie, zapoznaj sie z instrukcjg ponizej.

Uzyj dzwigni z prawej strony plotera, aby opuscic lub podniesc¢ rolki dociskowe. Przesun dzwignie
do momentu, gdy ustyszysz klikniecie.

Dzwignia

Utéz folie pod biatymi markerami, oznaczajgcymi potozenie rolek dociskowych. Wyréwnaj jg przy
uzyciu linijek, znajdujgcych sie obok stotu roboczego.

UWAGA:
Aby ploter rozpoczat proces

ciecia, czujnik folii musi by¢ A
zakryty. N

iy ':;1.

Czujniki papieru

Przesun recznie rolki dociskowe pod biate markery, tak, by zacisnety sie maksymalnie po bokach
folii. Wykorzystasz wtedy maksymalng szerokosc folii.

Biate markery

55
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1. Przesuwaj rolki tylko wtedy, gdy sa uniesione.
2. Przesuwaj rolke tylko jej tylng czescia.
3. Nie przesuwaj rolek za gumowe kotka.

)
NIEWLASCIWIE

Opusc¢ dzwignie, by rolki docisnety sie na fozyskach i trzymaty folie.

Wigcz ploter. Karetka zmierzy media, zgodnie z wyborem (rolka, kawatek, arkusz).

4.1.2 Zakladanie folii na rolke

Ut6z rolke z folig na dwa wsporniki.

Sruba blokujaca pierscief prowadzenia rolki

NN

Pierscien prowadzenia rolki

W16z po dwa pierécienie na kazdg z rolek podajnika, skre¢ rolke. Umiesc rolke z folig doktadnie
pomiedzy pierscieniami w taki sposob, zeby mogta sie rozwijaé.

56
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--Opcja B

Umiesc¢ kotnierze podawania rolek na wsporniki.

Potoz folie i rownomiernie jg roztdz, by nie powstaty zagiecia, a folia byta rowna.
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Roéwnomiernie naprez folie.

Przesun rolki dociskowe miejsce biatych markeréwf.

Opusc rolki przy uzyciu dzwigni.

KROK 7

Zacisnij pierscienie prowadzace folie, by zabepieczy¢ rolke

folii.

KROK 8

JRAWCOM

UWAGA:

Upewnij sie, ze materiat
zostat réwnomiernie
roztozony i naprezony z obu
stron. Niewtasciwe
umieszczenie materiatu moze
spowodowa¢ problemy z
cieciem i odczytywaniem folii.

Wiacz zasilanie plotera, wybierz tryb Rolka lub Kawatek dla rolki, albo Arkusz.

Wykonaj kroki w odwrotnej kolejnosci, by zdjg¢ folie.

4.2 Prowadzenie

W celu otrzymania najlepszego efektu prowadzenia, nalezy pozostawi¢ margines od 0.5 mm do 25

mm po bokach folii.

0.5mm - 25mm

T
|
i
i
1
U

[
|

0.5mm - 25mm

- - -

Rolka
dociskowa o

=

Jesli folia jest wieksza niz 4 metry, pozostaw przynajmniej 25 mm wolnej przestrzeni po bokach.

H Rolka
dociskowa
—>

= lub = 25mm

"
e
L]
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Rolka dociskowa 4+—

H. = Jub = 25mm

—» Rolka dociskowa
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4.3 Ustawianie offsetu oraz nacisku noza.

Przed wysytkag projektdw, warto uruchomic test ciecia, dzieki ktoremu mozna dopasowac
ustawienia dla danej pracy.

Po zmierzeniu folii, wybierz [CUT TEST] i wcisnij dwa razy przycisk [ENTER].

Ustawienia fabryczne to 80gf oraz 0,250 mm. Wybierz odpowiednig pozycje, poprzez wskazanie
jej strzatkami [ARROW]. Wcisnij [ENTER] i wykonaj test ciecia.

Po zakonczeniu ciecia probnego, oderwij wycietg folie, by sprawdzié, czy tatwo odchodzi od reszty.
Jesli tak, ustawienie nacisku jest wiasciwe. Je$li wyciety materiat nie chce sie oderwac lub zostat
wyciety na wylot, wcisnij [FORCE] i ustaw nacisk, by uzyskac¢ jak najlepszy wynik.

|Squarc Cu t
Selec t <>

0k iEnier ] Jesli wycieta probka wyglada jak BB lub CC,
; lpfessENTER—KEVY . nacisnij [OFFSET], by zmieni¢ offset, az do
Py Move gut oter uzyskania pozadanego efektu.

1 PressENTER_KEY

BB — offset za niski. Zwieksz, by poprawic.
BB CC CC - offset za duzy. Zmniejsz, by poprawic.

Press SPEED _KEY ,
FORCE_KEY,
~_

~— OFFSET_KEY to setup

Square Cu t
E OK :Enter

1 PressENTER_KEY

or
Press arrow keys o
desired position fornext
square cut

Press
ENTER KEY

= PSS ONOFE,

T k&Y -

3mm 3mm

[ >

> X

W achine |

L

‘I i
,.
N =
! 2

IRAY]

4.4 Jak wycig¢ 3 mm litery?

Zaleca sie korzystanie z matych kawatkdw materiatu, jednakze aby uzyska¢ dobra jako$¢ matych
elementdw na wigkszych foliach nalezy:

1. Umiesc¢ dwie rolki jak najblizej miejsca, w ktérym chcesz rozpoczac ciecie.
2. Upewnij sie, ze folia jest roztozona ptasko oraz napieta tak samo z kazdej strony.
3. Zalecane ustawienia:

Nacisk noza: 55 df. (lub zalezny od materiatu)

Predkos¢ ciecia: 45-50 cm/s

Predkos$¢ w gorze: 45-60 cm/s

Wygtadzanie ciecia: Wylgczone

Jakosc¢ ciecia: mate litery
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4.5 Jak wycia¢ dtugi projekt?

Kiedy wycinasz diugi projekt na ciezkiej i szerokiej rolce materiatu uzyj funkcji “AUTO UNROLL
MEDIA® (Automatyczne odwijanie folii).

1. Jedli dlugosc¢ grafiki wynosi od 3 do 5 metréw, zaleca sie ustawienie
nizszej predkosci ciecia od 72cm/s i jakosci ciecia na wysoka.

2. Jesli dtugos¢ grafiki wynosi powyzej 5 metrow lub materiat jest trudny w
obrébce, zaleca sie uzywac predkosci nie wyzszej niz 30cm.

3. Po wiozeniu folii i ustawieniu rolek dociskowych w odpowiednich
pozycjach (nie opuszczaj ich), rozprostuj folie i przytrzymaj jej przednig
krawedz.

Upewnij sie, ze folia jest
naciggnieta prawidtowo. Brak
odpowiedniego naprezenia
moze spowodowac problemy
z cieciem.

4. Opusc rolki dociskowe.
5. Docisnij prowadnice do rolki folii, zeby jg zabezpieczyd.
6. Wysuniecie ostrza powinno by¢ ustawione na grubosc folii.

4.6 Zakonczenie ciecia

Po skonczeniu pracy, podnie$ dzwignie, aby unie$¢ rolki dociskowe i zdejmij materiat. Mozesz
rowniez odcigc folie, dzieki bezpiecznemu ostrzu, znajdujgcemu sie w standardowym wyposazeniu
plotera.
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4.7 Ustawienia sterownika drukarki Jaguar V

4.7.1 Jaguar V Ustawienia sterownika drukarki>Opcje

= Jaguar V-132LX Properties 2

,__M___],,_ﬂ],qj,[{_[_ﬁllmu I Advanced | Color Management | Security |

Option [ Paper | AAS Installer
Seiting File Furction
Pen Spead 72 comils [ Enim ]
P [ b .
| Load ]
Pen Farce 80 g Ty
i - . | Original |
i . | Save To Defauk ]
Pl |____ b | Deleta J
- - Custom Media ;
Qualiy | Small Letter -
Image Scaling
x: 5000 /4 5000 mm
q b
¥z 5000 /4 5000 mm

4 ¥

| Use Plotter Setling

= Back to H Drafailt :
b !

=5 i S [ cticctvefim i
AAS: Ongin using printes zething Vinyl Jid

[¥] Section Cutting Window_tint.JAd
@At 200 e inberyvals
() By Registration Marks

[ Die Cutt

- . 1.00 1]

B0 P 40
0K | Conced |[ Aeay |

e A

Ustawienia: Mozesz dostosowac opcje, w zaleznosci od Twojego materiatu lub oczekiwanego
rezultatu.

Quality [Jakos¢]:

[Nizsza predkosc / wyzsza jakoS¢ — wyzsza predkosc / nizsza jakosc]
Wybdr jako$ci ciecia. Warto postarac sie o znalezienie idealnej proporciji miedzy jakoscia, a
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szybkoscig, bowiem wyzsza predko$¢ oznacza z reguty nizszg jakos¢ i odwrotnie.
Use plotter settings [Ustawienia z plotera]:
Parametry ciecia zostang wczytane z plotera podtaczonego do komputera.

Back to home [Wré6¢é do pozycijil:
Karetka wrdci do wczeéniej ustalonej pozyciji, jesli ta funkcaj jest wigczona.

File Function [Funkcja pliku]:
Opcja ta pozwala na zapisanie parametrow predkosci, nacisku, offsetu czy jakosci do pdzniejszego
wczytania.

» Custom Media: Ta sekcja gromadzi parametry ustawien ostatnich prac.

* Default [Domysine]: Sekcja ta zawiera domysine ustawienia, ktérych uzywa sie do ciecia na
danych materiatach, aby uzyskac¢ jak najlepszg jakos¢ wyjsciowa. Miej na wzgledzie, ze moze
ona wymagac ustawienia, poniewaz jest to zalezne od dostawcy materiatu.

* SAVE [Zapisz]: Ta funkcja zapisze Twoje obecne ustawienia w postaci pliku na komputerze, o
specjalnym rozszerzeniu Jaguara V.

* LOAD [Wczytaj]: Funkcja pozwala na wczytanie poprzednich zapisanych ustawien plotera.
* ORIGINAL [Domysine]: Funkcja ta pozwala na wczytanie domysinych ustawien drukarki.

* SAVE TO DEFAULT [Zapisz jako domysine]: Funkcja umozliwia zapisanie obecnych wartosci
jako domysinych.

* DELETE [Usun]: Funkcja Usun pozwala na usuniecie pliku wybranego w sekcji Custom Media,
zas wartosci z sekcji Domysine nie mogg zostaé usuniete. Pamietaj, ze przy pomocy tej opciji
usuniesz jedynie liste, a plik pozostanie na Twoim dysku twardym.

* Die Cut
Funkcja Die Cut musi by¢ aktywna wraz z funkcjg Kiss Cut. Die Cut przecina sie przez materiat,
zas Kiss Cut wycina tylko warstwe wierzchnig np. samego vinylu, a spod materiatu zostaje
minimalnie naciety, by umozliwi¢ tatwe oderwanie naklejki od folii.

\ N6z

‘ Warstwa wierzchnia —» Folia

‘ Kiss cut Die cut

Linia ciecia
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By aktywowac funkcje Die Cut, przejdz do “Opcji”, zaznacz “Die Cut”, wprowadz dtugosc¢ oraz
nacisk dla Die Cut oraz Kiss Cut, a nastepnie kliknij OK.

o .

o Jaguar V1ZIXProng el s Ul Bl

| Genel | Shamg | Pots | Advanced | ColorManagement | Secuty |

Option . Paper | AAS Instater
Settng Fiba Functaon
Pen Speed 72 omis Cain I
a o ] g
B _ Load ]

it S ' Original |
— G Save To Defaul |
» = g | | Delete ]

i Custom Media :
Cluadity Sroall Letter >
Image Scaling

| | % 5000 /5000 mm
1 = b
¥ 5000 /5000 mm
4 [ ¥

| Use Platter Setting Bela:
. &l sl

ElBack to Hame Reflective. fimJAd
| AaS: Drigin using prirter setting VirglJad .

| Section Cutting Winrmepkdi UWAGA: . . o
‘ gal [0 | rniniere L Ustawienie diugosci dla cietej linii Die
By Regishiation Marks Cut ma zasieg 0-2000 mm, zas$ dla
| SDieCu _ Kiss Cut 0-100 mm.
Diie Cut Kiss Cut
Length = mm Length 104 mm /
' Focs 80 g Force " ]
[ ok J[ Conce [ Aowy |

—_— —

Kiedy ciecie zostato zakonczone, odznacz funkcje Die Cut. Mozesz dopasowac predkosc¢, nacisk
oraz offset.

UWAGA:
Na samym poczatku nalezy ustawi¢ wysuniecie noza w taki sposéb, by przecinat on
warstwe wierzchnig i baze. Dopiero pdzniej dobierz odpowiedni nacisk noza.

Instrukcja obstugi Jaguar V



4.7.2 Ustawienia sterownika drukarki > Ustawienia strony

PNy T Wy e

Option Paper AAS Installer
Paper Size Unit
e [2640.00 mm @ Metnc [mm)

¥ 1320,00 mn Impenal (inch]

Yersion Mo,

Jaguar V1320
Copyright (2] Great Computer Co
Al Rights Reserved.

D 207-M

GCC..

www.accworld.com |

r - .
=y Jaguar V-1321X Propert'_x;si Lg
—— &

[ ok J[ Concel |[ aopy

FRAWCOM

Paper Size (Rozmiar strony) [Domysinie: Y = szeroko$¢ maszyny; X automatycznie podwoi

wartosc Y]

Rozmiar papieru oznacza obszar roboczy. Wartosc¢ X to dtugosc, a wartoS¢ Y szerokos¢. Zaleca
sie ustawianie takiej wielkosci strony, jak grafiki, ktérg zamierzasz wycigc.

Unit (Jednostki) [Domysinie: Metryczne (mm)]

Tutaj mozesz wybrac¢ pomiedzy jednostkami imperialnymi oraz metrycznymi.

4.8 Zalecane parametry dla poszczegélnych materiatéw

Materiat Naklejki na sciane Magnets Pers?]r;illlezji\i/vane Dekoracje okienne
Ostrze czerwone Zielone czerwone czerwone
Wysuniecie ostrza (mm) 0.3 0.8 0.28 0.25
Nacisk (g) 95 580 105 95
Predkos¢ (cm/s) 72 3 72 65

Offset (mm) 0.25 0.5 0.25 0.25
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Zalecany ploter

RX, Jaguar, Puma,
EX-P, Bengal, EXII

RX, Jaguar

JRAWCOM

RX, Jaguar, Puma,
EX-P, Bengal, EXII

RX, Jaguar, Puma,
EX-P, Bengal, EXII

Naklejki

Materiat samochodowe Folia odblaskowa Karton
Ostrze czerwone zielone Zielone
Wysuniecie ostrza (mm) 0.27 0.5 0.3
Nacisk (g) 85 380 165
Predkos¢ (cm/s) 60 3 30
Offset (mm) 0.25 0.5 0.5

Zalecany model

RX, Jaguar, Puma,
EX-P, Bengal, EXII

RX, Jaguar, Puma,
EX-P, Bengal

RX, Jaguar, Puma,
EX-P, Bengal, EXII

Material Folia na szyby Folia ochronna Stras
Ostrze czerwone Zielone Zielone
Wysunigcie ostrza (mm) 0.09 0.3 0.8

Nacisk (g) 70 320 190
Predkos¢ (cm/s) 72 3 15

Offset (mm) 0.25 0.5 0.5
Zalecany model %_‘é?%ﬁ:g};?g;l’l Rxéi?g?gzn%;?]a’ RX, Jaguar, Puma

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Rozdziat 5 System AAS

Ten rozdziat dotyczy ploteréw z serii Jaguar V LX.

5.1 Wprowadzenie

Plotery tngce Jaguar V LX zostaty wyposazone w rozszerzony system ciecia po konturze — AAS,
co przektada sie na precyzyjne wycinanie, przy korzystaniu ze znacznikdw, umieszczonych wokot

grafiki.

UWAGA
B Unikaj jakiegokolwiek zrodia Swiatta, dziatajgcego bezposrednio na czujnik AAS.

IEDOZWOLONE

B Nie zdejmuj pokrywy czujnika AAS, gdy ploter przystapit do ciecia.

ZABRONIONE

5.2 AAS - kalibracja systemu

System AAS posiada jeden proces kalibracji, zapewniajgcy maksymalng doktadno$¢ ciecia.
Zapoznaj sie ze sposobem zaktadania materiatu (Rozdziat 4.1)

5.21 Ustawianie materiatu
Dzieki kalibracji materiatu, czujnik jest w stanie rozpoznac¢ znaczniki. Domys$ine ustawienie
pozwala na ciecie na szerokiej gamie materiatéw, jednakze niektére moga nie
wspotpracowac z systemem. Kalibracja moze byc¢ konieczna, w przypadku nie rozpoznania
znacznikow przez sensor, dlatego zaleca sie dostosowanie czutosci czujnika AAS.

B Kiedy korzystac
Zalecamy stosowanie biatych materiatéw. Nie wymagaje one kazdorazowej kalibracji,
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az do momentu, gdy znaczniki stang sie nierozpoznane przez czujnik.

5.2.2 AAS - kalibracja
Znacznik poczatkowy powinien wyrdzniac¢ sie od innych, by czujnik mogt wykry¢ poczatek
ciecia. Aby znaczniki byty odczytowanie bez jakichkolwiek probleméw, nalezy rozpatrze¢
nastepujgce czynniki:
Rodzaj materiatu
Wz6r znacznikow
Zakres odczytu znacznikéw
Potozenie znacznikow i materiatu
Znaczniki muszg by¢:
Stworzone przez oprogramowanie wspétpracujgce z ploterami np. CorelDRAW.
Czarnego koloru
Dtugosc¢ znacznikow:
-2 5mm~50mm
—> Zalecane ustawienie: 25mm
u Grubo$¢ znacznikéw:
-2 Tmm~2mm
- Zalecane ustawienie: 2mm
u Roznica: dystans pomiedzy znacznikiem, a grafikg
- 0mm~50mm
- Zalecane ustawienie: 5mm
Ploter nie jest w stanie rozpoznac¢ znacznikbw w momencie, kiedy:
B Karetka nie znajduje sie w okolicy znacznika poczatkowego.
B Grubos$¢ materiatu wynosi wiecej niz 0.8mm
B Uzyto przezroczystego materiatu
B Rysunek nie jest monochromatyczny. Znaczniki nie mogg zostac wykryte na
kolorowym materiale.
B Zabrudzona lub znieksztatcona powierzchnia materiatu.

5.2.3 AAS Il w ploterze Jaguar V
Ploter Jaguar V oferuje odczyt trzech rodzajow wzordw: pozycjonowanie 4-punktowe,
pozycjonowanie segmentowe oraz wielokrotne kopie. Pamietaj, aby utworzy¢ znaczniki w
programie wspotpracujgcym z ploterami tngcymi, przed drukowaniem grafik na materiale.

1. Pozycjonowanie 4-punktowe
Jest to typowy wzor, z czterema punktami, uzywany do ciecia po konturze.
m  Komendy: Esc.D1;(XDist);(YDist):
m  Szablon: 4 znaczniki na 4 rogach materiatu.

-
I

2. Pozycjonowanie segmentowe

Do czterech punktéw, dotgczono posrednie pasery na obu osiach, co przekfada sie na wiekszg

doktadno$¢ ciecia, w szczegdlnosci dla duzych projektow.
m  Komendy: Esc.D2;(XDist);(YDist);(Xstep);(Ystep):
m  Szablon:

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Na srodku osi X: 200~600mm, domysinie 300mm
Na Srodku osi Y: 200-600mm, domysinie 300mm

B Precyzyjne ciecie ditugich projektow
Plotery serii Jaguar V LX wykonujg ciecie sektorowe, zwiekszajgce wiekszg doktadnosc
wyjsciowa.
® Obiekt zostanie podzielony na obszary, bazujgc na pozycjonowaniu segmentowym.
®Kolejnosc ciecia: Obszar 1-> Obszar 2-> Obszar 3- > Obszar 4

L " § -

3. Powielanie
Zaleca sie korzystanie z tego trybu, gdy zamierzasz stworzy¢ kilka kopi grafiki, co zwiekszy
doktadnos¢ ciecia.

m  Komendy: Esc.D3;(XCopies);(YCopies);(Space):

m  Szablon:
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5.2.4 Automatyczne sprawdzenie kierunku AAS

FRAWCOM

Seria ploterow Jaguar V LX, automatycznie wykrywa kierunek ciecia po konturze. Dzieki

rozszerzonemu systemowi AAS, maszyna potrafi odnalez¢ nowy poczatek i odwrdcic ciecie.

Obrazek nr.1 ukazuje standardowg metode kolejnosci paserow (1->2->3->4), kiedy obrazek

nr.2 posiada inny kierunek oraz poczatkowy znacznik (3->4->1->2).

Kierunki sprawdzania:

a. Sprawdzenie 3 pasera.
b. Przejscie do pasera numer 4, w celu zczytania kierunku.
c. Informacje zostajg przestane do sterownika i odczytane ponownie przed cieciem.

-
3

2
B

-

4

1

ol

5 M
1 2
4 3
e =)

Standard Medka Feddng Directon 1->2->3->4

Rys. 1
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Reversed Madia Fedding Dwection 3->4->1>7

Rys. 2

(Kolejnos¢ sprawdzania
znacznikow: 3->4->1->2)
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Test offsetu AAS

Przed przystgpieniem do ciecia po konturze, zaleca sie sprawdzenie offsetu na pliku testowym.
Na ptycie znajdujg sie dwa testy AASII:
1. AAS Il X Y OFFSET_CABERATION_A4.eps (A4)

2. AAS_II_X_Y_OFFSET_CABERATION_600_600.eps (ustawienia domysine)

m  Wytnij grafike testowg. Uzyj bardzo dokfadnej drukarki.

m  Wi6z materiat do plotera i dokonaj ewentualnej korekty ustawien, a nastepnie wyslij plik do
wyciecia.

m  Jesli zaszta taka potrzeba, mozna zmienic¢ offset AAS:

Zmierz roznice pomiedzy wycietg linig, a nadrukowana.

Wprowadz wartoéci do plotera w menu MISC, funkcji AAS OFFSET.
Wytnij plik ponownie po dokonaniu korekt.

Offset X i Y AAS definiuje sie nastepujgco:

Linia pozioma to X, za$ pionowa Y (kiedy stoisz w kierunku plotera).
Korekcja offsetu AAS:

Zwiekszenie lub zmniejszenie wartosci X i Y, spowoduje zmiane offsetu.
X Dodatni — kierunek do gory, X ujemny — kierunek do dotu, Y dodatni — kierunek w lewo, Y
ujemny — kierunek w prawo.

* Meitia fecding direcson # Mein feeding direchion

[

X s Vaios)
T - Valee)

X I+ Vakee)
W e k)

"
T
% Printing ine

Origin

Custing lims

K (- Vislus)
W - Valusi

X - Vialus)
¥ i+ WValue)

L]
Ko,
Cumrg lre

Printing line

Ko\
Culsing fine

Crigin Priring ire
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5.3 Zasieg znacznikéw
Materiat nalezy naktadac¢ w taki sposéb, by zbytnio nie odstawat on od linijek, umieszczonych na
stole roboczym. Zbyt duze odchylenia moga doprowadzi¢ do nie odczytania paserow.

Registration Mark Length range! 5 = 50 mm

L (Registration Mark Length)

S (Deviation of Registration Mark)

| )
Pesiation range 5 551 p

Registration Mark Length rangs: Smm £ L < S0mm

5.4 Ciecie po konturze

Dla precyzyjnego ciecia po konturze przy uzyciu funkcji AAS, zastosuj sie do ponizszych zalecen:

ZGYe €] Tworzenie grafiki

m Stworz grafike i wydrukuj jg na materiale.
&, BaBY
| o IN CAR

[ BABY ]

\ % IN CAR

m Stwoérz kontur wokoét grafiki.

Wskazowki: Zostaw matg luke pomiedzy obrazkiem, a konturem.
Stwodrz kontur na nowej warstwie i zmien jego kolor.

m Dodaj znaczniki (pasery) do projektu.

UWAGA:
Funkcja powielania réwniez jest dostepna.
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G ¥ Umieszczanie znacznikéw

WORKABLE AREA

ALl e

m Zalecana 30 mm przerwa po obu bokach materiatu, 20-30 mm z géry oraz
przynajmniej 50 mm na dole strony, by zapobiec jej wypadnieciu podczas pracy lub
problemdéw z mierzeniem.

GI & Drukowanie grafiki
m Wydrukuj grafike i pasery.

f
I

'BEEH
|EEBE

(Skalowanie = 100%).
G ¥ Umieszczanie wydruku na ploterze

m Znacznik poczatkowy rozni sie od pozostatych. Upewnij sie, ze zostat zatozony w
Sposob, jak na obrazku ponize;.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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LG Wycinanie
m WYyslij polecenie ciecia z programu do plotera, by rozpoczgé wycinanie Twojego
projektu przy uzyciu systemu AAS.

5.5 Wskazowki i zalecenia

m  Utrzymuj ploter z dala od Swiatta. Oswietlanie czujnika moze skutkowac
niepowodzeniem w odczytywaniu znacznikow.

m  Przed korzystaniem z systemu AAS, zmien maksymalny rozmiar papieru w
witasciwosciach drukarki Jaguar V LX.

L G{0) | Znajdz ploter Jaguar V w folderze “Drukarki i Faksy”.

Lol @1 Otworz okno wiasciwosci i wybierz opcje Papier.

LG{0) €] Zmien maksymalny rozmiar papieru osi X do 1200 mm.

m  Ustaw predkos¢ ciecia pomiedzy 300, a 600mm/s.

m  Unikaj rozmieszczania paseroéw na drodze rolek.

m  Upewnij sie, ze krawedzie materiatu nie sg wygiete.
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Rozdziat 6 Podstawowa konserwacja

Ten rozdzial porusza temat codziennej konserwacji plotera. Wszystkie inne czynnosci, nie
wymienione w tym rozdziale, musza zosta¢ wykonane przez wykwalifikowany personel.

6.1 Czyszczenie plotera tngcego
State utrzymywanie plotera w czystosci, pozwoli na wtasciwg i satysfakcjonujgcg prace maszyny.

UWAGAI!!! e CQOdigcz zasilanie plotera przed

przystgpieniem do czyszczenia,
inaczej moze dojs¢ do porazenia
pradem.

e Nie uzywaj roztworow, silnych srodkow
chemicznych i detergentéw, poniewaz
mog3g doprowadzic one do
uszkodzenia elementow plotera.

Zalecane metody:

e Delikatnie przetrzyj ploter Sciereczkg z mikrofibry. W ostatecznoci
mozna lekko zwilzy¢ $ciereczke, a nastepnie wysuszyC wszystkie
elementy plotera.

e WyczyscC pasek karetki z kurzu i brudu.

e Czys¢ stdt roboczy, czujnik papieru i rolki dociskowe przy uzyciu
Sciereczki z mikrofibry zwilzonej w wodzie, a nastepnie wytrzyj je do
sucha.

e  Wyczysc stojak z kurzu i resztek folii.

6.2 Czyszczenie rolek prowadzacych

1.  Wylgcz ploter i przesun karetke jak najdalej od miejsca czyszczenia.
2. Podnies$ rolki dociskowe i przesun je z dala od dolnych rolek prowadzgcych.

3. Uzyj szczoteczki o miekkim wtosiu do czyszczenia rolek. Obracaj rolke recznie.
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/

6.3 Czyszczenie rolek dociskowych

1. Jesli rolki dociskowe wymagajg czyszczenia, uzyj miekkiej Sciereczki do
usuniecia brudu znajdujgcego sie na gumie. Aby rolka nie obracata sie,
przytrzymaj jg palcem.

2. Do usuniecia z rolek uporczywego kurzu, uzyj Sciereczki nasgczonej w
wodzie.

UWAGA: Codzienne dbanie o czysto$¢ plotera jest bardzo wazne.
Regularnie czys¢ rolki prowadzgce oraz dociskowe, co przetozy sie
na lepszg jakos¢ ciecia i wyzszg doktadnosc.
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Rozdzial 7 Rozwigzywanie problemoéow

W tym rozdziale dowiesz sie o problemach, ktére moga sie pojawi¢ w trakcie uzytkowania
plotera.

UWAGA:
Przed serwisowaniem plotera, upewnij sie, ze

problemem jest maszyna, a nie wynik btedu
oprogramowania, komputera czy interfejsu.

Pad

\ Dlaczego maoj ploter nie dziata?

Prawdopodobne przyczyny:

71 Problemy zewnetrzne

Sprawdz:

B Czy wtyczka zasilajgca jest sprawna?
B Czy przewdd zasilajacy jest podiaczony do gniazdka we wlasciwy sposéb?
B Czy dioda LED nadal sie swieci?

Rozwigzania:

Jesli na wyswietlaczu pojawiaja sie wiadomosci, ploter powinien by¢ sprawny. Wytacz
ploter, a nastepnie wigcz go i sprawdz, czy problem nadal wystepuje.

Jesli na wyswietlaczu nie pojawita sie zadna wiadomos¢, skontaktuj sie z dziatem
serwisu ploterow Twojego sprzedawcy.

7.2 Problemy mechaniczne

Niektére problemy wynikaja z natury mechanicznej plotera. Woéwczas pojawia sie
odpowiedni btad na ekranie LCD, ktory okresli problem. Podazaj za wskazéwkami, by
wyeliminowaé btad. Jesli nadal wystepuje, skontaktuj sie z dziatem serwisu ploterow
Twojego sprzedawcy.

Btad ten informuje o prawdopodobnym
problemie z osig X. Sprawdz, czy rolka
prowadzgca jest w 100% sprawna oraz, czy
folia zostata zatozona poprawnie. Wytgcz i
wigcz ploter po dokonaniu korekt.

Btad, Sprawdz folie, rolke
prowadzgca lub silnik osi X.
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Btad, sprawdz folie lub
silnik osi Y.

Btad, sprawdz czujnik
karetki lub silnika VC.

Grafika zostata przycieta.
Dane w buforze.

JRAWCOM

Mozliwy problem z unieruchomiong karetka,
spowodowany btedem osi Y. Wytgcz i wigcz
ploter po dokonaniu korekt.

Problem z opuszczaniem i podnoszeniem
noza. Zresetuj ploter, a jesli problem nadal
wystepuje, skontaktuj sie z dziatem serwisu
ploteréw Twojego sprzedawcy.

Ta wiadomos¢ informuje o tym, ze projekt
wystany do plotera, przekracza wielko$¢ folii.
Zatdz wiekszg folie lub zmniejsz projekt.

7.3 Problem komunikacji pomiedzy ploterem, a komputerem

Wiadomosc¢ wystepuje, gdy jedna strona nie moze wystac lub odebrac¢ danych od drugie;.

Klawisz: MISC.

Btad komunikacj. “

Czy kabel przesytu danych jest
wlasciwie podtgczony do
komputera oraz plotera?

|
|
Tak I Nie

Czy ustawienia w pld[erze Przejdz do rozdziatu 2.
sg wtasciwe?

¥

Tak

: Nie
l

Sprawdz dziatanie przesytQ
danych pomiedzy ploterem
komputerem. Jesli nie
przyniosto to rezultatu,
skontaktuj sie z dziatem
serwisu Twojego dostawcy.

{ Pr¥ejdz do rozdziatu 3.
, a

“ Btad HP-GL/2 Cmd.

HP-GL/2, HP-GL, sprawdz, czy zostaly

H Jesli Twoj ploter nie rozpoznaje komend
one pomyslnie wystane do plotera.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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7.4 Problemy z oprogramowaniem

Sprawdz:

Czy zestaw oprogramowania bedzie dziatat z Twoim
komputerem oraz ploterem?
Czy Twoje oprogramowanie wspiera sterowniki HG-GL oraz

HP-GL/27?
I
Fak : Nie
Czy interfejs ploter jest ten Wie,kszoéé znanych programéw
sam, jak w Twoim do ciecia jest kompatybilna z
oprogramowaniu? Naszymi ploterami. JeSli Twoj
| program nie obstuguje emulacji
Tak ™ Nie HP-GL i HP-GL/2, skorzystaj z
' takiego, ktéry je  wspiera.
Czy w Twofm Wraoce do* Nastepnie bedziesz mégt wybraé
oprogramowani rozdziatu 2 — dany sterownik:
u zaleca sie Montaz. e Rozmiar A3: HP7475A
korzystanie z e Rozmiar A1: HP7580A
innego kabla? e  Rozmiar AO: HP Draf Pro
N Exl lub HP Draf Master
Tak >._Nie
Sprébﬂj Czy‘dostawca
skorzystac z oprogramowania
rekomendow udostepnit plik
anego kabla. testowy? |
Tak Nie
I
Wytacziwlgcz ¥ Poﬁaiaj za wskazowkami
ploter, a nastepnie na ekranie plotera lub
sprobuj wystac plik skontaktuj sie z dostawca
ponownie. oprogramowania.

Instrukcja obstugi Jaguar V



GCC... JRAWCOM

7.5 Problemy z jakoscig ciecia

UWAGA: Codzienne dbanie o czystosSc¢ plotera jest bardzo wazne.
Regularnie czysc rolki prowadzgce oraz dociskowe, co przetozy sie
na lepszg jakosc ciecia i wyzszg doktadnosc.

Czy no6z zostat zatozony poprawnie? Czy
pierscien zostat wpasowany w odpowiedni
otwor w karetce?

|

| .
Tak | Nie
l

Czy no¥ jest tepy Wréé db rozdziatu 2.4.
lub posiada rysy?
I

|
Tak | Nie
|
WymieM Cty nacisk noza jest
noz na ustawiony poprawnie?
nowy. Zalecane 80gdf dla folii.
I
|
Tak | Nie
|
Czy offset jest v Dostésuj ustawienia nacisku, aby
ustawiony we wtasciwy uzyskac jak najlepszy wynik.
sposob? | Zapoznaj sie z rozdziatem 4.3.
Tak : Nie
|

Czy na nozu znajduYg sie Df)stosuj ustawienia
odpadki np. folii? offset, aby uzyskac jak
: najlepszy wynik.

Tak | Nie
|
Wyjmij n62z Sko+‘|taktuj sie z serwisem Twojego
oprawki, a sprzedawcy.

nastepnie go
wyczysc.
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Specyfikacja ploterédw tnacych Jaguar V

FRAWCOM

Model J5-61(LX) J5-101(LX) J5-132(LX) J5-183LX
Sposéb dziatania Typ rolkowy

Maksymalna szerokos¢ ciecia 610mm (24in) | 1016mm (40in) | 1320mm (52in) | 1830mm(72in)
Maksymalna dtugo$¢ ciecia 50m (164ft)

Maksymalna szeroko$¢ . . . .
materialu 770mm (30.3in) 1270mm(50in) 1594mm(62.7in) 1990mm(78.3 in)
Minimalna szeroko$¢ . .
materialy 50mm (1.97in) 300mm (11.8in)
Liczba rolek dociskowych 3 | 4 6
Dopuszczalna grubo$c .

materiaty 0.8 mm (0.03in)

Silnik DC Servo

Nacisk noza 0~600 g

Maksymalna szybkos¢ ciecia 1530 mm/sek (60 ips) (pod katem 45 stopni)

Przyspieszenie 42G

Offset 0~1.0 mm (co 0.025mm)

Bufor pamieci 32 MB (J5) / 16 MB (J5LX)

Ztacza USB 2.0 (Petna szybkos¢), Serial (RS-232C) and Ethernet

Rodzaj komend HP-GL, HP-GL/2

Rozdzielczo$é mechaniczna 0.006 mm

Rozdzielczo$¢ programowa 0.025 mm

Doktadno$¢ +0.254 mm lub +0.1%

Powtarzalnosc¢ +0.1mm

Wygtadzanie zaokraglen oraz Tak

krzywych

Dostosowywalny poczatek Tak

Ciecie testowe Tak

Emulacja noza aktywnego Tak

Powtérz ciecie Tak

Kopiuj Tak

Perforacja Tak

Panel sterowania LCD (20 cyfr x 2 linie), 14 przyciskéw, 1 dioda LED

Srednica noza 2.5mm

Zasilanie AC 100-240V, 50~60 Hz (automatyczne przetgczanie)

Pobdér mocy Maksymalnie 110W

Wymiary (WxSxG) mm 412 * 950 * 486 1096 * 1450 * 651 1111 * 1774 * 651 1127 * 2170 * 756
(WxSxG) cale 16.2*37.4*19.1 43.1* 57 *25.6 43.7 *69.8 * 25.6 44.4* 854 *29.8
Waga netto 18 kg 41.5kg 50 kg 63 kg
Stojak Opcjonalny Standard

System ciecia po konturze
(AAS 1)

Plotery 61/101/132/183 brak. Rozszerzony system AAS Il dla ploteréw LX.

Kosz na folie

Opcjonalne
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Srodowisko [Temperatura 15°C~30°C / 60°F~86°F

pracy Wilgotnosé 25% ~ 75%
®  Kompatybilny z Windows 7/8/10 oraz MAC OS X 10.6-10.11.
®  GCC zastrzega prawo do zmiany specyfikacji bez uprzedniego poinformowania.
°

Powyzsze wartosci specyfikacji sg w 100% poprawne wtedy, gdy na ploterze zamontowane s3
materialy posiadajgce certyfikat GCC.
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Specyfikacja nozy

290088090G

Do ciecia grubej fluorescencyjnej oraz odblaskowe;j folii. Dedykowany
réwniez do doktadnej pracy na zwyktej folii.

Kat nachylenia 45°, z czerwonym kapturkiem, 0.250 mm offset,
2.5 mm $rednica ostrza

N —————

290088080G

Do ciecia folii odblaskowej, kartonow, folii flock, folii do piaskowania i folii ze
wzorkiem.

Kat nachylenia 60°, z zielonym kapturkiem, 0,500 offset, 2,5 mm
Srednica ostrza.

S ————

265017550G

Do ciecia cienkiej folii do piaskowania, do urzagdzen z podawaniem folii
sposobem ciernym lub przez zebatke.

Kat nachylenia 60°, z niebieskim kapturkiem, 0.25 mm offset,
2,5 mm Srednica ostrza.

T ———

265017560G

Do cigcia matych liter i matych detail. Ostry n6z z najmniejszym offsetem.

0.175 mm offset, z czarnym kapturkiem, 2.5 mm Srednica
ostrza.

——

265017530G

Dla cienkich i delikatnych folii np. Folii do szyb.

Kat nachylenia 25°, z z6ttym kapturkiem, 0.25 mm offset, 2.5
mm Srednica ostrza.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Charakterystyka nozy

OFFSET to odlegtosé¢ pomiedzy osig noza, a koncem jego ostrza.

«— NOZ

Koncéwka
ostrza :
offset :
Dtugosc noza
Grubosc¢
folii t1
Dtugosc ostrza
:‘ A
<—
Grubosc¢ E—— v
podktadu t2
— ) v

v

Dlugos¢ wysuniecia noza to t1+t2/2, jednak dla pewnosci, warto wysungc¢ néz z obsadki na
okoto 0,3 ~0,5 mm.
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CorelDRAW instalacja wtyczki

Instalator AASII VBA dla wersji CoreIDRAW 13, 14, 15, 16, 17

Instalacja wtyczki zostala opisana w rozdziale 2.8.1.2.

Uruchamianie pluginu AASII VBA
[ZGIeIX&] Uruchom CorelDRAW i wybierz grafiki, ktére chcesz wystaé do plotera.

RG] Wybierz “Narzedzia>Makro>Wiacz Makro.” Nastepnie wybierz Global Macros
(GCCAASII_Draw13.gms) w podmenu “Macros in’:, i kliknij “Run”.

»
Run Macro
Macio name: l Run |
[FCCHoduls GLC_AAS Plug In] ]
S YR T | | Cocd
I Step Into |
Edt |
[ Delete |
Macios in: [ GlobalMacros (GCCAASIL Draw gms) -
Diezcription;
GCC's & 4311 Condovr cutting Svystem VBA
| % = »

RG] Kliknij zatwierdz i wybierz, czy chcesz dodaé znaczniki zalezne od obiektu lub wielko$ci
strony.

AAL T Rag, Mk Setting w2 08-01
W A Hepmtabon Mat by page saw

* 4-Font Peston

RG] Mozesz wystaé projekt ze znacznikami.
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Mozesz réwniez doda¢ ikone szybkiego uruchamiania pluginu AAS.

Wybierz “Tools—> Options> Workspace—> Customization-> Commands—> Macros—>

GCCMadual.GCC_AAS_Plug_In” i kliknij OK.

Gerwe =
-rl;l-u - 8 g e e | Rppe—
Fromwr{ g b '._ e il T v
;..,- Ak ._ [ Py
™ i ,‘r_.,._,.': = =
i B Wikak fmstelamader —oee. Lo - = T
:ﬂ:-hm- u CorelDRAW X7 (64-Bit) - Untitled-1
:a-r-t File Edit View Layout Arrange Effects Bitmap
g MR = L 6-0-
s ot 0ss” e | 5
Vo Letter = e oo | |l | E
sl [ ] 10110 x|
;\Q‘_ Welcome Screerp= led-1
W
ol &
L — [ -t‘
Do X i : : i
AAS IT Reg, Mark Setting v1.02-01 [
Lnap o Oiyecs = Rulers
n.'u'lh-\.ll p—— —
B Wt
. VR 1 =2 PO - i ¥ add Registration Mark by page size
i T T T A
i Tewt :
& Toalben # arss nits o Duapliscale detancs Mye sl Rulem
Custoezniion = 4Pt Pos
Carmrmund S Uniks
Carmemmib Herazta it - Length
Lagise Byleme i1
Do usninrd P
. J Thidmess | M
\r’b'”" 1 F Sarva units fo Horconlsl amd Ve rom -
age e Margin
Lzt Dexgany Tick fhewmnc e i
i syel 20
Rackipmund gty - i ¥ pai b e
i Duidehwan Vst &4 b ¢ G aidmes =-
Lnd
Fdury |
:,. # S ey [Fr . XStep| 300 mim
Faport Te HTRE
o Glohal i StEpl 300 mm

System stworzy 4 znaczniki na 4 rogach strony, jak na
obrazku ponizej.

© O

LA
DR "
©- b @
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No. of X Copies |T
No. of ¥ Copies [y

™ Copies with outline

[
Apply Cancel |

85



GCC.. FRAWCOM

Obszar pracy
Umozliwia uzytkownikowi na wycinanie grafiki, ktéra znajduje sie poza znacznikami, tylko dla
znacznikow dla strony.

Dla rozmiaru A4, obszar pracy jest wydtuzony o 2.5mm z lewej i prawej strony i 4.5mm z przodu.
Zaleca sie zostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron, by
zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

Dla rozmiaru A3, obszar pracy jest wydtuzony o 10mm z lewej, 9mm prawej strony i 11mm z
przodu. Zaleca sie zostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron,
by zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

x
Genersl  [olow | Cosmposie | Layout | Prepress | 7 Mo lssees
Destenation
Prirder wgprrderldF_BE S8 KVDCERA FL-J0050 K - Preferences..
Pagr blati b geenfaten |Lasdiape - Lt siods
et Dk it prarer, Raaily
Locamors 192 158 100 246
L T — Bt b frle
i ) (
Tog sirhe - - I"‘) i\ |
Pret tange Copers ] gl | - Buthiom siow
@ Curient docurmen [igs wmpnts P od oo i H
Curient puge : (‘\ : R -
; L8 - _ =
CJ_ ‘.: ik side L
" . 42l A - .
Prett & biirnag *® Origin
Print styde CorsdDRAW Def ks - S A
o -
Pl Piasgw - o Lol aaply Hegp
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Dodaj znacznik do obiektu

Jesli zaznaczysz “Add Registration Mark by Object”, bedziesz mogt wybraé sposrod 3 opcji

dodawania znacznikow.

-

AAS Il Reg. Mark Setting v1.02-01

-
¥ Add Registration Mark by Object

(% 4 Point Position

Length m‘— mm
Thickness Il_— mm
Margin IT mm

7 Bepmental Positioring
XSRep! 500 P
TSiEDI sgg_mm

| " wultipls Coples

I MNo. of X Copies 1
No. of ¥ Copies [ 4

U Copes with outine

| Apply Cancel

-S|

#

FRAWCOM

Pozycjonowanie 4-punktowe

Length: Dlugos¢ znacznikow

- 5mm~50mm

- Optymalny wyboér: 25mm

Thickness: Grubos¢ linii znacznikéw

- Tmm~2mm

- Optymalny wybor: 2mm

Margin: Dystans pomiedzy znaczikami, a obrazkiem
- 0mm~50mm

- Optymalny wybor: 5mm

Pozycjonowanie segmentowe

® X step: Dystans srodkowej pozyciji osi X
® Y step: Dystans $rodkowej pozycji osi Y
- 200mm~600mm
- Optymalny wybor: mniej niz 500mm
Powielanie
® No. of X Copies: Liczba kopii na osi X
® No. of Y Copies: Liczba kopii na osi Y
- 1~50. (Im wiecej kopi wybierzesz, tym diuzszy bedzie
czas pracy.)
- Liczba kopii X * liczba kopii = Liczba wszystkich kopii
®  Copies with outline: Pokazuje obrys grafiki

opcje.

UWAGA: Wartosci podane w opcjach 4-punktowego pozycjonowania, bedg dziatac
rowniez z pozycjonowaniem segmentowym czy powielaniem, jesli zaznaczysz te

System stworzy 4 znaczniki, jak na obrazku ponizej.

Ba i g and Ongest il Jieeg Tag [ Tl bess ey

rE - s Hh Haae

T

S s eiga

&

-

@

e
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Pozycjonowanie 4-punktowe
UWAGA:

1. Aby zuzywac mniej materiatu, mozna zmodyfikowac dtugos¢ znacznikéw (przynajmniej 5mm),
dzieki uzyciu 4-punktowego pozycjonowania (tabela ponizej). Im mniejszy rozmiar, tym
mniejszy dystans pomiedzy obiektem, a znacznikiem, jak na obrazku ponize;.

Wl — | i .T"_:h ~ \

JRAWCOM

< AN\ | Wyc_inana _
. \ ) / , o | powierzchnia
\ I}'_ ’ £ | l\ I’,'r.- ||"r s
5 ‘_‘Hf/ - _.-' _':l‘ \\J;//J )
- ;}, = /.f \\ =
s »‘ ' e
| | /
25me Sml
Rozmiar papieru Zalecana dtugosc¢ znacznika
(mm) (mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 x 594) 23
A1 (594 x 841) i wiecej 25+

*25mm to sugerowana dtugosc znacznika.

2. Rozmiar znacznikéw odgrywa duzg role przy zczytywaniu znacznikow, wiec nalezy upewnic sie,
ze wprowadzona wartosc¢ jest rozsgdna.

Jesli zmienisz ustawienia wielkosci papieru, pamietaj, aby zresetowac znaczniki. W przeciwnym
wypadku zostang one zczytane z poprzednich ustawien.

Pozycjonowanie segmentowe

Dla doktadnego ciecia, zaleca sie uzywanie segmentowego pozycjonowania, zwtaszcza, gdy
pracujesz na bardzo duzych lub dtugich materiatach, co zwigkszy jakosc ciecia.
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System stworzy znaczniki, jak pokazano na obrazku ponizej.

e i g Lmasd  Chgent ABegy  Jewems Tap e (gl e pey +

'Pu= ek Heas e~ -» -« .PozZycjonewanie segmentowe

. " A e LR -
[— e T e R T "
Wit N | bt kit /
f
o
L9
=

s e [ B 37K 5 [ cossa vy exom £308

Pozycjonowanie segmentowe zostanie dodane do wielu kopii, w momencie, gdy kopiowany obiekt

jest duzych rozmiaréw (szerokos¢ lub dtugosc powyzej 200mm), aby zwiekszy¢ doktadnosé
zczytywania znacznikéw.

Powielanie
Zaleca sie korzystanie z tego trybu, gdy zamierzasz stworzy¢ kilka kopii grafiki, co zwiekszy
doktadnos¢ ciecia.

S_ystem stworzy znaczniki, jak na obrazku ponizej

Eo i e Lmeed kgt UBen fiwew T Tde Tl e bew L
FEE- o h- H yfae n - W s msy BE 9
i 4 - :-...”:: R i il w1 S =8 prre T
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" | : \_{
0s Y Lo ? ? . ?
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| r

v w _'5' '!5'
’ | R o A s [ I 18 1
Bs i 1o &=l Pap T y T
I :1.-_:; ;uﬂ- OS’ X B O e 5 I oo veexm g
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GCC... FRAWCOM

Ciecie po konturze w programie CoreIDRAW
{0 @] UmieS¢ materiat ze znacznikami na stole roboczym plotera.
(G{0), @1 Wybierz “Plik>Druku;j”.

A} CorallR T PR - Ly - 0
e i pes apa Bl blege  Pmegs Tep  Jee  Tges e el 4
T e - = ORI R =
I X " H & %e o = * s =mTE = =
[FL QT — i
. oy
™ A T I PR R % e
v S Vil UeeEd Uil T B i i
- i L e
B Cimedd 5 — =
T
B o= i i ac g - i
e b |
£ £ i i -
b e Templae
s - o o=
argues Fmege ' I
1 ¥ By L i
R —— =
u i ts - - |
& e 4 H
i bwan Cireil = e « Il - |
Enpedt Fay ! A @Iz =X |n
gl T v
1 X, ¥ —
B Pk POF |
& Pusink Fagefe Lonneetie . -
Lo i e H
T v— f f X |
& .
& L * & "
H
Farsqrmg
| 1K-FE "
* A anae 3B
Bes e+l by 1
i, i [F B3 e d . 8 ik vl L B e

UWAGA: jesli korzystasz z wersji X5 lub wyzszej, musisz wykonac kroki podane ponize;.

ZGIT ] Kiliknij na podmenu Kolor i przejdz do opcji Przeksztatcenie koloréw wykonuije:,
Iw_y_bier_; model Twojego plotera.
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L] v 3 Fll Cmiiw
bt [ [P Er— - ~ AW o
% X
o il el g 071 i i gl it g P e i e, Bl U i
o U e i Wt vy it s i i -
g |
o [ | eRn Py | | Lompn || cessd =" [ i
I b : -
Tilhe o garq o v [ WgRd ! v A i "
(LB, T b B X
Vewammnd wsbisr o bt 0 o 0 5 | (M Jageas Tt [T Ceaml e e D e b B i .

RG] Przejdz do podmenu Uktad, wybierz Zmien potozenie obrazka na lewy dolny rég.
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TGO Kiiknij Drukuj.
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GCC... JRAWCOM

lllustrator instalacja wtyczki

Instalator AASII VBA dla wersji CS4, CS5, CS6, CC.

Instalacja wtyczki zostala opisana w rozdziale 2.8.1.2.

Ustawienie drukarki

LG & Przejdz do panelu sterowania, kliknij prawym przyciskiem myszy na ikonke plotera, a
nastepnir wybierz Wtasciwosci drukarki, by przej$¢ do ekranu wtasciwosci.

Bl (s ot Pame 1 Haswswury smd Soumsi 8 Dsrre st Prtens 8

Ailt] @ Swivs el & et T Warae leuft grore T p—

B 4

RGN Przejdz do strony Zaawansowane i sprawdz, czy opcja Wiacz zaawansowane
funkcje drukowania jest odznaczona.
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GCC (JRAWCOM
:-_g M_st ‘ = == By
Pen | A AAS Installer _
@ Always available
@ Available from 12:00 AM B 1o 1200aM =
Priority: 1 _|

Driver:  |RXI1325 ][ NewDrver..

@ Spool print documents so program finishes printing faster
(") Start printing after last page is spooled
i@ Start printing immediately

() Print directly to the printer

Hold mismatched documents
Print spocled documents first
Keep printed documents

Enable advanced printing features

| Printing Default... | | _PrintProcessor.. | | SepaatorPage.. |

| ok || cancel |[ Aeply |

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Instrukcja korzystania
RGLeIE] Otworz lllustrator.

(GO Stworz

grafike

, a haste

FRAWCOM

pnie zmien kontur na 0.001mm.

Contour line

i wybierzAASII Plug in.

G Wybierz pozgdane znaczniki.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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LG Pojawig sie trzy opcje wyboru znacznikéw-pozycjonowanie 4-punktowe, pozycjonowanie

segmentowe oraz powielanie.

Make by Page sze |

¥ 4-Foint Poisitioning |

e L
Thickress{mm): _ (1~
Margirn{mm}): _ {Dne50)

Segmental Poigitioning |

xstepim): NI (200~500)
vstepiem):  CINE (200~600

Multiphe Copies |

i {1~50)
MNo. of ¥ Copies: _ {1~50)

Copies with outine

— Execute

Apply

UWAGA: Wartosci podane w opcjach 4-punktowego pozycjonowania, bedg dziataé rowniez
Z pozycjonowaniem segmentowym czy powielaniem, jesli zaznaczysz te opcje.

RGIIE Dokonaj wyboru znacznikéw. (ponizej zostanie opisana opcja 4-punktowego
pozycjonowania).
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GCC..

pnie wybierz Document Setup.

FRAWCOM

G0 &:] Kliknij “Edit Artboards”.

Instrukcja obstugi Jaguar V

96



FRAWCOM

Bleed and Vie

Units:| Points | Edit Arthoards

g aht
Bleed: 2 i | BN 2 \

Show Images In Outline Mode

Highlight Substitutec

Highlight Substituted Glyphs

Transpa

Grid Size: Medium -

Grid Colors: [l Light

Simulate Colored Paper -

[Medium Resolutio... = Custom...

Type Options
¥ Use Typographer's Quotes

Language: Enaglish: USA -

Double Quo il Single Qu

Export: Preserve Text Editability

[LG{o 1€ Kliknij na “Presets — Fit Artboard to Artwork bounds”.

File Edit Obiect Solect fact View Window

ji “Selection Tool”, na pasku z lewej strony.
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KROK 12 Wydruuj plik ze znacznikami oraz linig konturu.
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M troms Templete

Ogen

Cpen Reveer files
Browye o Beadge

Clii

Saum
T Ay

Soen s Copy..

Tapew wn Taeripilata
S it W
M S bl e
Raromr}

Plie
Saew lar baonie® O
Expearil..

Sty

Dot Selup-
it s Mgl
Fika bl

Carlabi
Shiv=Larl=Mi

Carl= )

Gil=Chrl=
Chal=
Cire 5
et Cirke

AR it

Al - Cirde S

Am=Cml«P
w

A= Shilks Cnlel

Inm-.-.

Carlep I

thil=

FRAWCOM

(G0 K] Wi6Z wydruk do plotera, opus¢ rolki dociskowe, a nastepnie przesun karetke w miejsce
poczgtkowe znacznika i zatwierdz.

Piwse fiomm Tempiste
Open..

g Bec e Fiien
Bewerw o Bridge
Cioas

)

Seve s

Baew a Copy

Sve an Template
Sw Pt e

S Selerinc Shew..

LS ]
Placi,.

Sarve for Whicrosof Dffce
[ .

Tnply
Deseriirraeed Semtup

Do utraed Cinfas MAnde
il Infa

Fmnl...

A= Ghaft= Coni= ] &
o

Late P | ]'\i,'

Chela g

Instrukcja obstugi Jaguar V
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KROK 15 Wybirz model Iotera, przeﬁ projekt w lewy dolny rog.

99



GCC.. FRAWCOM

Blank Artb

Onentation:

Placement:

Scaling

100
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Dodawanie znacznikéw przez wielkos¢ strony

Jesli chcesz stworzy¢ znaczniki przez wielkosc¢ strony, wybierz obiekt, przejs¢ do menu File,

nastepnie Scripts i wybierz AASII PLUG IN.
A File Edit Object Type Sele Effect View Window |
New... Ctri+N

Browse in Bridge... Alt+Ctrl+0O

Ctrl+W
Ctrl+5
Shift+Ctrl+S
Alt+Ctrl+5

Close
Save
Save As...

Save a Copy...
Save as Template...
Save for Web...
Save Selected Slices...
Revert

Alt+Shift+Ctrl+5

F12

Place...

Save for Microsoft Office...
Export...

;E‘ Scripts »]

ExportDocsAsFlash

=r=-

New from Template... Shift+ Ctri+ N
Open Cti«0 AN .ai* @ 74% (CMYK/Preview) x
Open Recent Files »

o™
Zazna
znaczniki zostang dodane na czterech rogach

Instrukcja obstugi Jaguar V

cz “Make by page size” i kliknij zatwierdz, a
projektu.

Document Setup... Alt+Ctrl+P Flex Skins . 4
Document Color Mode » ImageTracing
File Info.., Alt+Shift+ Ctrl«I SaveDocsAsPDF
SaveDocsAsSVG
Print... = T
o ke OtherSeriot..  celeF12 |

FRAWCOM

¥ Make by Page size

¥ 4-Point Poisitioning |

Length{mm):

(10~50)
Thickness(mm): _ (1~2)
A o0

Segmental Poisitioning |

Margin{mm}):

X Step(mm):

¥ Step({mm):

Execute

Apply
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Obszar pracy

Umozliwia uzytkownikowi na wycinanie grafiki, ktéra znajduje sie poza znacznikami, tylko dla
znacznikow dla strony.

Dla rozmiaru A4, obszar pracy jest wydtuzony o 2.5mm z lewej i prawej strony i 4.5mm z przodu.
Zaleca sie zostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron, by
zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

Dla rozmiaru A3, obszar pracy jest wydtuzony o 10mm z lewej, 9mm prawej strony i 11mm z
przodu. Zaleca sie zostawienie przynajmniej 25mm wolnej przestrzeni na krawedzi kazdej ze stron,
by zapobiec wypadnieciu materiatu oraz btedom.

Print Preset! | Custom v =
Printer: | Jaguarlv-101 v
PR
General
Marks and Blaad Coples: |1 - [ JReversa Order
Cuput o Jlgnore Arthoards
Seaphies @ al [CJ1gn b
Caolor Management
Bdwanced :
Summnary Media
= H=HDe fined by Driver v [5E
width: Height: | = RN
Options
Left side : Placerment: ﬁi & 0pt | X 0pt
(=) Do Mot Scale
Fofgide Bottom sid | ()it to page (483.8056%)
7 () Custom Scale: W: i H:
i RISl
o O Tie ) Owerlap:
W | i H
Wi of 1(1)
Print Layers: | visible & Printable Lavers hd
L_Pint [ cancel | [ Dome |

Dodaj znacznik do obiektu

Jesli zaznaczysz “Add Registration Mark by Object”, bedziesz mogt wybrac¢ sposréd 3 opcji
dodawania znacznikéw

Najpierw wybierz grafike, do ktérej chcesz dodac znaczniki, a nastepnie przejdz do menu
File>Scripts i wybierz AASII PLUG IN.
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Chrd+ M
Skl s Coilla M)

Mo frwnt Teenplat...

Cypam Cid= 0

Opem Rzt Files v

Hresin in Bvilge. AR Catad

Chese Corietl
Savm
Lt B
Save s Copy..
Lave m Template
Spve for Wieh.
v Sl e Sl
L]

Cird=§
Tt o Cebe

A+ (-5

Akt + Tt + Ttk §

i)
Place .

Save for Macronoft Office.

Eapartiles wlaFlash

Flps fhrw L

Doownirt baup &Re AP
Doueners Coler Mode ¥
Fuim inta

Eagn Trazing
Srvalls W PO
SrveDernfsTvs
(AT Py b

hes Sy Cirt=F17

Mk by Py myw

[ Make by Page size o A Pt Pty

¥ 4-Paint Poisitioning | FrgPajmn} S o
. et D
R —T

Thidkness(mm): (1~3) S [ Py |

Margin{mm}: _ (0~50) : P

i B e 1

Segmental Poisitioning .|

X Step{mm): 500 (200~600)

vteofm):  CCNEM (200~600)

Multiple Copies |

jeden

FRAWCOM

z rodzajow znacznikow.

No. of X Copies: _ (1~50)
No. of Y Copies: (1~50)

Copies with outiine

Execute

Apply

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Rodzaje znacznikow:

Pozycjonowanie 4-punktowe
® | ength: Dlugos¢ znacznikow
- 5mm~50mm
- Optymalny wybodr: 25mm
®  Thickness: Grubo$¢ linii znacznikow
-2 1Tmm~2mm
- Optymalny wybor: 2mm
®  Margin: Dystans pomigedzy znaczikami, a obrazkiem
- 0mm~50mm
- Optymalny wybor: 5mm

Pozycjonowanie segmentowe
® X step: Dystans Srodkowej pozycji osi X
® Y step: Dystans $Srodkowej pozycji osi Y
- 200mm~600mm
- Optymalny wybor: mniej niz 500mm

Powielanie

® No. of X Copies: Liczba kopii na osi X

® No. of Y Copies: Liczba kopii na osi Y
- 1~50. (Im wiecej kopi wybierzesz, tym dtuzszy bedzie czas pracy.)
-> Liczba kopii X * liczba kopii = Liczba wszystkich kopii

®  Copies with outline: Pokazuje obrys grafiki

4-punktowe pozycjonowanie

DONIZEj.

System stworzy 4 znaczniki, jak

UWAGA:
2. Aby zuzywac mniej materiatu, mozna zmodyfikowa¢ dtugosc znacznikdw (przynajmniej Smm),
dzieki uzyciu 4-punktowego pozycjonowania (tabela ponizej). Im mniejszy rozmiar, tym
mniejszy dystans pomiedzy obiektem, a znacznikiem, jak na obrazku ponize;.

104
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GCC (JRAWCOM
| i E — \
7 e N Wycinana
({/ rR:{H\/ / [ ’_f‘Q\) » / powierzchnia
._ri i 5 . ( —
i _\M//r i /,l \ 9 \\// J \j )
N—— _> _
\\“::u’;h l.‘\f
25mm 5mm
Rozmiar papieru Zalecana dtugosc¢ znacznika
(mm) (mm)
A6 (105 x 148) 5
A5 (148 x 210) 8
A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 % 594) 23
A1 (594 x 841) i wiecej 25+

*25mm to sugerowana dtugos¢ znacznika.

2. Rozmiar znacznikéw odgrywa duzg role przy zczytywaniu znacznikéw, wiec nalezy upewnié
sie, ze wprowadzona wartos¢ jest rozsgdna.

Jesli zmienisz ustawienia wielkosSci papieru, pamietaj, aby zresetowac znaczniki. W
przeciwnym wypadku zostang one zczytane z poprzednich ustawien.

AT - |

Pozycjonowanie segmentowe

‘ ¥ Make by Page size

4PontPoisioning | Dla doktadnego ciecia, zaleca sie uzywanie segmentowego
pozycjonowania, zwtaszcza, gdy pracujesz na bardzo duzych

lub dtugich materiatach, co zwigkszy jakosc ciecia.

Length(mm):

B (10~50)
N -2
A o~

+ Segmental Poisitioning |

Thidkness(mm):

Margin{mm):

X Step(mm):

(200600)
ECE (200~600)

—

¥ Step(mm):

105
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GCC..

System stworzy znaczniki, jak pokazano na obrazku ponize;j

Powielanie

FRAWCOM

Zaleca sie korzystanie z tego trybu, gdy zamierzasz stworzy¢ kilka kopi grafiki, co zwiekszy

doktadnosc ciecia.

System stworzy znaczniki, jak na obrazku ponizej

Make by Page size
4-Point Poisitioning |
Length(mm):  ZCHE (10~50)

Thickness({mm): _ 1~2)
Margniom): R (0~50)

Segmental Poisitioning |

xsepm):  ETINNN (200~600)
Ystepom):  ETHENN (200~600)

¥ Multiple Copies |

No. of X Copies: TSNS (1~50)
No. of ¥ Copies: _ {1~50)

Copies with outline

— Exeaute

Apply

Instrukcja obstugi Jaguar V
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GCC.... JRAWCOM
| GreatCut instalacja wtyczki \

Instrukcja uzytkowania programu GreatCut znajduje sie na ptycie DVD, zatgczonej do plotera.

GCC AASII System
Ponizsza instrukcja ukazana jest na przyktadzie programu CorelDRAW.

Pozycjonowanie 4-punktowe

[Eﬁh Stworz nowy plik w CorelDRAW/Adobe lllustrator, a nastepnie kliknij na ikone Stwérz
kontur na pasku GreatCuta. Pojawi sie on automatycznie, w momencie otwarcia programu.
(Nlustrator: Kliknij na grafike, wybierz z menu File-Greatcut 3-Contour)

B ComlDRAW X4 - [Cenphicl] ':E"g
8 x

B B Eif Fiw Lleww Amng  Effect Bimepr Toe Table Tock  Hindow Help -
TR &g - - 08 = R o, w| | Enapi o+ ¥ ﬂ
B 7300w | 12T me wed % & sl : = f o
| t 1 0 (ST & Ly b b o B
yo22skms | § Pechime || (i |% : WoE |8 o el =R |
P AN e
_l T T e L e i '|j|:l zliu STE 5 i'i"' milemtar: - (iyeck Properbes » oa X
H . -
. §I - 3 el
| SR
AT :
. Creste corbew |
el
%
- =
el
.
Fl
i e
s H
¥
: gtraned., |
_.
~.3
=
&
> f
.
E.
; w
I E
hw 4 1efl »¥D feml i k& L&
#13 Choecrs Selected om Layer 1 O \;- 1ok
[ ~IT3.582, T2, 262 ) ek an otject baiod For sofating)dhesing; dblrkcking tool aelects al abiacts; Shiftacics muln-seiects) otsdick dige; Cerlechck seincs in 3 grun _'. Nf\tmrnh

ZGIeII¥) Uzupetnij ustawienia linii konturu (wliczajgc w to offset) i kliknij Oblicz.
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Contour Line E|
Find Contour Colar
M asimum gray scale IE? 4

ﬂ Jﬂ Change...
i ERCkpnUeR Tolerance | | %

recagnition
[ 2

Accuracy: [Very highs [slower) L]
I Keepinterior elements Offset konturu to dystans
Distance and Line Guidance 4,£ Seneed Egm:ﬁ_ﬂzy obiektem, a Imla
Contour offzet: O |2m > :

= Cancel

Correr Narmal k4 /\
Caiculate |

Linie konturu zostana dodane do projektu.

S ComlURAW X4 - [Diaghael]

B Bk B4l Ter Lood Ao Effecw BEdwgy  Iexl Dt Took Ml Hely - X
b= & g 6 - - ) “ - F M
= IDSEmm S Meminm | 1m0 % @ an s e el 5 Aiooien B
RS mm | B Sto%mm | 10 % e ol il =l — = & oo
AN e
E R e e R A e HP L MmOtk Propeites e x|
.y - - .
o, _ | Gromciad = SiOE~s
% |PERLTAT ‘1';:;' =
i . o Bl Wl

The obiect hes s AL

4
e
-

o a4 LW
i
.‘

&,
<,
*
L
=
£
w
%—m T 10f1 BB E Page 1 ' ¥ i
Sumiser of Madey: 805 Cirem un Culine_) - :3('“ Mune
[ipze 301,930 Chekoan object bease Foe rckaongfskevany, doi-ciching tool ssiecs &l cheds; Shift=duk muki-ssleds, Srv-dick.dgs; Cobckeh ssleds in s goup :; . LOCF e EOME 412 C Q000 sl

Dla obiektow wektorowych, uzyskasz lepszy wynik z funkcjg “Create outline”. Widoczna jest
réznica pomiedzy opcjg standardowg i zaokraglong przy zaostrzonych krawedziach, jak na
zdjeciu obok.
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AN

Standardowy

Zaokraglony

¢ Kiliknij na “Create outline” na pasku GreatCuta, by stworzy¢ w petni konfigurowalny kontur.
(Mustrator: Wré¢ do menu GreatCut 3 i wybierz Outline) .
Outline A |
Ifoset [2 00 ""“'l [~ Automatic welding
_ [~ Delete original
29 Cones: & [ lgnore inner objects
" OQutline (" Do not modify comers c
(* Inline (™ Cut corners A
" Outline & nkne h.\ﬂnunu COrners | I
. Target l
Delete ob — —
SRS (750 forronce 35 |- ]
0K | Cancel
[ ]

Wybierz Zaokraglij naroznik i wprowadz warto$¢ offset (odlegto$¢) oraz tolerancje.
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[(3{e] &} \\Vybierz ikone ustawien z paska GreatCuta. (lllustrator File-Greatcut 3-Settings

B CooptDRAW K4 - [Diaghac | |
\
i Hk Bl Yew Leowl Sowge Sk Bilmeps  Ied  Dsble  Took Thodew  Eelp - & xy

TER= O W gl B o-F ww w  Srepte « H

w(lTasmem | ™zemeon | 1m0 %o o el = L[p =i

w20l S5 mm | H[EL7Een | 000 % et W F - e n S | L 0M00L e

P AN e
|_| ‘h: T b T e T T R - i o »axi
w| A o

v, * GreatCin wltidE s _
", R, 05 Fil Tyow:

SR Er | e £ -

AT fueing:) e

- L] The chpect hasno il

*

o
% P

1=
[
el

| ]

¥
e
L n
g,
-
& -
o
=
| a
TEW O 1ol » B[ Paed 4 Wik (&
Pk ol Mok 506 Curvir on Dullire_¥ & [ Now
(=000, 202 201 5 Chck ar cbeeck brace for ronsmskesng; dbldetorg kool selecks &l sapcks) Selorchok mokeselsom ak-boich digs; Cbesdick, selsces nosgesp :‘ . LO0% PAMTONE 452 < DUOEL milk

G & Kliknij na przycisk z prawej strony od znacznikdw justowania.
Sethngs E|
Eurosystems Software: | GreatCut 3 b D

Tog marks Iacc (AASID) D

Name of layer for Jog Marks: |Regma.rk

Name of layer for Outline: iOuﬂme
Show always contour and oufling settings
During the cut process only transfer "Regmark” and "Crotline” layer
Create new file while cutting
Crpen output dialog whils cutting [ ]
- i, l P J

[IGIeIIE Dopasuij rozmiar, odlegto$é od obiektu i grubo$é linii znacznikdw, a nastepnie kliknij OK.
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Type |GCC (AAST

() Align to zelection

Size
Clject Margin
Lirus thickness

A distance

Max. % distance

W

) Align ta working area

[ 2500 |mm
—

100 | mm

| 500.0¢ | mm

-

Setup - Jog Marks @

Outslde comers

Targetlayer | 1. [N ~

ZGIYE Zaznacz trzy wskazane ponizej opcie i kliknij OK.

Settings

GrreatCut 3

FRAWCOM

Pozycjonowanie 4-punktowe
® | ength: Dlugos¢ znacznikéw
-2 5mm~50mm
- Optymalny wybodr: 26mm
®  Thickness: Grubos¢ linii znacznikéw
-2 1mm~2mm
- Optymalny wybor: 2mm
®  Margin: Dystans pomiedzy znaczikami, a
obrazkiem
- 0mm~50mm
- Optymalny wybor: 5mm

GOC (AARTI)

N of laysr for Jog Magks: - |Fe2mAk

Name of i

Chafling

Show always contour and outline stmgs

Dring the cut process ondy transfer "Regmark” and "Oufline” Jayer

Crpen output dialog whale cutting [

- : -

OK | Comcel |

LG{0], 9 Kliknij na Dodaj znaczniki justowania na pasku GreatCuta. (lllustrator: File-GreatCut

3-Set Jog marks)

Instrukcja obstugi Jaguar V
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FRAWCOM
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System stworzy cztery znaczniki, jak na grafice ponizej.
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UWAGA:

Aby zuzywa¢ mniej materiatu, mozna zmodyfikowac dtugo$¢ znacznikéw (przynajmniej 5Smm),
dzieki uzyciu 4-punktowego pozycjonowania (tabela ponizej). Im mniejszy rozmiar, tym
mniejszy dystans pomiedzy obiektem, a znacznikiem, jak na obrazku ponize;.
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d RAWCOM
| — [ . = T~

= Wycinana
N
/7 AN H‘N; / './/—\':')mr / powierzchnia
(\ 7k \ 7 1
PN e |
\\:._/JI

Rozmiar papieru

Zalecana dtugosc¢ znacznika

(mm) (mm)
A6 (105 x 148) 5

A5 (148 x 210) 8

A4 (210 x 297) 11
A3 (297 x 420) 16
A2 (420 % 594) 23
A1 (594 x 841) i wiecej 25+

*25mm to sugerowana dtugosc¢ znacznika.

Rozmiar znacznikéw odgrywa duzg role przy zczytywaniu znacznikow, wiec nalezy upewnic sie, ze
wprowadzona wartosc¢ jest rozsgdna.
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Wysyltanie do plotera

mﬁh Zaznacz caty projekt (znaczniki i linie konturéw), a nastepnie kliknij na ikone Ciecie na
pasku GreatCuta. (lllustrator: Zaznacz caty projekt i przejdz do menu GreatCut 3 w
File-GreatCut 3-Cut)

B ConiDRAW %4 [Giuphiel]

& Bb Bl T Leont Amop By Btmgr  len Ték Toh Bmdowr  Eel -8 X
TP W= K gl ®- gl ody | 9o B aw w spis v B
(175526 nm | Weu/50E 003 mm [EEE i R T R e Iy q
wiaotsEs om | 0TS m o % o = BEE OER S5 hod
P AN e
I!—|?-..‘\". AP (AR B CPON OVt AP st A s P IR e S S e it ] RN
L - s
b o SitLiE 2|
1 pwn § = ot
o Y = -5 . . = . nfomi®
= 1 | l = L n
el 2
W 2 P A '
L L \ e ]
G553 et L =1
o 3 ¥ i’ - I
& B . ! ) .
? l.
=) 3 - - -
AR, =
| [ ]  dan
o e S
&, L]
L A [ - *—n
:-‘ i L
a
g - -
E'H Wa qoly ¢ W B Pae: [ 5 l..i...
A71 Ot Salectad Across Malphs Layer & [, P coler
{32057, 573201 ) Cick an obeent beice hor rotalingisdesing; dbbockig Loolseisils o objschs) Sh+cidk molesebacts; Al-Hcich dige; Qbfsdics selects ina wroup ":I- Di\ Ot Tk

[ZGIeII¥) GreatCut zostanie uruchomiony, a projekt przestany bezposrednio do niego wraz z
_____Ppaserami.

U EA o]

AN feng

WEAEEEEEELEE R LR L EA AR AR
) ' i )

LG{e) & Kliknij Drukuj w menu Plik.
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| &

[(G{e] ¢! \\Vybierz Tnij z AAS w oknie drukowania.

Output to device GCC Jaguar I[¥ 61

Ot

Device: | GCC Jaguar IV 61

Mocdle § Toal | Cut with A4S

Meteriak M (]

Speed [cmiz]
taterial weidth [mm]

Length [mm]

Mutnber of outputs in X-direction
Mumier of outputs in Y -direction
Distance hetwesn copies [mm]

G E] Mumber of outputs: _ 1 |

- Mumber of copies; 1 |
e < 500 | mm
[ weed border: 2.00 | mm

Copies spacing: = 2.00 {mm
Segment spacing: | 000 |rm'|

[ sart before output

[ stack processing
[ st atter

Jesli w ploterze ustawiono
opcje odczytu z PC, ustaw
wszystkie parametry tutaj.

£00.00 ;

1200.00 [Pt to file
1 Save settings
1

|= Mlax |
Origin: |Naw origin

ACCUracY: |N-:|rmal

Ojects: | Al obiects

l

[ Preview .. ]

Output

| [ Test drive Cancel

J

LGLIEE Kliknij Wyslij, a projekt zostanie wyciety.
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GCC..

Oyitpst o deyice CI Jagnar 1V, 61 ?)X]

Cutput

Device: | GCC Jaguar IV 61

Mode / Tool: | R g RS

Materiat Foil v/[]
| Parameter Walue
AAS Offset origin X [mm] 0.00
AAS Offset origin % [mm] 0.00
Pressure [g) a5
Speed [cmis] 72
Material width [mim] B00.00
Length [mm] 1200.00
Mumber of outputs in X-direction 1
Mumber of outputs in Y-direction 1
Distance between copies [mm] 10.00

Read material

Number of outputs: | 1 |

Mumber of copies: 1
S5.00 |mm

EL |mm

Slack spacing:
[lwieed border:

Copies spacing. ._2.BD min

Segment spacing: | 0.00 mm

[ sort before output

[ stack processing

[[vusit atter segment
Keep reference point

[ IPict to file

[ Save setlings

J

= May |
Origire |New arigin

Accuracy: |Nnrmal

Oblects: | all obiects

(oo J I

Output

Test drive

| o

Instrukcja obstugi Jaguar V
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Output
Device: | GCC RX-101S - Number of outputs: 1 [] output only took-assigned layers
Number of copies: 1] || Sort before output
Mode: = 3
ode: [cm v] T 0.00 mm | !Keep reference point
= || Piot to file
I : .
Output Profie: Fod - 7 Weed borgler: 200 mm 7] Enable tool fips
Copies spacing.  0.00 mm
[- Manage Profiles ... _| Segmentspacing:  0.00 mm || Wat after segment
Parameter Value
Pressure [g] 80
Speed [cm/s] 108
Material width [mm] 470.38
Length [mm] 20000.00
Cut off Off

AutoCut Dist [mm] 5

f

Accuracy: | Normal -

Origin: | New origin v

Objects: Al objects -

Test drive
Cancel

1. Jesli w polu Number of outputs zostato wpisane 2, tréjkat i kwadrat zostang wyciete
jeden raz, a nastepnie ponownie, w miejscu obok.

2. Jesli w polu Number of copies zostato wpisane 2, trojkat i kwadrat zostang wyciete
dwukrotnie w tym samym miejscu.

3. Jesli w polu Step count zostato wpisane 2, tréjkat zostanie wyciety dwukrotnie w tym
samym miejscu, a kwadrat zostanie wyciety rowniez podwdjnie, ale w miejscu obok.
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INSTRUKCJA OBSLUGI FUNKCJI CIECIA NA WYLOT DLA PLOTEROW
TNACYCH GCC

Sterownik plotera (z poziomu programu graficznego CoreDRAW) pozwala jednoczesnie na
wyciecie samej folii i przeciecie jej na wylot razem z podktadem (tzw. perforacja) na danym
odcinku.

UWAGA! W ustawieniach plotera nalezy przetgczy¢ pobieranie parametrow z plotera na parametry
z PC.

W ten sposob bedziemy mogli sterowac pracg plotera z pozycji komputera.

1. Przechodzimy w tryb >OFF LINE.

2. Wybieramy >TOOL SELECT.

3. Strzatkg w prawo przetgczamy funkcje i wybieramy >USTAWIENIA Z PLOTERA >ENTER.

4. Strzatkg do dotu wybieramy >USTAWIENIA Z PC >ENTER.

5. Przechodzimy w tryb >ON LINE, mozemy przesyta¢ dane.

Jezeli pozagdane jest wyciecie np. naklejek wraz z podktadem, nalezy wowczas przecigé materiat
na wylot. Nie zaleca sie wycinania catej naklejki wraz z papierem, bowiem przeciecie moze
doprowadzi¢ do nierozpoznawania materiatu przez czujnik. Wycieta naklejka moze rowniez wpasé
pomiedzy rolki napedowe i zakleszczy¢ sie, co spowoduje zatrzymanie pracy plotera, a nawet
uszkodzenie. W tym celu zostata opracowana funkcja Die Cut stuzgca do selektywnego
przecinania lub nacinania materiatu na zadanym odcinku ustawiana z pozycji komputera w
sterowniku plotera.

PRZYKLAD.

UWAGA! Przygotowujgc folie i grafike, nalezy mie¢ na uwadze, ze wycinajgc projekt z programu
CorelDRAW nalezy ustawi¢ wielko$¢ strony w programie na takg sama, jak wielko$¢ zmierzonej
foli  (patrz  wysSwietlacz plotera) i te wartodci wprowadzi¢ do  sterownika
plotera >Drukuj >Wlasciwosci zaktadka >Paper >Paper Size wartosci X: i Y..

Pamietamy rowniez, ze osie wspoéirzednych X-Y sg zamienione tj. szeroko$¢ z wyswietlacza
plotera jest wysokoscig - 0§ Y w Corelu, a dtugos¢ folii z wySwietlacza plotera jest szerokoscig -
0o$ X w programie.

& Wisichwsici: BX-1 375
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Zatozenia dla przykladu do wyciecia:

>1 KOLOR CZARNY - wyciecie tylko folii bez podktadu papierowego, grafika wewnatrz.

>2 KOLOR CZERWONY - przeciecie na wylot foli i podktadu papierowego na okre$lonych
odcinakach przerywang linia, tak aby naklejka nie wypadta ale pozwalata sie wyrwaé, prostokat na
zewnatrz.

1 KOLOR CZARNY | [b, 2 KOLOR CZERWONY
grafika wewngtrz O prostokat na zewnatrz

przeciecie folii V ,1 t : przeciecie na wylot

OPIS USTAWIEN DLA PLOTERA.

Opis ustawien dla pracy plotera >Drukuj >Wtasciwosci zaktadka >Options.

>Quality [Jako$¢ ciecia]: Normal [Srednia] (lub inna wedlug uznania - ma wplyw na predkosé.
Zaleca sie korzystanie na co dzien z tego ustawienia).

>Blade [N6z]: Red Blade [Czerwony néz] (dotyczy standardowego rodzaju noza tzw. offset
0,250mm ustawi sie automatycznie w zaktadce Pen. Kazdy rodzaj ostrza ma swoj ksztatt, ktory
opisuje sie parametrem Offset.

>Use Plotter Setting [Uzyj Parametrow Plotera]: niezaznaczone

>Back to Home [Powrdt do pozycji startowej]: zaznaczone (wedtug uznania - po wycieciu karetka
Z nozem powraca na pozycjg startowg 0,0).

>Vector Function [Funkcje Wektora]: Normal [Prawidtowa] (ploter wycina wedtug kolejnosci
kolorow (patrz zaktadka Pen) i wedtug kolejnosci kopiowania lub rysowania obiektow/wektoréw,
czyli najpierw kolor czarny potem kolor czerwony!).
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1 KOLOR CZARNY.

o Winschwoict RX . 1325

] U Piote Sstiing

] Black 10 Home

AAL Thigen uaryg (eris seflrg

A Cul)FF -

Somey
it Dot [t
Caitiryg Pty Opiwmmnsten

FRAWCOM

Ustawienie dla koloru czarnego spowoduje przeciecie tylko folii - grafiki w kolorze czarnym.
Funkcja Die Cut jest nieaktywna.

UWAGA! Parametry nalezy dostosowa¢ do swojej folii wykonujgc probne ciecia. Waznym
elementem jest ustawienie wysuniecia noza z oprawki i jego stan techniczny. Docisk i wysuniecie
jest zalezne od folii i nalezy je ustawi¢ doktadnie tak, aby néz podczas wycinania na wylot nie
niszczyt listwy teflonowej, wchodzac w nig za gteboko.

Ustawienia parametrow dobrane dla ploterow GCC z naciskiem maksymalnym 600 gram (modele
Jaguar i RX) i typowej popularnej folii do oklejania witryn i samochodéw.

Zaznacz grafike i kliknij >Drukuj wybierz model plotera i zaznacz >Zaznaczenie jesli wybrana
grafika ma zostac wycieta, kliknij >Wtasciwosci a nastepnie >Pen by ustawi¢ parametry ciecia dla

kolorow.

Instrukcja obstugi Jaguar V
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1 KOLOR CZARNY USTAWIENIA:

>Speed [Predkosc]: 30 cm/s (do regulacji w zaleznosci od projektu i jakosci ciecia).
>Force [Docisk noza): 80 g.

>Offset [Ksztalt noza): 0,250 mm (dla noza czerwonego).

2 KOLOR CZERWONY.
Ustawienie spowoduje przeciecie materiatu na wylot na odcinku 5 mm.

2 KOLOR CZERWONY USTAWIENIA:

>Speed [Predkosc]: 30 cm/s (do regulacji w zaleznoéci od projektu i jakosci ciecia).
>Force [Docisk noza): 220 g.

>Offset [Ksztalt nozal: 0,250 mm (dla noza czerwonego).

>Die Cut [Przeciecie]: zaznaczone.

Zaznaczajgc funkcje >Die Cut powigzemy 2 KOLOR CZERWONY z dodatkowym kolorem
oznaczonym gwiazdkg 2*. W ten sposdb mozna dostosowac diugosc¢ ciecia linii, dzieki czemu
sterownik przetworzy ciggta linie na linie przerywang w dowolnym zakresie. W drugim kolorze
2* nalezy ustawi¢ dtugos$¢ odcinka wraz z innymi parametrami tak, aby nie przecinat materiatu na

wylot.
>Length [Odcinek]: 5 mm
2* KOLOR Z GWIAZDKA.

Kolor z gwiazdka - dodatkowy kolor powigzany z kolorem czerwonym. Dotyczy grafiki narysowane;j
w kolorze czerwonym.

Ustawienie spowoduje przeciecie tylko folii i lekkie naciecie podktadu papierowego w zakresie 1

mm, w celu fatwego wyrywania naklejki.
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*2 KOLOR USTAWIENIA:

Speed [Predkosd]: 30 cm/s (do regulacji w zaleznosci od projektu i jakosci ciecia).
Force [Docisk noza]: 100 g.

Offset [Ksztalt noza): 0,250 mm (dla noza czerwonego).

Length [Odcinek]: 1 mm.

EFEKT KONCOWY.

Wycieta naklejka jest przygotowana do wyrwania. Linia przeciecia na wylot utworzyta tzw. mostki o
dtugosci 1 mm, ktére utrzymujg naklejke w materiale umieszczonym w ploterze.

Przeciecie na wylot folii z podktadem, widok od spodu materiatu.

—————
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Przeciecie na wylot folii z podktadem i wyciecie tylko folii kolorowej, widok z wierzchu materiatu.

UWAGA! Ustawione parametry dobrane do projektu i materialtu mozna zapisa¢ w sterowniku,

usprawni¢ prace z funkcjg Die Cut:
>Options nastepnie File Function oraz >Save aby wybraé miejsce zapisu oraz nazwe, a

nastepnie zapisa¢ >Zapisz.
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